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Introduccion: Un mundo de sillas

Las 67 sillas o series que se presentan en esta
publicacién han sido seleccionadas entre las que se han
disefiado en los tltimos afios. El nimero 67 no tiene
ningun significado especial, es simplemente el mayor
numero de ejemplos que podian incluirse como es debido
en un libro de estas dimensiones.

La selecci6n ilustra una amplia gama de materiales
innovadores y tradicionales y los métodos de produccién
que utilizan actualmente los imaginativos disefiadores y
fabricantes.

Aunque los usos y las series de distintos tipos de mue-
bles —especialmente las sillas— han mantenido mas o
menos las mismas caracteristicas a lo largo de los siglos,
las exigencias actuales de fabricacién han cambiado
mucho. En el proceso de materializar objetos funcionales,
los disefiadores y fabricantes contemporaneos han de
satisfacer distintos criterios, como los costes de
produccién y transporte, el uso de maquinaria disponible
o especialmente disefiada, la eliminacién de residuos,
el reciclaje y las demandas del mercado

Ya no se puede saber como se ha fabricado una silla
simplemente contemplando una buena fotografia en una
revista de decoracion o disefio. Ni tampoco se sabe cémo
se han utilizado los materiales y cuél era el propésito de
los disefiadores y fabricantes. Por ejemplo, en el caso
de la mullida tumbona Twirl de Ronen Kadushin, la espu-
ma no esta cortada con alambre caliente, como cabria
esperar, y el disefiador se comunicé con el fabricante
de un modo poco habitual.

Kadushin descubre su modo de pensar detrés de este
disefio y describe el proceso de producci6n con sus
propias palabras (pp. 100-101), al igual que otros
disenadores que aparecen en este libro. Sus comentarios
—destinados especialmente a esta publicacién— son in-
teligentes, reveladores y, en algunos casos, entrafiables.

Es obvio que las sillas que aparecen en este libro
no abarcan todas las cuestiones y problemas a que se
enfrentan los que disefian sillas y otro tipo de muebles.
Seria pedir demasiado a unos meros 67 ejemplos. Sin em-
bargo, los méas de 400 dibujos, fotografias de maquetas,
magquinaria, deconstrucciones, configuraciones y usos
plantean una amplia gama de soluciones aplicables a
nuestros dias.

A estas alturas, el disefio ha perdido gran parte de su
identidad nacional, lo que posiblemente se debe a que
los diseniadores saben lo que hacen sus colegas en
otros paises. Sus expresiones son individuales pero,
en general, se materializan en un lenguaje global algo
restringido. Hay ciertas excepciones, como la tumbona
Pare del joven disefiador tailandés Anon Pairot (pp. 122-
123), fabricada a mano en ratan e inspirada en una balsa
indigena tradicional

Los disefiadores que aqui se presentan trabajan en
distintos paises: Brasil, Canadé, Republica Checa,
Dinamarca, Francia, Alemania, Islandia, India, Israel,
Libano, Paises Bajos, Polonia, Suecia, Suiza, Reino Unido,
Estados Unidos y, por supuesto, Italia, que sigue siendo
la cuna del disefio. Algunos de ellos son emigrados:
de Alemania, Irén y Japén, por ejemplo. El disefio es un
fenémeno cada vez més internacional. En general, los
disefiadores viven en un pais y disefian sillas que luego
se fabrican en otras partes del mundo.

Los ejemplos —tanto los prototipos como los modelos
producidos en serie— suelen expresar o utilizar:

— Una f4cil reconfiguracién y la posibilidad de
adecuar cada pieza a gusto del usuario final

— Preocupaciones ecolégicas.

— El uso de maquinaria asistida por control
numeérico y maquinas de corte por laser.

— Inspiracién en el origami y la naturaleza

— Magquinaria especialmente disefiada para la fabri-
cacion de piezas Unicas.

— Produccién de baja tecnologia con materiales de
alta tecnologia.

— Materiales complejos que nunca se habian utiliza-
do antes en la industria del mueble.

— Soluciones para reducir costes

Naturalmente, cualquier persona que contemple
estas sillas por primera vez responderd emocionalmente
a su estética antes que a cualquier otro aspecto. Sin
embargo, un analisis inteligente de cualquier ejemplo ird4
necesariamente mas alla de cualquier opinién sobre la
forma y el color.

¢Deberfamos haber incluido menos prototipos y méas
ejemplos fabricados en serie en este libro? Fue una
decisién dificil de tomar, porque los prototipos suelen ser
mas interesantes, innovadores e inteligentes que los
disefos y las soluciones que adoptan los fabricantes para
el mercado. Sin embargo, algunos fabricantes italianos
siguen teniendo el valor, el gusto y el dinero para apoyar
disefios imaginativos. Entre las empresas que
demuestran este compromiso estan Edra (pp. 36-37)

y Plank (pp. 20-21 y 44-45).

Muchas veces los prototipos revelan la falta de
conocimientos, colaboracién practica, paciencia y
financiacién que un fabricante sofisticado puede
ofrecer cuando produce una silla en serie. Incluso
asi, ninguin disefiador desarrolla un prototipo como
un ejercicio completo, a no ser que se trate de mobiliario
artistico, del que también se incluyen algunos
ejemplos (pp. 28-29, 104-105 y 132-133). Por otro lado,

a todos los disefiadores les gusta que sus disefios se
produzcan en setie. La cantidad es la esencia del disefio
industrial y constituye la fuerza motriz que impulsa a
esta profesién.

No obstante, debido al bajo nimero de fabricantes de
calidad y a la gran cantidad de disefiadores con talento
que coexisten hoy en dia, muchos disefiadores han
creado su propio sello de fabricacién y marketing. Entre
ellos, cabe destacar a Tom Dixon (pp. 60-61) y Marcel
Wanders (pp.130-131).

Una posible sorpresa de este libro es la edad de una
de las disefiadoras (pp. 60-61) y la finalidad de uno de los
asientos (pp. 62-63).

Colaborando conmigo una vez mas, Cinzia Anguisso-
la d'Altoé me ha ayudado a descubrir algunos de los
disefladores incluidos en el libro y a recopilar material.

Los disefiadores y fabricantes me han suministrado
generosamente toda la informacién técnica y las
imégenes. También se han encargado de pedir los permi-
sos para la reproduccién de las fotografias por lo que yo
mismo y la editorial les estamos muy agradecidos.

—NMel Byars



1. Seis piezas apiladas se introducen en la zona

ocupan un espacio baja e interior de los

‘minimo. brazos, donde un
mecanismo de

2. Una tnica pieza acoplamiento/rotacion

extendida. mantiene sujeta la
butaca

3. El asiento se dobla

hacia fuera y los brazos 4. Una butaca

hacia dentro. Los completamente montada

corchetes metalicos en la con una de las opciones

parte frontal del asiento de tapiceria de piel

Butaca Cubica

Disefiador “Tito" Juan Bautista Agnoli (Italia, Pert, 1931)
Fabricante Zanotta S.p.A, Nova Milanese (MI), Italia

Fecha del disefio 2002 -
Materiales Acero pintado o cromado, espuma de poliuretano,

tapizado de tela o piel

Dimensiones (mm)

Desmontada: 1.510 mm de largo, 800 de alto;
montada: 600 mm de ancho, 720 mm de alto,
530 mm de profundidad

Agnoli estudié pintura como alumno de Mario Sironi antes
de acabar la carrera en el Politécnico de Milan. Actualmen-
te trabaja en Como

Prefiere instalarse en las dependencias de las firmas
que producen sus disefios para poder trabajar directamente
en las oficinas con los directores administrativos y en plan-
ta con los técnicos de las fabricas,

La aspiracion de Agnoli y Zanotta, como la de todos los
disefiadores y fabricantes, es vender sus productos a escala
internacional. Sin embargo, los costes de transporte,
especialmente para muebles que ocupan mucho espacio,
pueden resultar muy elevados. Por eso, una butaca



plegable, que ocupa un volumen reducido y

rse cuando llega a la tienda, es un producto

Vo

acia, la mayoria de los llamados muebles des-

que se fabrican hoy en dia no estan tapizados,

.na apariencia barata y carecen del estilo que

a, por ejemplo, a los italianos.

= butaca Cubica de Agnoli, pese a ser un disefio esté-

sofisticado, resuelve de manera excelente el

ay, expuesta en una tienda de muebles, casi es

ible sospechar que se trata de una butaca completa-
desmontable. El disefiador afirma haberse

inspirado en los principios de la papiroflexia cuando la
disefié.

Refiriéndose a la facilidad de montaje de la butacay a
su estética, Agnoli observa: “El volumen de la butaca se
aplana gracias a una simple rotacién y a un mecanismo de

acoplamiento [...] El resultado [...] es una forma pura”

Dicha idea estéa integrada en la solucién de Agnoli y la con-
figuracion no sélo presenta “una nueva manera flexible y com-
pacta de almacenar el producto, sino también una nueva
forma de concebir el proceso de produccién, desde el momento
de darle forma hasta la aplicacién de una funda o a las ope-
raciones relacionadas con el embalaje y el transporte”.
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1-2. Lassillas Nic pueden 3. El prototipo de esta
colgatse enel extremode  silla, que finalmente se
la mesa para facilitar la fabricé en un material
limpieza del suelo. pléstico, consta de un
tubo de acero y una
plancha metalica
perforada y soldada.

Disefiador Werner Aisslinger (Alemania, 1964)

Fabricante Magis, Motta di Livenza (TV), Italia

Fecha del disefio 2003

Materiales Asiento: 87,56% polipropileno, 12,5% fibra de vidrio;

conectores para acoplar las patas: 50% poliamida,
50% fibra de vidrio para el manguito exterior y
100% poliamida para el manguito interior; estruc-
tura de las patas: tubo de acero ASFORM 420 de
22 mm de didmetro (con una pared de 2 mm),
cromado y doblado con clavijas soldadas con arco

Dimensiones (mm) 514 mm de ancho, 825 mm de alto, 530 mm de

profundidad, 480 mm altura del asiento

Aisslinger estudi6 bajo la direccién de Hans Roericht en
la Hochschule der Kiinste de Berlin antes de empezar a
trabajar en el estudio de Ron Arad y Jasper Morrison

en Inglaterra y en el de Andreas Branzi y Michele Du
Lucchi en Mil&n. Fundé su propio estudio en Berlin hace
diez afios.

Cualquier disefiador envidiaria a Aisslinger el encargo
de la silla Nic debido a las.facilidades que le ofreci6 el
fabricante: tecnologia punta, equipos high-tech y grandes
ventas potenciales. Ademaés, porque tuvo la oportunidad de
colaborar con Eugenio Perazza, el apasionado y entusiasta
fundador de Magis.



El disefiador cred la silla Nic con la idea de que la inno-
7=c16n viene o deberfa venir, impulsada por la tecnologia.
= moldeado por aire, proceso impulsado por Magis en
‘== productos de alto disefio, es la principal tecnologia
=mpleada en la fabricacién de esta silla. Magis fue una
2= las primeras firmas en desarrollar el soplado de aire
=2 una estructura tubular de plastico (la pata de una silla),
=lucién que ofrece un grado de resistencia mucho més
==vado que las estructuras macizas de tubo de pléstico.

En cuanto al sistema de acoplamiento del asiento a la
=structura, Aisslinger confiesa: “Las sillas no tienen por
T2 tener este aspecto y, al menos en teoria, no tiene

ningtn sentido que una silla vuele de este modo [...] porque
se maximiza la tensién en la conexién entre el asiento y la
estructura”. Como resultado tuvo que desarrollarse una
pieza de plastico especial para conectar el asiento a las
patas. “Pero es una solucién elegante para el disefio de
sillas”, comenta Aisslinger. “Porque desde los afios veinte,
los disenadores han querido crear sillas en las que el asien-
to parezca estar suspendido libremente en el espacio sobre
dos patas”.

Aisslinger también escogid este tipo de esquema
porque la elasticidad que ofrece la estructura proporciona
maés comodidad que una estructura rigida.

Pruebas y produccién en la pagina siguiente >



BACK IMPACT TEST

S, Mises
SNEG, (fraction = -1,0)
(&ve. Crit.: 95%)

+2.15de+0
+2.034e+0
+1.915e+
+1. 795e+0¢
+1. 675e+0C
+1. 5560+
+1.436e+
+1. 316e+
+1.197e+01
+1. 077840

55355355

SEAT IMPACT TEST

+0. 00024000

1-4. Serealizaron pruebas  extremos del troquel

de tension en la estructura (véase el circulo rojo y la
y el asiento para ilustracién 4). El conector
determinar la necesidad esta compuesto de un

de modificar la formula y 60% de poliamida y un

el grosor del plastico o 50% de fibra de vidrio
incluso la forma. para el manguito exterior
5. El molde del asiento, y de 100% de poliamida
visto desde arriba, posee para el manguito interior.
una superficie plana en 8. Las piezas de conexién
los extremos. El material entre el asiento y las
utilizado se compone de patas se moldean en un
un 87,5% de polipropileno 1nico troguel, separado
yun 12,5% de fibra de del asiento. Estan

vidrio. La seccién tubular fabricadas en poliamida
del asiento hecha con y poliamida con fibra de
soplado de aire ofrece vidrio para ofrecer mayor
resistencia siguiendo la tesistencia, sujetar
circunferencia del firmemente las patas de
tespaldo y de la parte tubo de acero y evitar que
inferior del asiento. se partan.

6. Troquel que da forma 9-11. Una méquina

al anverso del asiento. curvadora dobla las patas
7. Otra imagen del con precisién. El material
anverso del asiento, con es de tubo de acero

las piezas que conectan ASFORM 420 cromado

el asiento y las patas (22 mm de diémetro con

insertadas en los una pared de 2 mm).






1. Esquema inicial.
2. Dibujo por ordenador.

3. El asiento est4 separado
de la base y las patas

El volumen principal es

de espuma de poliuretano
sobre una estructura de
acero inoxidable de 2 mm
de grueso

4. Piezas octogonales
de aluminio de 3 mm,
fabricadas por Modimex

5. Pese a estar cubierto
por rombos de aluminio,
el material es suave y
flexible. También existe
una tapiceria de tela en
nueve colores

6. La tela de aluminio
es engafiosamente
blanda

4

Silléon Low Res

Disenador Dodo Arslan (Italia, 1970) Arslan inici6 este proyecto utilizando una estructura

Fabricante spHaus S.r1., Seregno (MI), Italia esquematica. Segun sus propias palabras, es “como una

Fecha del disefio 2003 Vespa que tiene chasis en lugar del tipico bastidor de las

Materiales Léamina de acero inoxidable, espuma de poliure- motocicletas; el sistema mas econémico de fabricar una
tano, rombos de aluminio o tapiceria de tela edicién limitada es utilizando bloques de espuma de

Dimensiones (mm) 1.000 mm de ancho, 800 mm de alto, 900 mm poliuretano”. En su opinién, los volimenes poligonales
de profundidad hablan en un lenguaje arquitecténico.

La siguiente fase estd inspirada en los poliedros
metélicos entrelazados de los trajes de Paco Rabanne,
que Arslan habia visto en Milan, donde tiene su estudio.
A continuacién, encontré un material de micromosaico
compuesto por laminas octogonales de aluminio, fabricado




W Mocimex, que le recordaba las creaciones de Rabanne.
& =z de Modimex también ha sido utilizada
mmemtemente por algunos conocidos disenadores de
matz entre ellos Swatch.

% Arslan le gusta este material porque su sorprendente
susmzad contrasta con los volumenes rigidos del
“ilom. gue incorpora unos 24 planos poligonales.
.= ==cas0s pliegos en el revestimiento de acero
mumczble de la estructura proporcionan una maxima
mmsiencia

“unque en estas paginas se presenta la versién ancha,
“usnE =mbién una version mas estrecha.




1. La estructura —tubo
de acero— se dobla,

se suelda con precisién,
se pinta y se atornillaa
la mesa. El tablero es de
contrachapado laminado
y las ruedas de poliamida

2. La pieza giratoria se fija
ala parte de debajo de la
silla.

3. El asiento —una
estructura de
contrachapado de haya—
incorpora un elevador a
gas con blogueo para
ajustar la altura. E1
gancho en la parte inferior
de la mesa sirve para
colgar mochilas y deja
libre el espacio del suelo

4. Conjunto de sillas ya
construidas y maquinaria
para su fabricacién

5. Las permutaciones de
las unidades son casi
infinitas: de cara al
profesor, colocadas hacia
alguna de las paredes,
hacia una pantalla de
ordenador, etc

6. La fécil movilidad de
cada unidad favorece la
comodidad y la
interaccién entre los
estudiantes.

Las dimensiones y la
estructura cumplen la
Normativa europea de
mobiliario para centros
educativos (prEN 1729
Parte Iy 2)

Estacion de trabajo Orbital

Disefiadores

Shin Azumi (Japén, 1965) y
Tomoko Nakajima Azumi (Japén, 1966) B

Fabricante

Ercol/Keen Group Ltd., Bucks, Reino Unido

Fecha del diseio 2003

Materiales

Estructura: tubo de acero con soldadura de T
precisién segin normas DIN 2391; elevador a gas
Stab-O-Block® de 75,5 mm y bloqueo de 150 N,

de Stabilus; silla: contrachapado de haya; mesa
contrachapado laminado de abedul de 156 mm

de grosor

Dimensiones (mm) 1.100 mm desde la parte delantera de lamesa has-

ta la parte trasera de la silla, 680 mm de ancho

Shin Azumi estudi6 inicialmente disefio industrial y
Tomoko Azumi cursé la carrera de arquitectura. Ambos
trabajaron en diferentes estudios y empresas de Japon
Posteriormente prosiguieron sus estudios en el Royal
College of Art de Londres y al poco tiempo fundaron su
propio estudio en esta misma ciudad.

Al principio, producian ellos mismos buena parte de
sus muebles y otros objetos. Pero actualmente, sus diserios
son realizados por distintas firmas, como Isokon, para
quien redisefiaron las célebres estanterias Penguin
Donkey de 1936y 1963

Shin Azumi y Tomoko Nakajima aseguran que el



s iadico de su trabajo es el resultado de haber traba-
Wi mmme director y directora artistica respectivamente
W & mmmpafia de baile Vital Theatre en el Festival de

itemingo de 1993.
Sepiz los Azumi, “han llevado el campo de disefio
i e 2l espacio”. Un ejemplo es su Estacién de

‘e Orzezal. uno de los tres disefios ganadores (entre
“smmicatos) del concurso Furniture of the Future,
imemm=co por ] Consejo de Disefio y el Departamento
i Ezumacdn y Técnica del Reino Unido. El concurso
e parte de la iniciativa “Kit for Purpose” del
“mmen 3= Disefio, que aspiraba a convertir las aulas

en lugares més estimulantes para la educacién
del siglo xx1.

La silla/mesa de los Azumi ofrece una mayor
flexibilidad que las tradicionales hileras de sillas/pupitres,
permanentemente fijadas al suelo. El nombre que recibe la
unidad —Orbital— se deriva de la posibilidad que tiene el
alumno de orbitar o rotar la silla alrededor de la mesa.

Dado que la altura de los estudiantes va cambiando
(1,30-1,90 m desde los ocho afios hasta que dejan de
crecer), la altura de la silla es ajustable. Asimismo toda la
unidad puede adoptar facilmente y sin hacer ruido
distintas configuraciones.
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1. La idea original difiere
considerablemente de la
solucién final a la que
llegaron los técnicos.

2. Experimentos iniciales
en miniatura, realizados en
metal y papel.

3. Solucién definitiva para
unir las dos secciones
idénticas de la estructura.

4. Versién con patas rectas.
Existe también la misma
versién con brazos, pero no
se muestra en las
ilustraciones.

5. Versién con ruedas,
ajustable en altura,

y chasis monomaterial
con cojfn.

6. Version con cada cara de
distinto color.

7. Versi6n con ruedas y
brazos.

5

Silla apilable y silla giratoria Paper

20

Disefiador Raul Barbieri (Italia, 1946) con Anna Giuffrida
(Italia)

Fabricante Plank Collezioni S.rl., Ora (BZ), Italia

Fecha del disefio 2002

Materiales Estructura: tubo de acero cromado; asiento y

respaldo: contrachapado moldeado, chapado en
varios materiales o laminado en varios colores

y texturas

Dimensiones (mm) Segun modelo

Barbieri, que estudi6 en el Politécnico de Milén, tuvo su
primera experiencia profesional en el estudio de disefio
Olivetti bajo la direccién de Ettore Sottsass. También ha
colaborado con Giorgio Marianelli, pero desde hace quince
anos trabaja por cuenta propia. Barbieri es conocido por
sus populares disefios para Rexite.

Disefiada en colaboracién con Anna Giuffrida, la silla
Paper posee un asiento compuesto de dos secciones idénti-
cas de contrachapado curvado. Su nombre se debe a que la
estructura se dobla como una hoja de papel. Segun Barbie-
1i, la idea se inspira en el “juego de origami ‘Cielo e
Infierno' al que solia jugar cuando era nifio”.



1o entre las dos secciones idénticas fue
an numero de pruebas por parte de los
‘znk Finalmente, el método de conexién que
ente innovador desde el punto de vista

= =illa se puso a la venta por primera vez, la

a fabricada en un unico color y material
mces, la serie se ha ido ampliando significativa-
permite acoplar varias bases y, en su ver-
ctas, puede ser apilable.

Otras

en la pagina siguiente >



1. Prototipo para disefiar
la configuracién de las
patas. Esta solucién fue
finalmente desechada.

2. Otro experimento en la
configuracién de las patas
para poder apilar las sillas,
Este chasis es el que se
adopt6 finalmente

3. Experimento con los
brazos, que posteriormente
se sujetaron a la base
giratoria de metal

4-5. Versién inicial con una
conexién superpuesta de la
estructura en dos partes,

que finalmente se desechd.

6. Maquinaria utilizada
para comprobar la carga
que podia soportar la
estructura.
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APER
design Raul Barbieri con a collborazione of Ama Gusrcs

mod.1610-20

m09.1610-40

m0d.1613-20

mod.1613-40

mod.1612:20

i 7. Parte inferior del
| troquel; se dobla a alta
| temperatura cada una
de las dos secciones
de la estructura de
contrachapado, Dado
que las dos secciones son
idénticas, s6lo se requiere
un troquel de dos partes.

8. Una de las dos secciones
de contrachapado a la que
ya se ha dado forma.

4 |60 9. Un trabajador une el
asiento en dos piezas
utilizando clavijas y una
méquina especialmente
disefiada

10. Detalle de la solucién
para apilar las sillas.

arss
11. Detalle del catdlogo
yla gama de productos en
la que se excluye cualquier
referencia a la amplia
gama de barnices y
combinaciones de color.

aarss | 66776

&




1. Dos de las secciones
moldeadas en el primer ensayo
se montaron para comprobar la
forma y la resistencia

2. Cara del molde del respaldo
y patas traseras.

3. Una cara del molde del
asiento y las patas delanteras
en posicién cerrada.

4. Demostracion de la
naturaleza blanda del polimero
R606

5. Aunque la forma parezca
sugerir lo contrario, el respaldo
flexible posee caracteristicas
ergondmicas

6. Ejemplares en seis colores
distintos apilados

Silla apilable R606 Uno
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Disenador Bartoli Design (Albertina Amadeo, 1932; Anna
Bartoli, 1963; Carlo Bartoli, 1931; Paclo Bartoli,
1968, Paolo Crescenti, 1966; Giulio Ripamonti,
19562) y Fauciglietti Engineering (Renzo
Fauciglietti, 1941; Graziella Bianchi, 1946)

Fabricante Segis S.p.A,, Pogglbbnsl (SI), Italia

Fecha del disefio 2003

Materiales Estructura periférica: acero; revestimiento:

polimero moldeado de doble densidad R606

Dimensiones (mm)

480 mm de ancho, 790 mm de alto, 450 mm de
profundidad, 440 mm altura del asiento

El estudio Bartoli Design se fundé en 1999. Renzo
Fauciglietti y Graziella Branzi crearon Fauciglietti Enginee-
1ing en 1989.

Ambas empresas han colaborado con el fabricante
Segis para crear una silla técnicamente maés sofisticada de
lo que pudiera sugerir su simple apariencia. Fauciglietti in:
ci6 el proyecto, el grupo Bartoli ejecuté el disefio y ambos
trabajaron en la consecucion final

La técnica de doble inyeccién para materiales a la vez
duros y blandos se ha estudiado durante afios en la produc-
cién de pequeiios objetos. Lo vemos por ejemplo en las em-



en parte duras y blandas de los bastones de
Santoprene®. En cambio, no podemos decir que
la silla R606.

a R606 Uno es el primer objeto que pone a
potencial de este nuevo polimero blando. Su ras-
s caracteristico es que, al moldearse, forma una
icial compuesta de células sélidas de alto peso
que en el interior sigue siendo blanda. Aunque
mente se habia utilizado en los plésticos auto-
nunca se habia aplicado en la industria del

Las dos secciones de la estructura metalica de la silla
estan sobremoldeadas por inyeccién con el material R606,
cuya piel exterior y el soporte interior blando se adhieren
vy se funden instantdneamente




1. El disefiador creando
la silueta inicial.

2. Dibujo tridimensional
por ordenador.

3-4. Prototipo a tamafio
natural en espuma de
poliestireno extruido (3)
y prototipo en miniatura
de cartén corrugado (4).

5. La maquina corta

y pule las unidades,
disponibles en infinidad
de combinaciones de
colores. La silla también
puede fabricarse en
anchos diferentes

]

Silla Foomy

Disenador Markus Benesch (Alemania, 1969)
Fabricante Moneyformilan, G.b.R., Munich, Alemania
Fecha del disefio 2002

Materiales Espuma de polietileno (PE) y espuma de

etileno-acetato de vinilo (EVA)

Dimensiones (mm)

Anchura variable, 670 mm de alto, 750 mm de
profundidad, 400 mm altura del asiento
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Benesch, que trabaja desde Munich con un buen nimero
de clientes internacionales, dio con la idea de una silla
ligera de manera indirecta

Segun dice: “Estaba cansado de empacar, desempacar
y volver a empacar grandes piezas de exposicién. Deseaba
que fueran de otro material, poder colocarlas en el camio:
rapidamente y que al volverlo a abrir estuvieran listas para
ser expuestas”

“Mirando la suela de mis zapatillas de deporte, se me
ocurrié utilizar espuma de polietileno como material princ:-
pal”. Posteriormente desarroll6 el concepto de “una silla




gama de colores— “no puede hacerte darfio, no tiene

de facil manejo, que transmitiera optimismo”
cantos duros”, asegura el creador.

se utilizara.
to al uso de la espuma, Benesch afirma:

ue ahora mismo me fascina y me intriga
te. Siempre se ha utilizado en chancletas o

e deporte y me divierte que puedas poner

as donde quieras y que no se rompan, incluso
cambio de sitio por enésima vez. No les afecta

a de espuma de Benesch —ligera, suave, capaz
- en el agua, irrompible y disponible en una amplia




Butaca Naked Confort

1-3. En mayo de 2004,
Benson construy6 un
ejemplar de su butaca en
una estructura cromada
que originalmente
incorporaba los cojines
de la silla disefiada por
Le Corbusier, Jeanneret
y Perriand

Disefiador John Angelo Benson (Gran Bretaia, 1971)
Fabricante El disefiador

Fecha del disefio 2004

Materiales Paja y estructura de la butaca Petit Confort

Dimensiones (mm) 770 mm de ancho, 670 mm de alto, 700 mm de

profundidad
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El disefiador britanico Benson estudi6 con el profesor
y arquitecto Peter Cook en la Escuela de Arquitectura
Bartlett en la University College London

Para su butaca Naked Confort, Benson reutilizé la
estructura de una reproduccién de la butaca Petit Confort
disefiada por Le Corbusier, Pierre Jeanneret y Charlotte
Perriand en 1928

Esta butaca forma parte de la Coleccién Benson de
Clasicos Corrompidos, que también incluye la Mies Lobby
Trap, inspirada en la silla Barcelona de Ludwig Mies van
der Rohe de 1929. Esta silla incorpora 24 afiladas puas de



=== inoxidable que sobresalen de los cojines de piel. La
Lobby’ se refiere a la omnipresencia de la butaca
en los vestibulos o zonas de recepcién de oficinas
mbargo las balas de paja embutidas en la

ira de la silla Naked Confort la hacen mas cémoda
es Lobby Trap. Aun asi es probable que nadie
almente sentarse en ella. La silla es mas una

n filoséfica que un objeto funcional

éndose a la Naked Confort, Benson escribié:

= una parodia de las exposiciones y la corrupcién de la
idad de los materiales’, he revelado

metaféricamente las interioridades de los cojines originales
como vacas pastando hierba y paja”

“Pero hoy dia es ain méas importante tener claro que la
nocién de autenticidad de los materiales ha sido alterada y
se ha apartado de los ideales de modernidad. Actualmente
existen materiales artificiales que parecen naturales y
tanto es asf que casi es imposible distinguirlos. iLa materia
es mas material que lo materiall Me recuerda a la pelicula
Blade Runner en la que el Dr. Tyrell le dice a Deckard: ‘Mas
humanos que los humanos, es nuestro lema en la Tyrell
Corporation’”



1-8. El disefiador
construyd la estructura de
acero en una maqueta a
escala 1:4. Katrin
Schréder, directora del
departamento de articulos
de mimbre del
Blindenanstalt de Berlin
se encargé de entrelazar el
mimbre

9. El primer prototipo a
tamario natural era de
Tatan sintético pintado de
amarillo. El disefiador
soldé él mismo la
estructura, que
posteriormente hizo
recubrir de pintura al
polvo. El prototipo de
mimbre fue realizado por
especialistas en
Paderborn. La versién final
es de color blanco.

Silla/banco en angulo 90°

Disenador Sven-Anwar Bibi (Alemania, 1971)
Fabricante Blindenanstalt von Berlin, Alemania

Fecha del disefio 2002

Materiales Tubo de acero recubierto de pintura al polvo,

patas de madera de haya, ratan sintético blanco
Dimensiones (mm) 500 mm de ancho, 1.040 mm de largo
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En 1998, Oliver Vogt y Hermann Weizenegger pusieron en
marcha el concepto DIM (Die Imaginare Manufaktur).
Desde entonces y bajo los auspicios de DIM, que en un
principio dirigié Peter Bergmann, se ha encargado a varios
disefiadores la creacién de productos de disefio de calidad
incluyendo muebles, que puedan ser fabricados por una
veintena de artesanos ciegos, con problemas de visién o
fisicamente discapacitados del Blindenanstalt (Hogar p
ciegos) de Berlin.

“La vida ha vuelto a las viejas salas del Blindenanstalt
Desde que se fundé DIM, la tienda, con sus grandes
mostradores y estanterias de los afios 20, no sélo recibe




A

4

los clientes de la zona, sino también de nuevos
todo el mundo”, observa Roswitha Hensel,
zdministrativa del centro.

* Jue trabaja en Bad T6lz (Alemania) asistié a un
“mzm0 llamado Wickerworks organizado por Vogt +
Jger para impulsar el encomiable trabajo de DIM.
ndose en un disefio que habia realizado anterior-
2 una silla/banco, Bibi y la directora del departa-
articulos de mimbre construyeron una maqueta,
una cuarta parte de sus dimensiones reales
“nalmente pasé a ser una unidad a tamarfio natural
= por los trabajadores empleados por el centro.

La silla se materializ6 tras un largo periplo: desde su
disefio en el estudio de Bibi y la maqueta a escala reali-
zada en Berlin, hasta el primer prototipo de estructura
de acero soldado en Dusseldorf con el mimbre entrelazado
en Paderborn.

La pieza de Bibi rechaza las nociones tradicionales
sobre los muebles de ratdn, que generalmente presentan
grandes radios y formas organicas. En contraste,
su silla/banco posee angulos y cantos rectos, facilitados
por la estructura de acero. Es posible sentarse en ambos
lados y es accesible desde ambos sentidos.



1. Demostracion en la
fbrica donde se pone de
manifiesto la ligereza del
poliuretano moldeado por
inyeccién, en este caso,
en cuatro secciones,

o rodajas como las llama
el disefiador

2. Los distintos
componentes preparados
para el transporte de bajo
coste

3. Soféa compuesto de
12 médulos

4. Dibujo tridimensional
por ordenador que

revela la parte macho
(izquierda) y la parte
hembra (derecha). El
acoplamiento se produce
a presién, por lo que no es
necesario utilizar tornillos
ni cola. La seccion lateral
continua sélo mide 30 mm
de grosor. Para construir
una silla es necesario
conectar cuatro
secciones, la altura de un
sof4, medio circulo de

24 mm de di4metro y un
circulo completo de

48 mm de didmetro

Sistema modular Mogu Not So Soft
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Disenador Stephen Burks (Estados Unidos, 1969)
Fabricante Ebisukasei Co., Ltd,, Osaka (Japon)
Fecha del disefio 2003

Materiales Polipropileno moldeado por inyeccién

Dimensiones (mm) 762 mm de alto, 669 mm de pIofund]dm;
altura del asiento en la parte frontal

Antes de establecer su propio estudio de disefio industria
Readymade Projects, en Nueva York en 1997, Burks estud:
disefio industrial en el Institute of Design de Chicago y
arquitectura en Columbia University.

Cappellini y Missoni se encuentran entre los client
maés destacados para quienes ha trabajado Burks. Por
parte, la firma Ebisukasei es poco conocida, aunque los
cojines Mogu son famosos.

Esta pieza toma el nombre de la coleccién Mogu de
cojines blandos, rellenos de pequenas bolas de poliestire
fuertemente comprimidas. La butaca también est4 rell
de bolas de poliestireno moldeadas por inyeccién




<s que “el objetivo era utilizar la minima

aterial en un unico molde para producir un

ente, que, utilizado en combinacién consigo

a crear una nueva tipologia de asiento”

la en dos meses, desde los esquemas

los prototipos, que presenté en el Salone

ia del Mueble) de 2003 en Milan (Italia)

e se trata de un sistema modular, en el que

on idéntica incluye una conexién macho a un
onexién hembra en el otro. Las secciones

i6n, sin tornillos ni material adhesivo




1. Al principio del process
de disefio, se utilizaron
pequefias maquetas de
papel para explorar las
posibilidades formales

2. Una forma simple, un
T bidimensional, se
para convertirse en una
silla tridimensional.

3. Esquemas iniciales
de la solucién final en
formade T

4. Los disefiadores
ofrecen esta imagen de
un periédico mecido por
el viento para ilustrar

la inspiracién que se
esconde detras del
disefio de la silla

6. Prototipo construido
a escala natural

Se incluyeron varias
anotaciones para
perfeccionarlo
posteriormente.

6. Construida con fibra
de vidrio y acabada en
gel protector, la silla es
apropiada para el uso
exterior. (La lampara
Lollipop de 200 es un
disefio de biiro fir form
producido por Vibia)

Butaca

34

Flight

Disenador Benjamin Hopf (Alemania, 1971) y Constantin
Wortmann (Alemania, 1970)

Fabricante Habitat UK Ltd, Londres (Reino Unido)

Fecha del disefio 2002

Materiales Fibra de vidrio laminada a mano y resina epoxi,

acabado en gel protector

Dimensiones (mm)

Total: 716 mm de ancho, 683 mm de alto,
la profundidad varia segun la flexién

En Alemania, Benjamin Hopf trabajé en Siemens y
Constantin Wortmann en el estudio de disefio del
fabricante y disefiador de ldmparas Ingo Maurer. Después
ambos crearian su propio estudio en Munich. Entre su
obra, destacan los muebles, las lamparas y los objetos
domésticos.

La butaca Flight cumple el objetivo de crear una silla
de aspecto muy ligero, segiin palabras de los disefiadores
“una silla que casi vuele, como un periédico mecido por el
viento”.

“Tuvimos que hacer muchas maquetas de papel para
encontrar la forma curva ideal. La fibra de vidrio es



ara el disefio porque puede ser muy fina,
amente estable con curvas suaves de forma
esistente al agua en caso de uso en el

ght posee una apariencia etérea ademés de un

onable. Su peso real sugiere esencia y calidad.

cepto satisface las directivas del

z2/comerciante Habitat. Se pueden adquirir los
de la firma en sus mas de 70 tiendas de Reino

Tancia, Alemania y Espafia. Su joven clientela
biliario bien disefiado y econémico.




1. Dibujo de Humberto
Campana de finales de los
afios ochenta para una
posible escultura de
hierro. Se convertiria en
butaca al cabo de 13 afios
La fuente de inspiracién
fue el coral marino.

2-3. Experimentos
iniciales con alambre
lineal, doblado y soldade

4, Prototipo posterior
en el que aun falia
determinar la base

5. Un modelo més
denso y de forma mas
libre, en el que esté
sentado Humberto
Campana, préximo
ala versién final.

Butaca Corallo

Disenador Humberto Campana (Brasil, 1953) y Humberto Campana y Fernando Campana estudiaron
Fernando Campana (Brasil, 1961) respectivamente derecho y arquitectura en su ciudad

Fabricante Edra S.p.A., Milan (Italia) natal, Sao Paulo (Brasil). Posteriormente se dedicaron al

Fecha del disefio ~ 1989-2003 disefio y desde 1994 son bien conocidos, ya que a partir de

Materiales Cable de acero pintado al spray con sistema aquel momento su trabajo empezd a aparecer en revistas
electroestatico, moldeado y soldado a mano de diseflo europeas.

Dimensiones (mm) Aproximadamente 1.000 mm de ancho, 800 mm La butaca Corallo se afiade a una serie de trabajos de los
de alto, 1.200 mm de profundidad (cada ejemplar hermanos Campana basados en la interpretacion de materia-
es ligeramente distinto) les preexistentes. La idea de la butaca Corallo (coral en po:

gués) surgié en 1989 cuando Humberto trabajaba en u
escultura de hierro como parte de un curso de arte plastico

El ejercicio dio como resultado un dibujo esponténeo,
36



1 coral marino, que desmaterializaba lineas en

mo Morozzi, director artistico de Edra, ya habfa
0 una serie de disefios a los hermanos Campana
dvertir en el afio 2003 que el dibujo del coral
vertirse en una butaca.

el que ha desempenado Morozzi, tanto desde

= ~omo desde la revista Abitare, donde ejerce como
ha sido fundamental para el reconocimiento
==zl de la obra de los hermanos Campana.

5 a ambos a desarrollar el concepto Corallo y

ron a cabo una serie de maquetas a tamano

natural, pasando de la idea bidimensional a las tres dimen-
siones. En realidad, la fotografia de la butaca (que aparece
en estas paginas) puede confundirse con un dibujo. Pero

el disefio final es algo diferente y mas esponténeo que los
prototipos realizados en Sao Paulo.

En Edra son famosos por su mobiliario de vanguardia

y como fabricantes inteligentes, han producido la butaca
Corallo como si fuera un modelo Unico y no una produccién
estandarizada en serie. Las sillas, al ser artesanales son
ligeramente distintas entre si, tal como exige la integridad
del concepto original. En consecuencia, el precio de la
butaca es relativamente elevado.



1. Uno de los esbozos al
carbén del propio
disefiador.

2. El molde se reviste de
un gel protector que
permite retirar facilmente
la forma final de resina de
poliéster y fibra de vidrio,

3. Sobre el gel, el
trabajador afiade una capa
de resina de poliéster

Este material es altamente
t6xico, por lo que es
necesario llevar una
méscara.

4. Tras aplicar la resina
de poliéster, el trabajador
cubre la forma con fibra
de vidrio.

5. En su propio taller,
Campbell lamina la tela
ligera de la tapiceria
utilizando resina de
poliéster como adhesivo

6. Tras la laminacién y el
tratamiento de resina, se
corta la tela sobrante que
sobrepasa los extremos de
la butaca

5

Sillon Eudora
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Disefiador Critz Campbell (EEUU, 1967)

Fabricante B9 design Lic, West Point, Misisipi, EEUU

Fecha del diseno 2002

Materiales TFibra de vidrio, cola, tela ligera de tapiceria
estampada

Dimensiones (mm) 787 mm de ancho, 914 mm de alto, 787 mm
de profundidad

El disefiador americano Critz Campbell, nacié en el estado
de Misisipi en el sudeste de EEUU, y cursé sus estudios
en varias instituciones de su estado natal, asi como en
Chicago, Lisboa (Portugal), Penland (Carolina del Norte)

v el Reino Unido, antes de instalarse definitivamente en
Chicago.

Todos los sillones Eudora est4n fabricados por un profe-
sional y acabados por el propio Campbell. Su rasgo
principal es la iluminacién interior. Segun el diseniador:
“Cada silla est4 hecha a mano para garantizar la belleza y
el asombro del usuario [...] [y] se ilumina desde dentro para
crear un objeto tentador y surrealista”.



. que también se comercializa como sofa de dos
ez 1 295 mm de ancho, 914 mm de alto, 787 mm de pro-
=S ha recibido una extraordinaria cobertura de la
= v la television estadounidense y se ha presentado
‘sz Lz trienal Inside Design Now de 2003 en el Cooper-
e Design National Museum de Nueva York.

“eido a su nombre, inspirado en la escritora y fotégra-
= 1Ls=sipi, Eudora Welty (1909-2001), a su forma
“wimonal y a su tela estampada kitsch, la silla evoca cier-
 ms=mz.gia. El cliente puede escoger otras telas, aunque
= =coion de Campbell es obviamente més apropiada a
“w =iz=ones histéricas del concepto.



1. Aunque en la foto
puedan parecer lo
contrario, los tallos de
ratén naturales, aqui antes
de ser tefiidos, son
cuidados de cerca por los
tejedores javaneses.

(Véase la silla apilable
JalanJalan de Mark
Gutjahr, pp. 92-93, también
tejida en Indonesia por el
‘mismo fabricante)

2. Esbozo inicial de la
disefiadora.

3-4. Vistas detalladas del
tejido de ratén tenido sobre
el marco de madera.

5. Utilizando la silla.
(La persona que aparece
en la fotograffa no es

la disefiadora)

[

R

Silla apilable Spaces
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Diseniador Karen Chekerdjian (Libano/Armenia, 1970)
Fabricante Mande, Bogot, Java Occidental, Indonesia
Fecha del disefio 2003

Materiales Madera y ratan

Dimensiones (mm)

400 mm de ancho, 960 mm de alto, 1.400 mm de

profundidad, 350 mm altura de la silla, 500 mm
altura de la superficie de trabajo, 300 mm

anchura de la estructura

Chekerdjian nacié6 en Beirut y estudié cine en Paris y
disefio en la Academia Domus de Miléan (Italia). Después
de trabajar en publicidad, fund6 en 1993, junto a otros dos
socios, la agencia de comunicacién y disefio grafico Mind
the Gap en Beirut. Actualmente trabaja en Amman
(Jordania)

Este asiento fue el primero del grupo de objetos de la
serie Spaces. Chejerdjian explica: “Disefi¢ esta pieza al
poco de llegar a Jordania. Me vi obligada a vivir en una
habitacién de hotel durante meses y tuve que definir un
espacio para mi misma para poder sentirme a gusto



s
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dtammnm i
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11 ordenador portatil bajo el brazo, probé todas las
=s del hotel. Desde la habitacion hasta el vestibulo
nstalaba en cualquier lugar donde pudiera sentarme
silla fue una respuesta inconsciente a mi situacion.
-ebi el asiento como mi propio espacio personal,
aginé incluso en un lugar publico”
Sigue explicando: “Te sientas en la silla como si
s a caballo. Instalas tu ordenador sobre la mesa
es tus libros y revistas en el hueco”
mueble para comer, beber, leer o trabajar fue
struido por artesanos asiaticos con material autéctono.




1-2. Divertidos dibujos del
concepto inicial del
disefiador.

3. El sillén se comercializa
en material de PVC
transparente y de varios
colores. Las dos capas de
cada brazo se cortan y se
funden con calor mediante
una prensa que funciona
de un modo similar a una
plancha para hacer gofres.
4-5. Un adulto y una nifia
demuestran lo atractiva que
puede ser la pieza para
distintas edades y la posibili-
dad de usarla tanto en el
interior como en el exterior. 1 2

Sillén Uni

Disefador Tung Chiang (China, 1966) El disefador nacié en Hong Kong, y estudié arquitectu

Fabricante Bozart Toys, Inc. Filadelfia, Pensilvania (EEUU) la universidad politécnica. Empez6 a trabajar en publici:

Fecha del disefio 2002 y posteriormente estudio6 disefio de muebles en el Art

Materiales Policloruro de vinilo (PVC) de calibre 15, bomba Center College of Design de Los Angeles Fundé su estudic
de pie en 2002 en California.

Dimensiones (mm) 1.220 mm de diametro, 431 mm longitud de cada Inspirado en los asientos hinchables y rellenos de
brazo desde el globo central bolitas de los afios sesenta, el sillén Uni toma su nombre

del término japonés para designar al erizo de mar. Esta
fabricado por Bozart, una firma especializada en producto
que gustan tanto a los nifios como a los adultos, como por
ejemplo las casas de mufiecas contemporéneas

Chiang admite: Del mismo modo que “me gusta hacer
42



esperadas con la comida pensé que un erizo de

a un lugar fantéstico donde sentarse”

1 vez de situar el erizo sobre el arroz como en el

- pensé que podia probar a sentarme en é1. Este erizo
1nchable te permite sentarte en cualquier 4ngulo

osicién que desees. Del mismo modo que los chefs

buenos pueden sorprendernos los sentidos

0 nuevas maneras de cocinar, también puede

un buen disefiador”

docenas de brazos, o piernas, irradian de una bola

Se compra sin hinchar y se hincha con una bomba




1-2. Se realizaron varios
estudios para encontrar
una solucién a la
superestructura metalica
v su fijacion al chasis.

3. Moldeado del chasis del
asiento, aqui en chapa de
acacia negra (también
existe una versién en
madera de Mocca),

4. La primera fase del
moldeado, antes de cortar
el limite perimetral del
chasis

5. Una exética chapa de
‘madera (en este caso,
madera de Mocca) se
aplica a las superficies
delanteras y traseras.

6. La configuracién
compacta de las sillas
apiladas

7. También se comercializa
un modelo con ruedas
tegulable en altura y otro
con el respaldo recto sin
brazos o con brazos, pero
este 1ltimo no se muestra.

7
Silla Luna

Disenadores Biagio Cisotti (Italia, 1955) y Sandra Laube (Italia, ~ Cisotti estudié arquitectura en Florencia y fue director
1967) Fabricante Plank Collezioni S.r1., Ora (BZ), artistico de la firma Poltrona Frau. Desde 1997, es director
Italia artistico de la casa Plank, que también fabrica la silla

Fecha del disefio 2002 Paper de Barbieri. Laube, quien actualmente trabaja con

Materiales Madera contrachapada moldeada (chapada de Cisotti en Florencia, se formé en varias instituciones de
madera de acacia negra o de Mocca) y Italia y Estados Unidos
superestructura de acero inoxidable cromado La silla Luna es una demostracién de la predileccién d=
o satinado los fabricantes italianos, en este caso Plank, por colaborar

Dimensiones (mm) Silla estdndar con patas rectas: 580 mm de con disefadores reconocidos y llevar a cabo
ancho, 850 mm de alto, 600 mm de profundidad, investigaciones en el desarrollo de sofisticadas soluciones
850 mm altura del asiento tecnolégicas para la fabricacién de muebles con un dis

de gran calidad. (Véase silla Paper de Barbieri, pp. 20-23)
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Zos téenicos de Plank han desarrollado un nuevo siste-
tratar el contrachapado, que ya iniciaron Cosotti y
con la silla Millefogli, cuyo asiento esté4 dividido en
tes. El material conseguido tiene un peso un 60 %
que el pléstico moldeado o el metal de la misma

Interior de la Internationale Mébelmess (feria de
=s) de 2004 en Colonia y el Premio a la Innovacién
Neocon® de 2004 en Chicago.




1. Fachada del edificio
Sfera en Kyoto, estructura

ya existente reformada por

Claesson Koivisto Rune
Arkitektkontor A.B

2. Una maqueta de vidrio

ilustra la filtracién de la luz

en el motivo de hojas

3-4. Cerca de su estudio de
arquitectura en Estocolmo,

los disefiadores cogieron
unas hojas de cerezo y las

dejaron en una mesa de luz

con una distribucién
aleatoria. Fotografiaron la
imagen digitalmente y la
utilizaron como plantilla
para perforar los paneles

de titanio de la fachada del

edificio. Al final, el dibujo
se aptoveché para la silla
Sfera.

Silla Sfera
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Disefiadores

Claesson-Koivisto-Rune Arkitektkontor A.B.
(Marten Claesson, 1970; Eero Koivisto, 1958;
y Ola Rune, 1963) (Suecia)

Fabricante Ricordi & Sfera Co, Ltd., Kyoto, Japén
Fecha del disefio 2003
Materiales Asiento: 1,2 mm de plancha de acero pintada;

patas: tubo de acero inoxidable de 19 mm
de didmetro

Dimensiones (mm)

660 mm de ancho, 740 mm de alto, 560 mm
de profundidad

El equipo de diseniadores y arquitectos Claesson-Koivisto-
Rune abrid su estudio en 1993 y obtuvo su primer reconoci-
miento con Vila Wabi, un proyecto de vivienda temporal en
la plaza Sergel de Estocolmo, la ciudad en la que esta
situado su estudio. Su trabajo les ha valido hasta el

momento 11 premios de disefio en Suecia.

Han disefiado numerosas tiendas, salas de venta y
exposicioén, bares, restaurantes, oficinas y viviendas,
tanto en Suecia como en otros paises, asi como muebles

y accesorios para Offecct, Swedese, Skandiform,
David Design, Cappellini o Boffi.



I equipo relata la historia de la silla: “La idea |...]
“ume del edificio Sfera, construido en Tokio y reformado
wwn mosotros. La fachada con motivos de hojas, que se
‘sz perforando agujeros en los paneles de titanio, filtra
“ 1z 3=l sol y crea una sombra peculiar con dibujos de
is =n el interior del edificio.

I propietario, Shigeo Mashiro, queria una silla que
Jumer=z utilizarse en la cafeterfa exterior. Complacido con
‘=m0 de la fachada y su sombra, dimos con la idea de
Uiz una silla que también pudiera ser un simbolo del
S Sfera.

“Sin embargo, para conseguir el dibujo de agujeros
perforados, el disefio de la silla se inicié como una l4mina
plana. Inspirdndonos en el origami y el plegado sucesivo
del papel, desarrollamos una forma resistente pero
increfblemente delgada. De las tres posibles compaifas
que podian fabricar la silla en Japén, s6lo una fue capaz
de producirla mediante técnicas laser”.

Otras sillas de esta publicacién han recurrido al
origami como fuente de inspiracién: la butaca Cubica de
Agnoli, pp. 10-11 y la silla Paper de Barbieri y Giuffrida,
pp. 20-23.

Maqueta y produccién en la pagina siguiente >
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1. La maqueta de cartén
en miniatura es
ligeramente distinta a la
forma final

2. Lamaq

asistida
por control numérico

(CNC), detrés de una
pantalla protectora de

corta la plantilla
con el motivo de hojas
de cerezo




4

3. Un artesano acaba la
superficie del chasis plano
del asiento en una plancha
de acero (1,2 mm de
didmetro)

4. Dos chapas parcialmente
dobladas esperan el
plegado posterior y la
soldadura final de los
brazos a la superficie del
asiento.

5. Obsérvese que es la
misma persona quien
procede al acabado,
soldado (como en este caso)
y montaje de las sillas

6-7. También se utiliza la
soldadura por arco para
montar la estructura de
soporte de acero inoxidable
cuyas patas son de tubo de
19 mm de didmetro.




5

1. Dibujo de despiece de
los cuatro elementos que
se adhieren mediante una
cinta adhesiva de gran
poder de fijacién, sin
tornillos. La cinta requiere
72 horas para secarse.

6

2. Esquemas evolutivos del
disefiador

3. Maquetas de aluminio

4. Para dar con las
se

5-6. El disefiador corta las
secciones con una
fresadora y una plantilla (5
para montar una maqueta
atamatio natural (6). Los

construy6 una maqueta de
cartén corrugado.

Silla GC04

Disefiador
Fabricante
Fecha del disefio
Materiales

Gary Cruce (EEUU, 1967)
Cruce Studio, Seattle, Washington, EEUU

Chapa de aleacion de aluminio 5052 H32
de 1,6 mm y cinta adhesiva de espuma acrilica de
doble capa VHB® fabricada por 3M

Dimensiones (mm) 530 mm de ancho, 790 mm de alto, 510 mm

de profundidad, 430 mm altura del asiento

dela
produccién final se cortar
con maquinaria asistida por
control numérico.

El arquitecto y disefiador de Seattle Gary Cruce es
conocido por sus sencillos, disefios como por ejemplo
una jaula de pajaros llamada Nest que en un principio
realiz6 para su esposa, que era ornitéloga, y que
actualmente se fabrica en serie. También ha disenado
sillas y taburetes de madera, pléstico y, como en este
caso, aluminio.

La silla GC04 esta compuesta por un tnico material

cuya resistencia se logra gracias a los pliegues de la chapa
de aleacién de aluminio de composicion estandar. Las
secciones se cortan con maquinas asistidas por control
numérico (CNC) y se doblan por un procedimiento de



‘wmsmde ¥ rotura. La superficie es de poliuretano

\imemo de pintura al polvo y las distintas partes

¥ Wiimes=n con una cinta adhesiva especial de gran
uer de Sacion.



1. Se realizaron maquetas
iniciales y mas adelante la
curva se convirti6 en una
muesca

2. El elemento de espuma
de poliuretano se moldea
en frio.

3. Revestimiento de
espuma y estructura de
contrachapado de abedul.

4. Sillas acabadas y sin
acabar El dngulo en el que
el respaldo se une al
asiento sobre la estructura
de madera, que no es
visible en la silla acabada,
es el elemento que ofrece
comodidad para apoyar la
espalda

5. Cubierta en tela de
poliéster resistente a las
manchas, las sillas estén
disponibles en color rojo,
negro, azul, gris claro,
verde oliva y naranja.
Las cintas velcro sujetan
la tapiceria

Silla Liimmel

Disefiadores defacto.design (Nikolaus Hartl, 1969 y Hannes
‘Weber, 1968) (Alemania)
Fabricante Sellando GmbH, Coburg, Alemania

Fecha del disefio

2002

Materiales

Tela de poliéster revestida de Teflon®, espuma de
poliuretano moldeada y tratada en frio, estructura
de contrachapado de abedul, cierre de Velcro

Dimensiones (mm)

310 mm de ancho, 685 mm de alto, 530 mm de
profundidad
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La diminuta y econémica silla Limmel disefiada por el ¢
defacto.design de Munich sélo pesa 7 kg.

El fabricante asegura que la idea que subyace en la s:
es obvia —aunque no lo parezca— y comenta que el obj
era llenar un vacio en el mercado y comercializar una
cémoda y facil de transportar cuyo “asiento fuera extrema
mente reducido, de modo que la unidad fuera pequefia,
moévil y pudiera utilizarse alli donde se quisiera. Ademas
se puede crear un sof4 multicolor situando més butacas
Lummel una al lado de otra. La sorprendente comodidad
de esta silla procede de la posicién que adoptamos al
sentarnos”, porque protege la parte baja de la espalda.







1. Cuando las tétulas que
forman el respaldo bajan
y se introducen en los
espacios existentes entre
las rétulas del asiento,

la silla Double Up se
convierte en un banco.

2. Disponible en tres
anchos distintos, la versién
més ancha es la que se
muestra en estas paginas.
La més estrecha es
bésicamente una silla
(p4gina siguiente)

3. Las muescas de la parte
superior permiten
introducir los dedos para
alzar el respaldo de la silla

~

&§

Silla y canapé Double Up

Disefiadores The Design Laboratory (Boris Thuery y George
Bigden) (Gran Bretafia)
Fabricante Sturm und Plastic, departamento de La Rosa

S.p.A., Palazzolo Milanese, Milan (Italia)

Fecha del disefio

2004

Materiales

Asiento: superestructura de espuma de poliureta-
no autoadhesivo; tubo de acero inoxidable

Dimensiones (mm)

1.250-1.860 mm de ancho, 750 mm de alto,

740 mm de profundidad, 400 mm altura del asien-
to. Cada médulo: asiento, 199,16 mm de alto,

750 mm de profundidad; respaldo, 605,75 mm

de alto, 137,63 mm de profundidad

El fabricante, que también comercializa muebles de metal
madera, opté por explorar las posibilidades estructurales d=
la espuma de poliuretano. El resultado es la unidad Doubl=
Up, compuesta de rétulas de este material entrelazadas.

Ademas de servir como juguete tactil, la unidad resultz
adecuada para sentarse, a pesar de su extrafia apariencia
Cuando esta plegado, el asiento es un banco y al
desplegarse, se convierte en silla o sof4.

Los disenadores, Boris Thuery y George Bigden trabaja
0N en précticas en la fabrica Sturm und Plastic y colabora-
ron con los técnicos de la firma para familiarizarse con la
capacidad de produccion de la compafiia.



Dos moldes independientes dan forma a los médulos
‘& asiento y el respaldo, cuyas dimensiones son distintas
wmmesi En la parte inferior de la pieza vertical hay un
“sm=ma de bloqueo para que la silla se doble en la posicién
“mmecta al formar el respaldo. El tubo continuo de acero
mmedable de la superestructura es una solucién simple
pefiectiva.

Fecientemente Bigden se ha instalado en
“Jie=-on-Trent, mientras que Thuery, conocido por
" m=bajo poco ortodoxo, trabaja en Londres. Ambos

= colaboran habitt 1te con otros
smiiesionales.

en la pagina siguiente >



1-3. Los esquemas revelan
los detalles de la
estructura. Obsérvese la
muesca (1) que permite
alzar el respaldo con los
dedos (1) y el simbolo del
candado (2) que indica el
dispositivo de bloqueo de
las rétulas del respaldo.
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4. Se aplica un spray

al molde para que, al
inyectarse, el poliuretano
nose adhieraala
superficie y pueda ser
retirado facilmente

5. Una 1étula de
poliuretano del asiento
siendo retirada del molde

6. Varias rétulas recién
moldeadas.

7-8. Las rétulas del respaldo
y el asiento se introducen
alternativamente en la
estructura de tubo. Las
anillas de nylon blanco (7)
facilitan la rotacién. Se han
insertado anillas metélicas
en los agujeros para
eliminar el contacto ditecto
del tubo con el poliuretano.



1. Vista de detalle del
copolimero PET, que posee
una apariencia de vidrio.

2. En un molde de madera,
un artesano enrolla tiras de
PET extruido. Es necesario
llevar guantes porque el
material est4 caliente.

3. Después de moldear

el asiento/respaldo, un
artesano acaba las patas
La apariencia escarchada
de la extrusion pasa a ser
transparente cuando se
endurece.

4. El proceso se exhibio
en un escaparate de los
almacenes Selfridges de
Oxford Street en Londres

5. Fabricacion de un sofa
més ambicioso mediante
tiras de pléstico tefiidas
de color lavanda

Butaca Fresh Fat

Disefiador Tom Dixon (Gran Bretafia y Francia/Letonia,
1959)
Fabricante Tom Dixon (Design Research, Ltd.), Londres

(Reino Unido)

Fecha del disefio 2002

Materiales Copoliéster de tereftalato de polietileno (PET)

fabricado por Eastman Provista

Dimensiones (mm) 560 mm de ancho, 700 mm de alto, 700 mm de

profundidad

El disefiador britanico Dixon, asisti6 a la Chelsea Sc
Art de Londres s6lo durante seis meses, pero aun asi -
seguido una trayectoria variada y ha trabajado como
disefiador grafico, como coloreador de dibujos anima:
artista performance. Hoy es director de su propio estu
de disefio y director creativo de Habitat.

Con la silla Fresh Fat, Dixon pretende cuestionar &
sistema comercial de produccién de objetos de pléstic
baratos que fabrican en gran cantidad especialmen
grandes empresas. Con la silla Fresh Fat, espera recur
el respeto por los objetos de plastico

Cada silla, fabricada artesanalmente, posee un d




1. Shira Drach utiliza una
taladradora en el estudio
de su padre para hacer una
de las sillas en miniatura
que se presenté en una
exposicién de su escuela
Inicialmente, realizé unos
esbozos a lapiz. En la
exposicién los dibujos se
presentaron junto a las
maquetas.

2. A partir de los dibujos,
Shira y su padre
desarrollaron versiones
tridimensionales de las
preferencias de sus amigos.
El gjemplar que Ami lleva
en la mano expresa

“A Abigail le gustan

las patatas fritas de
McDonald's” (también

en la pagina siguiente,
primera fila a la izquierda).
Y una de las sillas revela
las preferencias de la propia
Shira: dibujar y hacer
esbozos (véase pagina
siguiente, tltima fila

ala izquierda). El proyecto
durd tres meses.

Sillas Drach

Disenador Shira Drach (Israel, 1995) y Ami Drach (Israel, Shira Drach es hija de Ami Drach, disefiador profesiona!
1963) israeli que trabaja como director del departamento de
Fabricante Piezas tnicas realizadas por los disefiadores diseno industrial de la Academia Bezalel de Jerusalén
Fecha del disefio 2003 Estudiaba cuarto curso de primaria en la Escuela Ba
Materiales Varios " de Tel Aviv cuando ella y su padre se presentaron al cc

Dimensiones (mm) Aproximadamente 70 mm de ancho, 100mmde  so para la exposicién Una silla para cada nifio, que forrr
alto, 70 mm de profundidad parte de un singular proyecto artistico entre padres e -
Shira entrevisté a sus amigos de la escuela con la
intencién de saber qué era lo que més les gustaba.
Inspirdndose en las maquetas que habia visto en el est:
de su padre y para ilustrar las preferencias de sus amige
ella y su padre construyeron las sillas en miniatura.
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A Abigail le gustan las patatas fritas de McDonald's.

A Maaylan le gusta comer

A Shira le gusta dibujar y hacer esbozos. A'Tomer le gusta el kérate.



1. La idea de incorporar
toallitas himedas se
rechaz6 por la gran variedad
de medidas y formatos con
que se comercializan

2-7. El concepto se desarrollé
pasando por varias formas
que pretendian recordar a un
juguete.

8. Dibujo técnico de la
solucién final: un chasis de
dos elementos y cuatro
patas moldeado en
polipropileno.

Silla-orinal Baby-Bug
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Disenador Boaz Drori (Israel, 1968); Paul Pressman (Israel,
1964) y Raanan Volk (Israel, 1963)
(Aran Research and Development)

Fabricante Odem Plast, Marigny St. Marcel (Haute-Savoie)
(Francia) para Kids Kit Ltd., Altos del Golan,
Israel

Fecha del disefio 2002

Materiales Polipropileno

Dimensiones (mm) 260 mm de ancho, 240 mm de alto, 310 mm de
profundidad

Los disefiadores colaboraron con Yohanan Mageni en st
estudio y con los ingenieros del Quntz Design Studio pa==
desarrollar la silla-orinal para ninos.

Cuando recibieron el encargo, los disefiadores se
preguntaron: “¢Qué elemento falta en los orinales de hov
en dia? ¢{Qué puede mejorar la vida de padres e hijos?
Nuestra conclusién fue que habfa que facilitar la vida 2 =
padres combinando las toallitas humedas con el orinal
modo que no tuvieran que ir corriendo all4 donde el nific
estuviera utilizando el orinal”.

“Sin embargo, después de nuestra investigacién, vi=:
que seria imposible incorporar las toallitas a causa de =




riedad de medidas y formatos con que se comercia-
v que acabaria siendo un elemento totalmente

in con la idea de facilitar la vida a los padres,
mos la idea de incluir un rollo de papel higiénico,
6 porque la medida del rollo, es estandar en todo

Casi todos los orinales de hoy en dia recurren a la
ogia monobloc y, por lo tanto, son muy parecidos
sefiadores optaron por crear una forma con aspecto
= uguete, més atractiva y cémoda.

Un dia, tomando café, dos de los disefiadores, Drori

y Presuman, descubrieron que la forma clésica de taza les
recordaba a su infancia, cuando los orinales eran
recipientes metéalicos
Empezaron a esbozar ideas en la servilleta de papel
y acabaron afiadiéndole cuatro patas y un sillin para que
pareciera una especie de correpasillos, una forma que
atrae a los nifios pequerios. A pesar de todo, la idea de
sentarse en un bicho puede que no les apetezca a todos.
Aunque los orinales son un encargo de Kids Kits estan
fabricados por una firma francesa, donde es popular la
produccién de juguetes, especialmente en la regién de
Alta Saboya.




1. Se utilizan varias
capas de planchas de
madera para aplicar el
contrachapado sobre un
molde curvilineo.

2. El chasis se forma sobre
un molde de cara tnica.

3. Zbryk suelda la base de
acero inoxidable de cinco
piezas, sujeta firmemente
en una plantilla de madera.

4. Los adaptadores para
sujetar la base a la
estructura se atornillan en
susitio. La linea de puntos
de color azul es el hilo de
nylon que se enhebra en la
estructura. En el tubo
metalico se encajan unos
topes de metal articulados.

5. El hilo de nylon est4
disponible en varios
colores.

6. Se puede crear un banco
colocando las sillas una
allado de la otra.

Silla String

Disenadores Rie Egawa (Japén, 1960) y Burgess Zbryk
(EEUU, 1964)
Fabricante Egawa + Zbryk, Kansas City, Missouri, EEUU

Fecha del disefio

2002 prototipo; 2003 produccién final

Materiales

Abedul claro lacado y chapa de madera de pino
australiano sobre contrachapado, tubo de acero
inoxidable soldado, hilo de nylon

Dimensiones (mm)

560 mm de ancho, 880 mm de alto, 640 mm de
profundidad
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La obra de este matrimonio de disefiadores que traba;
en el centro de Estados Unidos ha sido publicada en
pais, ademas de en el Reino Unido, Francia, Italia y J:
Egawa y Zbryk han recibido varias menciones honort
como el Designers Block Award de Tokio en 2001,
el Design Distinction Award de la revista LD. en 2001
v el Charlotte Street Foundation Award en 2004.
Reconocen que les interesa mas la estética que
funcion. Ademas del plastico, el metal y el papel, su t
jo suele explotar las posibilidades del contrachapado
como en el caso de la silla String, que aquf se presenta
o el biombo Puzzle




= =lla String, explican los disefiadores, “naci6 de

seo de crear una silla cémoda, ligera y fabricada
minima cantidad de materiales”.

n: "Desprovista de elementos innecesarios de

o cada material (hilo, madera y metal) posee una
especifica”.

o de nylon sostiene cémodamente al usuario
estructura. Y la estructura de contrachapado

© queda sostenida por una base de acero

ndo una unidad al lado de otra, es posible formar
Jueta infinitamente larga.



1. Como muesta el
croquis del disefiador,
los soportes pueden
contener dos o tres
ventosas (primer croquis
arriba a la izquierda)

2. Las ventosas de vacio
se utilizan para
transportar cristales
pesados y grandes. Este
ejemplo, producido por
Anver, un fabricante
estadounidense (no el
utilizado en la silla
Wantuz pero muy
parecido) incorpora

una palanca que, al
presionarse, elimina

el aire y se adhiere
firmemente al plexiglés.

3. La parte superior de
plexiglés de la mesa
‘Wantuz (1.040 mm de
ancho, 600 mm de alto,
600 mm de profundidad)
también est4 sujeta por
ventosas de vacfo a cada
extremo. La mesa de
plexiglas est doblada al
calor en sus extremos.

El plexiglés de la sillay
la mesa mide 15 mm de
grueso y el tubo de acero
20 mm de diémetro.

DPONDURULERILIL
ONITE

Silla Wantuz

Disefador Reha Erdogan (Turquia, 1965)

Fabricante El disefiador

Fecha del disefio 2004

Materiales Ventosas al vacio, plexiglas, tubo de metal

Dimensiones (mm) 600 mm de ancho, 900 mm de alto, 600 mm de
profundidad
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Erdogan es licenciado en Disefio Gréafico por la De:
Guizel Sanatlar Akademisi de Estambul (Academia de
Bellas Artes) y en Bellas Artes por la Mimar Sinan Uni
tesi. Empez6 su carrera trabajando para la revista Noki=
se asoci6 a la firma Salih Mercan, un estudio de disefio
Mart Ajans. Actualmente es director artistico de Hiirriy=
un periédico de Estambul.

También es un experto disefiador industrial y su lamze
ra de mesa “cm. Light” que incorpora una regla plegab’:
(de ahi el nombre “cm”) ha aparecido en numerosas
publicaciones.

Refiriéndose a la silla Wantuz, Erdogan comenta qus =




on surgi6 al visitar Bauhaus, una tienda en

Me di cuenta de lo funcionales y précticas que

tosas de vacio para cristal, ya que podian

cho peso”.

~=Izando piezas de plexiglas de colores, disefié una
ima mesa baja sin ningun tornillo, utilizando sélo

vacio para cristal. Este sistema te da la

= cambiar de color en segundos cuando ya estas

Con los muebles convencionales, no existe la

i de hacer cambios tan rdpidos y préacticos”.

osas de vacio son utilizadas por los cristaleros




1-3. La tela en tres partes
esté reforzada y queda
sujeta a la estructura
mediante una cremallera
No es necesario utilizar
tela con fibra elastica.

4. Vista posterior de la
tapicerfa extendida

5. Existen dos tamafios:
la tumbona (derecha) y la
silla con brazos (pagina
siguiente)

;umbona y silla con brazos SP (Stretched Planes)
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Diseniador Khodi Feiz (Ir4n, 1963)

Fabricante Khodi Feiz Studio, Amsterdam, Paises Bajos

Fecha del disefio 2002

Materiales Tela no elastica reforzada, cierre con cremallera,

tubo de acero inoxidable

Dimensiones (mm) Versién 1 (roja): 520 mm de ancho, 660 mm
de alto, 550 mm de profundidad; versién 2
(gris o verde): 700 mm de ancho, 620 mm de
alto, 700 mm de profundidad

Feiz, que nacié en Teherdn, estudio disefio indus:
Syracuse University de EEUU después de trabajar =
Texas Instruments Design Center. Al finalizar s:
emigré a los Paises Bajos, donde trabajé como
disefiador del Advanced Design Group de Philips
Actualmente trabaja con su esposa, Anneko Feiz-vz
Dorsen, en su estudio de Amsterdam.

Entre los principales clientes europeos de F
Offecct, Decathlon, Loewe, Bang & Olufsen y Al
Su trabajo es tan simple —como puede observ
lampara PO/01 para Cappellini— que la funcién d=
no siempre es evidente a primera vista.




la con brazos SP (Stretch Planes), cuya funcién sf
da clara, es también muy simple: tres o cuatro ele-

bulares doblados, que hacen la funcién de patas
v tela corriente

sticado disefio mantiene tirante la tapicerfa con
remallera. Segun el disefiador: “Utilizando la
de la ropa sobre el cuerpo, la silla SP puede

gln el gusto personal de cada uno y modificarse
para adecuarse a los distintos estados de

también ha disefiado una versién tipo balancin,
se muestra en estas paginas, en el que el rectdngu-

1§
| |

lo de tubo de acero se curva hacia dentro entre los
extremos de las patas
La silla se disefi6 en dos modelos bésicos: uno con

cuatro tubos rectangulares y otro con tres elementos
rectangulares.



1. El molde de arcilla
siendo recubierto de fibra
de vidrio, de unos 6 mm
de grosor, el mismo que

en la version final. La alta
toxicidad de los materiales
exige llevar méscara
protectora.

2. Acada lado de este
prototipo de 6 mm de
grosor fabricado en molde
de arcilla, se forman los
elementos de fibra de
vidrio, que luego se
prensan a alta tempe-
ratura (véanse los
apartados 4,5 6)

3. Moldeado de la
parte interior de fibra
de vidrio.

4. Inmediatamente
después de retirarla del
horno, la lamina de actilico
que se encuentra a 160°

se coloca en el interior de
la parte exterior de fibra

de vidrio.

5.En la siguiente fase,
la parte interior de pléstico
se coloca en su sitio.

6. El disefiador comenta:
“Como puede verse, nos
cost6 mucho a mi (vestido
de rojo) y a mis companeros
de clase montar toda la
silla. También usamos
abrazaderas (que aqui no
aparecen) para formar el
acrilico. Es muy dificil
fabricar una lamina de
acrilico, ya sea al vacio

0, como en este caso,
mediante prensado en
sandwich.

7. La superficie brillante
yliquida en la versién
definitiva

Silla LapTop2

Disenador Christian Flindt (Dinamarca, 1972) La silla LapTop2 forma parte de una serie de tres unid:
Fabricante Asesoria de produccién de Silkeborg Plast, A.p.S.,  que Flindt realizé para el seminario de disefio “Sillas

Silkeborg; Glasfibertekrik A.p.S, Copenhague; patas: La silla para el exhibicionista” en el Departamer.-

DKI Form A.S., Spentrum (todas de Dinamarca) Muebles y Diseno del Arkitektskolen de Aarhus (Dinam=
Fecha del disefio 2002 El disefiador, que esté interesado en la “forma co
Materiales Versién en fibra de vidrio: revestimiento de gel comunicacién” considera que el disefio de muebles

protector blanco una afirmacién cultural que una forma pléstica afir
Dimensiones (mm) 800 mm de ancho, 940 mm de alto, 1.370 mm arquitectura. Piensa que es una extensién del cuerpo
de profundidad espacio, donde cuerpo y mobiliario se funden en un

Su proyecto académico aborda la creciente intr
del sexo en la cultura y cémo los jévenes se relacior
su cuerpo y su sexualidad.
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vo la suerte de encontrar tres proveedores muy
que le ayudaron a realizar su proyecto. Para ello
eriales y métodos de produccién basicos y de
punta, asi como programas de ordenador para
o tridimensional y dibujos tridimensionales

tas a tamafo natural,

Top2 es en palabras de Flindt, “una silla social,
erior y exterior se fusionan para darse forma
silla capta y analiza la interacci6n social que se
os bares, donde la gente bebe y se relaciona.
tradicional de estar sentado se mezcla con
~dicos [...] Para mi, el potencial del nuevo disefio

reside en la variacién de lo que ya existe. Es el mundo real
lo que hace interesante al Pais de las Maravillas. Es el
clasicismo lo que permitié que el manierismo invirtiera

su propia imagen ideal. Del mismo modo, es el conocimien-
to corporal de una silla normal en un bar lo que crea
tensién en la silla del matadero”. (El término ‘matadero’
que utiliza Flindt se refiere a un lugar donde se exhibe la
carney el bar es el espacio donde se retinen el voyeur

v el exhibicionista)

En términos més pragmaticos, la produccién de la silla

LapTop2 exigié un gran conocimiento de los materiales y la
tecnologia.



1-2. Ultimos retoques en

los sofisticados detalles del
elemento de conexion

3. Las conexiones
macho/hembra o
hembra/macho permiten
una longitud infinita, para
Io que se necesitan dos
sillones para los extremos y
tantas unidades interiores
o pufs como se desee.

4-6. Las conexiones macho
y/o hembra se insertan y se
adhieren a la estructura de
espuma de cada moédulo.

La espuma posee un grosor
vaiable. La tapicerfa
desenfundable estd
disponible en tres tipos de tela
yuna amplia gama de colores, 3

gistema modular Sex-Fiction

Diseniador Diego Fortunato (Argentina) y Gabriel Fontanilo Los disenadores, que trabajan en estudios distinto:
(Espana, 1968) lona, afirman: “Sex-Fiction se basa en una utopia [...] _
Fabricante Ycami S.p.A., Novedrate (CO), Italia de Sex-Fiction es un espacio utépico cuyos habitar

Fecha del disefio 2004 ran todos los limites conocidos entre el sujeto y el o

Materiales Espuma de poliéster y aluminio Los objetos se liberan de su pasividad y se reprodu
Dimensiones (mm) Modulo exterior: 900 mm de ancho, 800 mm de través del acto sexual, adquiriendo asi un comport: E
alto, 1.100 mm de profundidad, 380 mm altura humanoide, mientras que los seres humanos se lib

del asiento; médulo interior: 900 mm de ancho, tirania impuesta por los disefiadores y sus mecenas
380 mm de alto, 500 mm de profundidad “Los médulos de Sex-Fiction fornican simpls
placer, y no para reproducirse, ofreciéndonos as
nuevas”.

La tapiceria desenfundable e intercambiable

72



1. Laidea de una silla
que se apoya para evitar
llenarse de agua o nieve
surgio de los iconicos
muebles de exterior
americanos, como los del
propio disefiador que aqui
se muestran en su patio
trasero.

2. La caracteristica
destacable del conjunto es
la interpretacion del dngulo
en las patas de la silla.

El 4ngulo es el mismo que
el de las patas de la mesa.

Mobiliario de terraza y jardin Watershed
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Disenador Paul Galli (EEUU, 1971)

Fabricante 54Dean LLC, Brooklin, Nueva York, EEUU
Fecha del disefio 2003

Materiales Series de caoba (en la foto), roble blanco o

teca/acero inoxidable, tornillos, cola de poliureta-
no impermeable, clavijas de madera, tacos de
madera, construccién de caja y espiga

Dimensiones (mm)

Silla: 406 mm de ancho, 813 mm de alto, 520 mm
de profundidad; mesa: 990 mm de ancho,
336 mm de alto, 1.524 mm de profundidad

El disefiador americano Paul Galli ha creado un conji-
de mesa y sillas para exterior que evoca los valores
tradicionales

Su idea se basa en los omnipresentes muebles d=
madera tradicionales para exterior: una mesa de
y un conjunto de sillas que, cuando no se usan, se
en la mesa para evitar que se llenen de agua si lluev=
La mesa de Galli se adapta para proteger los asi:
cuando las sillas estan inclinadas

Segtin Galli: “Mirando las fotos de los muebls
patio trasero en su estado natural, me di cuenta
acto habitual de apoyar una silla en la mesa para




1la de la intemperie era en realidad una imagen

7 encantadora. Mi disefio celebra esta simple y

e solucién”

anto a la innovadora inclinacién de las patas
ras, el disefiador reconoce su aire irénico: “Lo que
fascina de esta solucién es que es a la vez

hosa y plenamente funcional”

ngulo de las patas delanteras es un reflejo del de

s de la mesa (véase p. 76)

Las cuatro patas —atornilladas a la estructura central
mesa— son idénticas y desmontables, lo que evita la
=sidad de identificarlas por separado.

La estructura central de la mesa estd atornillada a la
parte inferior.

Las piezas que componen la parte superior de la mesa
se adhieren con cola y tacos. La serie de ébano o teca esta
acabada con aceite de tung mientras que la serie en roble
blanco est4 acabada con una mezcla de barniz y aceite

La serie de muebles de exterior de Galli constituye un
buen aliado en el mundo del disefio actual, que a menudo
se interesa por explotar nuevos materiales y utilizar una
tecnologia avanzada.

dibujos y 6n en la pagina siguiente >
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1-2. Se realizaron
pequefias maquetas, sin
excesivo rigor. Para las
mesas, se utilizé poliesti-
reno (1) y cartén (2).

3. Tras las versiones a
pequena escala se
construyé una maqueta
atamario natural

4-5. Despiece de todos los
componentes y elementos
delasillay la mesa
Obsérvese el ensamblaje
acajay espiga (en un
circulo 1ojo): los conectores
macho se insertan en las
ranuras hembra y luego se
encolan

Mesa ensamblada
mediante tacos.

Estructura de soporte

montada mediante taces
de madera y
posteriormente

atornillada a la mesa.

Patas ensambladas a caja y
espiga y luego atornilladas =
estructura de soporte.



6. Se pegan los dibujos

en papel para poder cortar
las piezas con precisién.
En este caso se muestran
las patas y el respaldo.

7. Una serie de patas en
primer plano,

8. Un dispositivo de ajuste
¥ unas grapas mantienen
el respaldo en su sitio

hasta el secado de la cola

9. Se utilizan métodos y
‘materiales tradicionales de
carpinteria, como los tacos
de madera y la cola.

En este caso, se muestran
las puntas y la cola.




1. Las ondulantes
imégenes iniciales de
Gehry son caracteristicas
de su trabajo. Las
anotaciones “ANGULOS
SECCIONADOS", “PUEDE
DOBLARSE
LIGERAMENTE", resultan
dificiles de leer.

2. Estos dibujos, aunque
puedan parecer informales,
oftecen las instrucciones
para las dimensiones
exactas del tamafio final,
en este caso en pulgadas.

3-5. Las pequefias
maquetas de madera
fueron talladas por Jeffrey
Casper en la oficina de
Gehry en Los Angeles.
Luego fueron digitalizadas,
ampliadas a tamario
natural y utilizadas para
fabricar los moldes. Cada
unidad esta fabricada por
Totomoldeado, lo que
permite utilizar un molde
de un tinico lado y fabricar
objetos de una pieza.

Butaca Gehry

Disenador

Frank O. Gehry (Canada, 1930)

Fabricante

Heller Incorporated, Nueva York, EEUU

Fecha del disefio

Materiales

Polimero rotomoldeado en una Unica pieza

Dimensiones (mm) 990 mm de ancho, 685 mm de alto, 860 mm

de profundidad, 390 mm de altura del asiento
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Alan Heller, pionero en la fabricacién de productos
econémicos de alto disefio, encargé al reconocido ar
to que disenara la Coleccién de Muebles Frank Gehry.

Gehry y Heller consideran su trabajo como “una co:
racién en el campo del disefio, mas all de lo esperado =
principio de una investigacién en las nuevas tecnolog:

Heller anade: “Siempre nos hemos esforzado por
presentar los mejores trabajos de los disefiadores mas
nocidos a un mercado mas amplio con nuestros mue!
mas accesibles”.

Esta butaca y otras piezas de esta coleccién siguen
explorando la idea del deconstructivismo de Gehry.







1. La palanca del brazo
izquierdo permite ajustar
la altura total

2. La palanca del brazo
derecho ajusta el dngulo
del respaldo abatible
ofteciendo cinco
posiciones

3. La altura de los brazos
es ajustable.

4. Para reducir la tensién
en los codos, el angulo de
los reposabrazos puede
ajustarse en 30°-20° hacia
dentroy 10° hacia fuera.

5. La palanca debajo de la
silla permite ajustar el
asiento hacia delante y
hacia atrés.

6. Para adaptarse a las
dimensiones corporales de
cualquier persona, asi
como a sus preferencias,
el disco selector que

hay debajo de la silla
determina el balanceo del
asiento

7. Varias secciones son
ajustables para adaptarse
a las preferencias de cada
usuario; hasta 100 mm en
la altura de los brazos,

15 mm en la posicién de
los brazos hacia delante

o hacia atrés, 756 mm en el
reposacabezas, 60 mm en
el respaldo, 50 mm en la
posicion del asiento hacia
delante o hacia atras y
120 mm en la altura total

8.Uno de los prototipos
incluye una estructura de
cantos afilados para el
tespaldo, una base que
recuerda a un insecto y
un brazo fijado a la parte
frontal.

9. El modelo estandar
(sin reposacabezas) se
muestra aquiy enla
pégina siguiente. E1 95 %
de los materiales son
reciclables.

10. La malla est&
disponible en diez colores
que pueden mezclarse y
combinarse

Silla de oficina Contessa

Disefiador

Giugiaro Design (Italia)

Fabricante

Okamura Corporation, Tokio, Japén

Fecha del disefio

2002

Dimensiones (mm)

Modelo estandar: 630-730 mm de ancho,
970-1.090 mm de alto, 565-615 mm de
profundidad; modelo con reposacabezas:
1.160-1.280 mm de alto, 565-615 mm de
profundidad; 420-560 mm altura del asiento
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Giorgetto Giugiaro (Italia, 1938) empez6 a trabajar a .
17 afios con Dante Giacosa en el centro de disefio de
automoviles de Fiat en Turin. Posteriormente, trabajo =
seccion de carrocerias de Bertone. En 1968, fundo I
y en 1981, Guigiaro Design. Aunque es mas conocid.
sus disefios de carrocerias de coche, en su estudio se -
llevado a cabo numerosos encargos de disefio industr.

Las principales caracteristicas de la silla de oficin
Contessa son su sofisticado disefio y la malla transr
del respaldo y el asiento.

Entre las caracteristicas ergonomicas del asiento ==
incluye un mecanismo que permite al usuario ajustar




s que lo componen cuando esta sentado. El disefio
n pretende ofrecer comodidad a las personas que
n en una oficina y permanecen sentadas durante

s horas.
fabricante llevé a cabo varios estudios hasta deter-

1 angulo mas adecuado, que resulté ser de 26°. Los
di0s de funcionamiento fueron realizados por Giugiaro
Se ha observado que, a causa de la formacién de

-:aro, algunos prototipos revelan un estilismo propio
=utoméviles como el Twenty-Twenty de Aston Martin,
“ado por Giugiaro y su hijo Fabrizio, y el concept car

alDesign Structura.



1. Despiece del chasis
compuesto de dos
elementos y de la
estructura de aluminio,

Elarmazon frontal encaja
a presién en el posterior.

El punto 1ojo es el asa
revestida de la misma
tela que la silla.

2. Parte frontal del molde,

sin la tela.
3. El Teflon® o la tela

revestida de poliuretano,

con resina en la cara
inferior para evitar la
absorcién de agua,

esperando hasta que se

cierre el molde.
4. Armazén frontal

después de ser prensado

a alta temperatura.

5. Una pila de armazones
posteriores con las asas en
su sitio.

6. Las dos capas encajan a
presién en la estructura de
aluminio que hay entre
ambas y se sujetan con un
tornillo bajo el asiento.

En estas paginas sélo se
muestra la version con
patas rectas, de la que
pueden apilarse diez
unidades. Existen otras
versiones con brazos,
ruedas y base, tanto en
silla como en taburete.

Silla Boum
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Disefiadores Monica Graffeo (1973) y Ruggero Magrini (1962)
(Italia)

Fabricante Kristalia S.rl., Brugnera (PN), Italia

Fecha del disefio 2002

Materiales Chasis del respaldo: polipropileno moldeado a

inyeccién; elemento frontal: sandwich
coinyectado de Teflon® resistente a las manchas
o de tela revestida de poliuretano, espuma de
poliuretano y tejido indesmallable de poliéster;
estructura/patas: aluminio o acero cromado

Dimensiones (mm)

Modelo de cuatro patas: 610 mm de ancho,
790 mm de alto, 560 mm de profundidad, 460 mm
altura del asiento en la parte delantera

La silla Boum se desarroll6 partiendo de los princip:=
zados en la industria del automévil para el interior c=
puertas de los coches, incluyendo el encaje a pre:
aplica una tela a la estructura delantera de la silla
el proceso de moldeado. La ventaja es que no se fo
burbujas bajo la tapiceria y no es necesario utilizar ..~
tipo de adhesivo.

La tela es la que se usa en el sector deportivo
(especialmente en las cazadoras para motoristas) v =
pasado pruebas de abrasién, descosido y formacior
bolas. El material, revestido de Teflon® o poliuretar
resistente al agua, a la abrasién y a los rayos ultras




== relacién con el medio ambiente, el fabricante
“mone: “Cuando quieres tirar la silla, puedes
#=montarla aflojando los tornillos de debajo del
=220y el asa. De este modo, se puede reciclar el chasis
i==ndolo a una planta de reciclaje de metales.

“=trar la tapicerfa de tela, se ve que la estructura
“=mory el asa son totalmente de pldstico y pueden
“=iarse en los contenedores de polipropileno,
son los mismos que se utilizan para reciclar botellas
* ziastico domésticas. La tela del asa y de la
“7Tactura superior puede tirarse en la basura
Testica normal”.




1. Concepto inicial del
disenador.

2. Los seis elementos de la
silla, respaldo, asiento y
cuatro patas, se unen a
presién

3. Detalle del sistema de
anclaje.

4. El kit se adquiere en
dos soportes. El respaldo
ylas patas delanteras se
retiran de un soporte y las
patas traseras y el asiento
del otro. Los dos colores
disponibles permiten
configurar cuatro
combinaciones distintas.
La combinacién inicial de
colores puede modificarse
posteriormente para
adaptarse a las
preferencias del usuario,

Silla Kit

Disefiador

Arik Grinberg (Israel, 1973)

Fabricante

El disefiador

Fecha del disefio

2002

Material

Policloruro de vinilo

Dimensiones (mm) 520 mm de ancho, 700 mm de alto, 520 mm

de profundidad
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Cualquier nifio que haya montado kits de pléstico com=
que se usan para construir aviones o coches reconocer
sistema que utiliza el disefiador israeli Arik Grinberg e
esta silla, adecuadamente llamada Kit.

Sus distintos componentes vienen en dos soportes
independientes: por un lado las patas delanteras y el
respaldo, y por el otro las patas traseras y el asiento.

Los elementos se retiran del soporte, el cual se desechz
y el usuario une a presién todos sus elementos.

Siguiendo instrucciones sencillas y no verbales, qu:
ilustran visualmente los cinco puntos de conexién, €!
1io no tendré ningtin problema para montar la silla.




2 tecnologia del pléstico, que suele utilizarse en la in-
=2 se ha aplicado aquf a la fabricacién de muebles.
‘tras muchas soluciones, Grinberg llevé a cabo

0s0s experimentos para eliminar la rotura o divisién
“# == puntos de tensién.

o aspecto importante de esta silla es la posibilidad
arla antes del montaje. El delgado perfil del soporte
unidades permite transportar la silla sin costes
vos (incluso colocarla en el maletero de un coche)
“ardarla sin malgastar espacio, en un almacén o en el
0 del usuario.
< disefiador pens6 mucho la gama de colores. El usua-

tio puede escoger dos colores y, si compra dos sillas, puede
configurarlas —y luego volverlas a reconfigurar— en otras
combinaciones.

“Otro elemento que me parecié importante, y que
tiene mucho valor por si mismo, es el aire divertido del
producto”, revela el disefiador. “También, creo que en
estos tiempos, en que los productos tienen todos el mismo
aspecto y muchas veces se tiran después de haberlos
usado durante cierto tiempo, los objetos que pueden
ser modificados ofrecen al usuario la posibilidad de
intervenir activamente en su estilo y darles una vida mas
duradera”.



4. Cuando el disefiador
esta satisfecho con la
colocacion final de las
pajas, las tensa en la
estructura. Esta operacién
se realiza con un taladro
eléctrico para atornillar la
sexta esquina de la
estructura,

1. Se compra una gran
cantidad de pajas para
beber. Se utilizan unas
15.000 en una sola silla

2. El disefiador une las
pajas para colocarlas en el
molde de madera.

3. Desde delante, lasilla

parece de un solo color. La
5 5.Unpanel aalta

se aplica al
lateral de lasilla, 0 alos
extremos de las pajas,
para que permanezcan
firmemente en su sitio

fortuita de pajas de otro
color, que en realidad est&
muy estudiada, permite la
aparicién de una pauta de
colores en el lateral de la
silla. No hay dos sillas con
el mismo lateral

6. Una silla acabada.

o
~

Silla Sturdy Straws

Disenador Tal Gur (Israel, 1962)
Fabricante El disefiador

Fecha del disefio 2002

Material Pajas de plastico para beber

Dimensiones (mm) Versién en blanco y naranja translicido: 330 mm
de ancho, 710 mm de alto, 720 mm de
profundidad
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Gur, que estudi disefio industrial en la Academia B:
de Jerusalén y el arte de fabricar papel y ceramica e:
Japén, ha explorado las posibilidades de la modelacic
rotacional, asf como el uso de materiales corrientes. £
pieza, sencilla e imaginativa, es un buen ejemplo de 1o
segundo.

Considera que su proyecto con pajas para beber
caprichoso y nos dice: “La inspiracién [...] me vino d
tradicién local (4rabe) de hacer escobas con fibra n
de paja. El hecho de que haya unas 16.000 pajas par:
beber en una silla permite la integracién de un diser
intrincado y distintas configuraciones de color.




ormacién también permite pasar de las pajitas
7 desechables a una silla sélida, robusta y

ue Gur ha trabajado con fabricantes de plasticos
rollar nuevos métodos de moldeado, esta silla
ien Jow tech

rovisada y econémica estructura de madera,
as pajas forman un hexagono, permite

sillas de diferente tamario con un pequefo

tra. Las variaciones en la ubicacién del color
una gran variedad de dibujos en el lateral




1-2. La fibra de vidrio se
aplica junto con el material
adhesivo sobre las diversas
formas individuales que
componen toda la pieza.

3-5. Los moldes de cada
seccion se unen con
tornillos. Se sueldan las
juntas de las secciones de
fibra de vidrio. La forma
final se laca creandose
una superficie brillante

y se conecta ala base de
acero cromado.

La lémpara/silla esté
disponible en blanco,
negro, 10j0 y naranja.

Silla/lampara Asana
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Disefiador Giorgio Gurioli (Italia, 1957)

Fabricante Kundalini S.rl., Milén, Italia

Fecha del disefio 2004

Material Columna: fibra de vidrio lacada, acero cromado;

difusor: cristal de Murano de triple capa soplado
a mano; bombilla: bombilla halégena de un
méximo de E27 20 vatios.

Dimensiones (mm) 2.000 mm de alto, 600 mm de didmetro

Gurioli, empez¢ su carrera trabajando en la planificac
y el disefio de componentes de alta tecnologia para
empresas como Digital, Motorola, Rockwell y Teko y ho
dia ha ganado numerosos premios. Con el tiempo, fur
sus propios estudios: Syn con Francesco Scansetti en
y Mix Experience en 1995.

Hace 12 afios, el artista Gregori Spini fundé Kunda
cuya fabricacién era los “objetos de iluminacién interio:
El objetivo es que sus ldmparas y la luz que emiten va
mas alld de la simple iluminacién y alteren “nuestro
interno”. Para expresarlo escogié una palabra en sansc
Kundalini, como nombre de la firma. Segtn la teoria d




ndalini es la fuerza de la vida que se encuentra en
de la columna vertebral. Al activarse se traslada
'z cabeza y desencadena la iluminacién.

mbre, Asana, que en sanscrito significa

stable del cuerpo”, es el sistema conocido
tha Yoga. Se dice que la serie basica de

orece el equilibrio mental, la fuerza fisica
obilidad.

resa Kundalini ha fabricado una serie

aras y muebles como elementos independien-
& lampara Asana representa la fusién de ambos.



1. Uno de los dos elementos
que componen la silla es la
estructura metélica
soldada, que puede ser
cromada o galvanizada.

El otro componente es la
superficie del asiento, una
l4mina de pléstico de una
pieza con cuatro agujeros
para facilitar su
introduccién en las patas
delanteras y en los topes
del respaldo.

2. Dos tipos de
revestimiento de plastico:
tereftalato de polietileno
blanco o negro o
policarbonato transparente.

3. Apilar dos o mas sillas de
policarbonato transparente
produce un efecto visual
espectacular.

Silla apilable Flex

Disefiador Sigurdur Gustafsson (Islandia, 1962)

Fabricante Kallemo A B, Varnamo, Suecia

Fecha del disefio 2004
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Material

Acero cromado o galvanizado, revestimiento de
tereftalato de polietileno blanco o negro (PET) o
policarbonato transparente

Dimensiones (mm)

660 mm de ancho, 914 mm de alto, 620 mm de
profundidad

La empresa Kéllemo, situada en la misma ciudad qus
respetable fabrica de muebles de Bruno Mathsson
cado una serie de muebles poco ortodoxos, como la
de Mats Theselius. Entre sus piezas més tradicior
cabe destacar una reproduccién de la silla de Eri
para la Stocklomsufstallningen (Feria de Estocolm
de 1930

La superficie del asiento de su silla apilable F
respuesta extremadamente simple a la tapiceria. U:
lamina de pléstico, perforada por las cuatro esquin:
una estructura metélica.

El disefiador es hijo del carpintero de Akureyri, ur




~o pueblo de Islandia. Su experiencia en la forma
iales se inicié gracias a la relacién con

ose a su disefio, comenta: “No hay nada nuevo
sol. pero siempre puede haber una nueva compren-
= los objetos conocidos. Esta silla es un buen ejemplo

so de disefiar muebles sin tornillos ni cola es
excelente para explorar la esencia de la

Iz
que ejercer un control total porque debe haber
1onia absoluta entre forma y estructura [...] [Sin em-

bargo] el disefio es algo méas que simplemente trabajar con

formas”



1. Uno de los croquis del 2. Los elementos del nicleo 3. Un cestero completa la

disenador en el que se de ratan de 25 mm de dia- superficie del asiento con fibra
indica “DOBLE TEJIDO". metro, que parecen tallos de sobretejido ornamental de
Las dimensiones de la de bamb, se unen con tor-  ratan de 3 mm de didmetro.
versién final son distintas. nillos.

4. Se inicia el entrelazamien-
to de la base.

5. Vista interior con las
herramientas del cestero.

Silla/taburete apilable JalanJalan

Disefiador Mark Gutjahr (Alemania, 1973) Entre los clientes del disenador de Colonia se cue
Fabricante Mande, Yakarta, Indonesia 0 " Albert Laminati, Edra, Hidden, Osram, Swarovski O
Fecha del disefio 2003 Swatch. Ha colaborado con Mande, una compania i
Material Nucleo de ratan y sobretejido ornamental sa, para explorar los articulos de mimbre

de ratén.

Cuando se le preguntd por qué escogié trabaja
empresa asiatica, contesto: “Por supuesto que h:
nales que se dedican a la cesteria en Alemania, perc
no quedan artesanos tradicionales que dominen e:
Esta relacién también fue una buena oportunidad pzr=
viajar a Indonesia.

La silla JalanJalan es excepcional en el sentido d=
5 los artesanos del sudeste asiatico raramente tienen o

Dimensiones (mm) 560 mm de ancho, 580 mm de alto, 520 mm
de profundidad, 450 mm altura del asiento




trabajar con disefiadores profesionales. (La silla
rdjian est4 producida por el mismo fabricante,

op. 40-41).

5ahr ofrece otras explicaciones sobre su silla/tabure-
=anJalan se disefi6 en respuesta a la necesidad de
orer de un taburete apilable con un apoyo 6ptimo para
da. Las posibilidades del material se exploraron

:do dngulos y curvas con didmetros maximos y mini-
ra lograr la mejor estabilidad posible”.

s técnicas de cesteria tradicional se combinan con
=pecto moderno, lo que da una mayor fuerza al




1-3. Dibujos de algunas de
las primeras ideas del
disenador.

4. El material del respaldo
es un SMC compuesto de
fibras de polipropileno y
poliéster fusionadas a alta
temperatura (150 °C) y alta
presion. Est4 disponible en
amarillo, azul, verde, gris,

[warmrenne

10jo, asf como en otros
colores que aqui no se
muestran: naranja, antracita
y verde lima.

6.Labase ylajunta de la
pieza giratoria son de
aluminio pulido o pintado.

5. El respaldo puede llevar
un cojin plano o tapizarse,
por delante y por detrés, en
tela o piel. El asiento gira
360° mientras que la base
permanece fija

Siifa\ de &iéina Turn Around

El disefiador y musico Hasenbein trabaja en un estudio

de Haan (Alemania) junto a Lidia Drontmann. Estudié

interiorismo en la Fachhochschule de Dusseldorf.

Disefiador Udo Hasenbein (Alemania, 1957)

Fabricante Sedus Stoll A.G., Waldshut, Alemania

Fecha del disefio 2000

Material ~ Aluminio fundido pulido o pintado, polipropileno

y poliéster, tapicerfa de piel o tela

La evidente fantasia de esta silla puede eclipsar el
uso de un material de alta tecnologia para el respaldo.

Dimensiones (mm) 740 mm de ancho, 810 mm de alto, 700 mm de
profundidad, 430 mm altura del asiento

creado con la sofisticada tecnologia SMC (sheet molding
compound). Sin embargo, el ingenio es un elemento cadz
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vez mas importante en el disefio de muebles de oficina.

La principal caracteristica de la silla es su asiento
completamente giratorio sobre una base que permanece
fija para permitir mayor flexibilidad y libertad.






1. Un dibujo conla
apariencia de w
molecular ilustra
tinica forma se ad:
un modelo geomé
multiple.

2-3. Una pieza pre:

formar el niicleo. (Al ¢
los tanques que conti=
el material para pro
). Cuando la

expulsa el objeto

4-5. Silla acabac
con espuma su
de 20 mm de grosor =
de ser tapizada.

;umbona Round One

Disenador Leif Jorgensen (Dinamarca) Rolf Hay fundé la firma que lleva su nombre hace
Fabricante Hay, Horsens, Dinamarca en colaboracién con la firma de moda y disefio

Fecha del disefio 2003 Las sillas de Hay son originales pero confortables

Material Difenilmetano isocianato —MDI (espuma de La tumbona Round One, que forma parte de la
células rigidas)— y espuma sin freén coleccién Round One, fue disefiada por Leif Jergen

Dimensiones (mm) 680 mm de ancho, 340 mm o 740 mm de alto, cuyo estudio, Loop Arkitekt, esta situado en Drager
1.000 mm de profundidad (Dinamarca). Las piezas de esta serie, dos sillas y

tumbona, son monoliticas y perforadas.

Algunos criticos han observado que la tumbo:
One recuerda la silla Tube de Joe Colombo de 1969
aunque esta tltima no utilizaba tecnologia punta
incorporaba tres tubos completamente separados
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1. Esquemas de trabajo
delasilla

2. Uno de los dibujos
técnicos de la butaca con
respaldo alto.

3. Vista posterior de
una butaca con respaldo
alto de madera de haya,
antes de aplicar pan de oro
ala superficie

4. El pan de oro
tradicional es aplicado en
acabado mate sobre la
estructura y las patas y
en acabado brillante en
el borde del asiento.

5. Una silla tapizada y
revestida de pan de oro.

6. Las sillas estan
tapizadas en tela de alcén-
tara roja, un material
parecido al ante muy
resistente (68% de poliéster
y30% de poliuretano). En la
catedral neobarroca de
Kielce, Bazylika Katedralna
Whniebowziecia Najswistszej
Marii Panny (basilica de la
catedral de la Asuncién de
la Bienaventurada Virgen
Maria), se instalaron otras
versiones de esta silla,
ademas de un atril. Algunas
de las sillas y un atril se
muestran aqui in situ

6

gilla y butaca Salvadore

Disefiador Maciek Jurkowski (Polonia, 1969) Jurkowski, cuya obra tiene generalmente un aire mas
Fabricante Maciek Jurkowski Design, Katowice, Polonia moderno, tuvo la idea de utilizar pan de oro en los muebis
Fecha del disefio 2004 tras visitar el taller de un amigo que se dedicaba a la
Materiales Madera de haya, pan de oro, tela de alcéntara restauracién de marcos de cuadros. Mientras estuvo
Dimensiones (mm) Silla: 500 mm de ancho, 970 mm de alto, 600 mm Mosct, le impresion el uso de pan de oro en objetos e

de profundidad interiores histéricos

Para la serie Salvadore estudi6 sillas del siglo xvir
y combind su estética con la de Salvador Dalf, de la qu
adopta su nombre.

Como tapiceria, opté por la alcéntara, fabricada en
Italia, por su durabilidad y resistencia a la suciedad

Al cabo de un tiempo de disefar esta silla, recibi6 ur
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ra equipar la catedral de Kielce, una ciudad al
e Polonia. Después de examinar el altar, se dio
e la silla Salvadore podfa ser una solucién

glesia, adaptd ligeramente la parte delantera
otros elementos de acuerdo con su uso

la primera serie, produjo él mismo las sillas
dral. Realizé una versién con respaldo alto para
una versién més reducida para los obispos,
azos para los sacerdotes y taburetes para sus

No es probable que se fabriquen nuevas versiones

de esta serie u otras piezas de mobiliario para un uso
similar.



==

4 3

1-4. Los alzados del
disenador muestran la
evolucién del perfil
delasilla.

5. Las dos sillas son
cortadas con una sierra
(no con un alambre a alta
temperatura) de un
bloque de cuatro capas
encoladas de espuma de
poliuretano (33 kg/m,

100 mm de grosor). Las
capas se pueden ver en
la fotografia de la pagina

siguiente. 5

6. Una irénica
yuxtaposicién: los
zapatos del disefador
reflejan la naturaleza
elastica de la butaca.

7. Las imégenes digitales
de lasilla, junto a las
instrucciones de disefio
en forma de dibujos
tridimensionales de
CAD, fueron enviadas al
fabricante por correo

electrénico.
7
=
Tumbona Twirl
Disefiador Ronen Kadushin (Israel, 1964)
Fabricante Golmat Ltd., Kibbutz Yakum, Israel
Fecha del disefio  2002-2004
Materiales Espuma de poliuretano de células cerradas
(33 kg/m)
Dimensiones (mm) 400 mm de ancho, 820 mm de alto, 800 mm
de profundidad
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Kadushin estudi6 en la Academia Bezalel de Jerus:
donde posteriormente fue profesor, asi como en o
ciones de Israel. Més adelante entré como asociado
estudio de disefio industrial y mobiliario D>W (Desic=
Work, Ltd.) de Tel Aviv. Desde hace poco vive en B:

Su tumbona Twirl, segundo artfculo de la ser
Oneliners, es poco corriente por la ausencia de co
directo entre el disefiador y el fabricante.

Lasilla, en palabras del disefiador, explora “las
dades del disefio asistido por ordenador [...] utili:
Internet como medio de comunicacién”

“Yo mismo dibujé la linea de corte bidimensi




CADy lo envié por e-mail al fabricante, quien
a en un bloque de espuma con una maquinaria
1 control numérico (CNC) directamente de mi

que la méaquina para cortar espuma es esencial-
slerra de banda de precisién, la hoja de la sierra
ducirse en el bloque de espuma, cortar la forma
tirarse del bloque. Esto complicaba el disefo:
aber agujeros aislados y el producto debia cortarse
»=a continua. De ahi el titulo de la serie: Oneliners”
Itado es un producto completo, sin ningtin aca-
aje”, aflade Kadushin

En cuanto a la falta de contacto entre el disefiador y el
fabricante, comenta: “Incluso en el momento en que la silla
se estaba fabricando, los técnicos de la compaiifa no me
comunicaron en qué fase de la produccién se encontraban
[.1"

“Lo més importante para mi es que el disefio se
envié por e-mail para ser fabricado directamente, sin
herramientas, sin moldes, y al final existe un producto
completo, repetible y modificable. Eso me da la indepen-
dencia necesaria para disefiar exactamente lo que
quiero. Y lo que quiero es la libertad de expresarme como
disefiador”



1. Los tres elementos,
asiento, respaldo y soporte
del respaldo, son de
contrachapado estratifica-
do a mano, moldeado y la-
cado, compuesto de fibras
de densidad media (MDF),
laminadas a ambos lados
con 2 mm de contrachapa-
do ultraflexble (grosor to-
tal de 13 mm). Las capas
se adhieren con cola de
tesina de epoxi

tienen

(Enla i6n en
serie, estos elementos
seran de contrachapado
normal o fibra de vidrio.)
2. La curva interior del
asiento de
contrachapado para el
prototipo de madera
esta perforada para
facilitar la flexion.

3. Las secciones de
aluminio, tanto patas

12 mm de grosor y estan
fijadas con tornillos.

(En la produccién en serie,
las patas sern de tubo
de acero cromado).

Las juntas negras
vulcanizadas y moldea-
das de los conectores de
los tornillos son de
caucho EPDM (etileno-
propileno-dieno).

4. Prototipo de madera.

Silla apilable Shell
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Diseniador Beat Karrer (Suiza, 1966)

Fabricante Prototipo

Fecha del disefio 2003

Materiales Aluminio, contrachapado laminado a mano,

tablero de fibras de densidad media (MDF)

Dimensiones (mm) 400 mm de ancho, 840 mm de alto, 500 mm
de profundidad

Karrer estudié ebanisteria en la Gestalterische
Berufsmittelschule, la escuela de disefio de Ztrich. Des:
el afo 2000, ha trabajado para varias empresas 1eConoc:
y ha disefiado interiores y exposiciones.

El objetivo fundamental que persegufa el disefiad
esta silla, compuesta s6lo de nueve elementos, era dise:
un tnico chasis que incorporara todos los elementos
Dbésicos, excepto las patas. :

Para ilustrar el concepto, Karrer aclara: “La idea bas:
de Shell era incorporar tres elementos en una Gnica fo
Siguiendo este concepto, el asiento, el respaldo y el sop
se fabrican a partir de la misma, y Unica, forma. Asi,




ismca ningun material. Esta reduccién rebaja
srmemente los costes de produccién y a su vez daa la

= aspecto claro y légico”.

=l resultado es una silla apilable que puede

mectarse a una hilera de sillas, transportarse de un modo

i=pacto y montarse facilmente”.
=2 compuesta por los elementos clasicos de una

\lis. "=bnicada con técnicas modernas y posee un aire con-




1. Geza: madera de Gabén, metal.

“Los materiales utilizados
en estas sillas fabricadas
amano —cada una con un
titulo distinto- son mas

0 menos evidentes, espe-
cialmente las versiones
de madera y metal.”

4. Takua I: madera de Gabon, metal.

2. Klipa Gdola: contrachapado, aceto inoxidable. 3. Bagav: polipropileno

5. Cholev: madera de peral.

Asientos Kaufman

Disenador Yaacov Kaufman (Rusia, Polonia, Israel, 1945)
Fabricante Ejemplares unicos

Fecha del disefio 2000

Materiales Varios

Dimensiones (mm) Variables
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Nacido en Rusia, Kaufman vivi6 en Polonia hasta 1957
cuando emigré a Israel. Actualmente vive y trabaja en
Jaffa, Tel Aviv y también trabaja en Jerusalén y Milan.

Como disefiador sumamente competente, ha recibic:
varios prestigiosos premios y posee numerosas patentes
internacionales de ldmparas de brazos méviles, muebles
exposiciones, asientos ergonomicos, entre otras.

Su experiencia como disefiador industrial y artista
puede verse en las sillas y taburetes que aqui se
presentan, todos ellos disefiados y fabricados en muy
poco tiempo.

Entre sus teorias sobre sillas y taburetes, destacan




Eo,

-
lekudot: acero, caucho, aluminio, piel

7. Ched: contrachapado, acero inoxidable.

a: contrachapado, cuerda

10. Amud: madera de peral, alfombra reciclada.

1I: madera de Gabén, metal.

13. Prusot: acero inoxidable, policloruro de vinilo (PVC).

es: “El taburete es un objeto que nos separa
necta al suelo. Los taburetes son el origen de las

onco de los arboles fue probablemente

0s primeros elementos en la evolucién
te”

a serie es una forma de mirar hacia atrés en la

n del taburete, desde el tronco hasta la silla”
distintas formaciones pueden utilizarse como

de verificacién para preguntarse: ¢Hubo otras

lutivas? ¢Se tomaron otros caminos? ¢Existe
0 entre el taburete y la silla?”

sl Ol

8. Het Hatabbat: aluminio, policloruro de vinilo (PVC)

11. Tlat Reik: contrachapado, acero.

14. Zaza: polipropileno, acero inoxidable, caucho,



Estructura
interna de

Tapiceria

fibra de
vidrio

1. La estructura interna
de fibra de vidrio
impregnada de resina de
poliéster con railes
integrados esta
sobremoldeada con
espuma de uretano.

El interior hueco reduce
la cantidad de espuma
que se requiere
habitualmente en los
asientos de espuma
solida,

2. El médulo de la silla
antes de colocar la funda
de tela sobre la espuma

3. Bl extremo inferior
curvado de la estructura
de fibra de vidrio
proporciona un canto
duro que permite el
balanceo del sillén

4. Elsillén se adapta a
casi cualquier tapicerfa.

Sillon Toc
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Disefiador Scot Laughton (Canadé, 1962)

Fabricante Lolah Inc., Mississauga, Ontario, Canada
Fecha del disefio 2002

Materiales Fibra de vidrio, resina de poliéster, espuma

moldeada de uretano, tela

Dimensiones (mm) Sillén: 610 mm de ancho, 787 mm de alto,
813 mm de profundidad; canapé: 914 mm
de ancho con la misma altura y profundidad

Tras estudiar disefo industrial y trabajar como profe:
en Toronto, Laughton fundé la fabrica Portico junto a
dos socios. Su primer producto fue una lampara que
disefiado en sus afios de estudiante

En 1992, cre6 su propio estudio para trabajar para
firmas canadienses como la recién fundada Lolah, de =
que Laughton es el director de disefio

Su trabajo ha recibido varios premios y se expo:
colecciones del Royal Ontario Museum y DX de Toro
Fue elegido disefiador del afio 2003 por el Interior
Show Committee de Toronto.

Refiriéndose a la génesis de esta pieza, comenta




de Toc surgi6 de la voluntad de modernizar el
liar (o tradicional). Se disefi6 como una
ca con los rafles del balancin integrados
o de soporte de fibra de vidrio que queda
en la tapiceria de espuma de uretano. Toc
a tecnologia de la construccién de barcos

0 para yates) de una empresa filial de Lolah,
a fibra de vidrio y tela”.

tura de fibra de vidrio sujeta la espuma,
idad de espuma que se necesita
incorpora los railes del balancin y permite



1-2. Los primeros modelos
experimentales se
construyeron con perchas
de alambre sin el gancho
superior para crear “un
taburete iconico” y “patas
simbélicas”, segin
palabras del disefiador.

Las perchas revestidas de 3-4. Enla segunda fase, la
PVC refuerzan las patas silla se construyé también
vy se sujetan mediante con perchas, esta vez
presillas de pléstico. soldadas.

3

Silla Spring
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Disefiador Raviv Lifshitz (Israel, 1968)

Fabricante El disefiador

Fecha del disefio  2002-2003

Materiales Varillas de acero cromado o pintado y capa

de policloruro de vinilo (PVC)

Dimensiones (mm) 450 mm de ancho, 7560 mm de alto, 500 mm
de profundidad

Como muchos disefiadores de Israel, Lifshitz se licencus ==
la Academia Bezalel de Jerusalén.

Ademads de trabajar para varias empresas, ha segusas
desarrollando ideas teéricas. Litschitz es més conocido par
su reinterpretacion de disefios anénimos (ready-mades
para nuevos usos, como por ejemplo convertir la estrucmus:
de un paraguas en una lampara o unas tuberfas de PVC &=
zapatos. Asimismo, utiliza perchas de alambre para 1=
estructura del taburete Pumpkin y la silla Spring. Sin
embargo, Lifshitz abandond finalmente el uso de perchzs
de alambre para investigar sus propias técnicas de progus
cién y la manipulacién de materias primas.



Con relacion a lasilla Spring, comenta: “El concepto
7= subyace en esta idea es la jaula que puede alojar
“r=as hinchables y crear varias estructuras y productos

~=onales (sillas, taburetes, pantallas de ldmparas, biom-

== =1c). La funcién correcta depende de la forma de cada
“=mento, las ints iones fisicas y espaciales asf como
= Zstntas secciones de apoyo”.

= objetivo de Lifshitz se hizo realidad tras una amplia
“w=stigacidn con estructuras de varillas de acero yel
“zs=nal adecuado para poder ser hinchado a altas
T==ones.

Sigue Experimentos >
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1-2. A partir del uso de
perchas, se desarrollé una
estructura bésica de ocho
componentes en la parte
superior y tres patas.

3-4. Se realizaron otros
experimentos con
revestimiento de latex (3)
y globo industrial (4)

5. Finalmente, se realizaron
los taburetes Pumpkin

con globos transparentes
de color naranja y una
estructura revestida de
PVC. La estructura del
asiento Bride, un taburete
blanco (que aqui no
aparece), también esta
revestida de PVC



6. Para la silla Spring

se realiz6 una base
completamente distinta a
la del taburete, con globos
transparentes estampados
hinchados dentro de la
estructura del respaldo y el
asiento.

7. La estructura est4 unida
con soldadura de plata y
revestida de PVC.

8. La vélvula para hinchar
el globo sobresale en la
anilla del respaldo



1-6. Las seis imagenes
secuenciales ilustran la
transformaci6n del sillén

7. Aunque las ruedas en
el extremo de las patas no
aparecen en este caso,

el dibujo incluye los
elementos del mecanismo,

8. Las flechas de este
dibujo, que incluye las
Tuedas, indican que se

ha de tirar de los brazos
hacia fuera, retirar el cojin
y ponerlo en el suelo,
presionar el respaldo
hacia atras y bajarlo. La
estructura de madera esta
revestida de poliéster sobre
espuma de poliuretano.

La espuma y el relleno se
fabricaron especialmente
para cumplir con los
Tequisitos de este
sillén-cama. La tapicerfa
es desenfundable.

9. Las ruedas de nylon

giran dentro de las patas
de tubo de acero

8

Sillon-cama Acca

Disenador Guilio Manzoni (Italia, 1952)

Fabricante Campeggi S.r1., Anzano del Parco (CO), Italia
Fecha del disefio 2003

Materiales Tubo de acero, acrilonitrilo-butadieno-estireno

(ABS), espuma de poliuretano, relleno
de poliéster, madera multicapa, ruedas de
nylon, tela

Dimensiones (mm) Butaca: 830 mm de ancho, 750 mm de alto,
750 mm de profundidad; cama: 2.040 mm de
ancho, 400 mm de alto, 750 mm de profundidad
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El arquitecto y disefiador Manzoni trabaja en Cremona
(Italia). Ha colaborado con Paola Navone, entre otros

Ha disefiado este sillén-cama para Campeggi,
una firma que se ha dado a conocer por sus muebles
convertibles y originales, adaptados a los pequefios
domicilios actuales.

Los canapés que pueden convertirse en cama y
los sofas-cama son, sin duda, conceptos habituales.
Sin embargo, el sillén-cama de Manzoni es distinto,
especialmente porque es muy comodo

El fabricante pone de relieve que Acca es un “nuevo
tipo de butaca, tumbona y cama individual convertible



€ unos movimientos muy simples, se adapta a dis-
esidades, muy facilmente, y puede alternar entre
guraciones. Las ruedas y su pequefio tamano,
Su paso por una puerta estandar, facilitan su

0 se retira el cojin, equipado con patas y utiliza-
una especie de mesita de noche, el espacio que

puede utilizarse para guardar ropa de cama
0S.

0 se bajan los brazos y el respaldo, la eficiente

mecanica transforma la butaca en una tum-
ma.
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1. La colocacién de la
malla (en este caso, en un
dibujo en planta) se indica
con precisién.

2. Tmagen de ordenador
del conector inferior de las
patas con la estructura del
modelo de patas rectas.

3-4. Estudios por ordenador.

5. La estructura es una
combinacién moldeada
por biinyeccién de
policarbonato transparente
Lexan® de GE con una
malla de poliuretano
termopléstico alifatico
(TPU) Desmopan® de
Bayer. El compuesto TPU
suele utilizarse para los
mangos de los cepillos de
dientes y las carcasas

de teléfonos moviles.

6. Lasilla X3 se fabrica

en versiones apilables con
y sin brazos en base patin
(como la que mostramos) o
con cuato patas. Ademés
existe una version de base
central.

Silla X3

Disefiador

Marco Maran (Italia, 1963)

Fabricante

Maxdesign S.rl., Bagnaria Arsa (UD), Italia

Fecha del disefio 2003

Materiales

Moldeado por biinyeccién de policarbonato
Lexan® /Despoman®, varilla de acero cromado
o tubo de acero inoxidable

Dimensiones (mm) 500 mm de ancho, 760 mm de alto, 470 mm

de profundidad
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Maran estudi6 arte en su ciudad natal, Siena, y se licencic
en la Universita degli Studi de Florencia. Ha recibido varics
premios por el disefio de sillas, que al parecer es su
especialidad.

El chasis de la silla X3 es més tecnolégico que estético
Esté4 fabricado con policarbonato transparente moldeado
por biinyeccién con una malla de color de poliuretano alifz-
tico termopldstico. Se llevaron a cabo amplios estudios tec-
nolégicos y ergonémicos para fabricar esta silla de manera
ligera, comoda y robusta.

El proceso, que aplica la compleja tecnologia del
moldeado por primera vez a una silla, ha sido patentado.
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1. Maquetas de trabajo de
varios materiales, que al
principio, aunque no en la
versién final, se unfan entre
si de este modo.

2. Unasilla, aqui como
prototipo, est4d compuesta
de cuatro elementos unidos
mediante tornillos. Para
economizar el material

y eliminar residuos,

el respaldo y el asiento se
sacan del espacio que
queda entre las patas.

Pégina siguiente:
Obsérvese que hay una
muesca en el extremo
superior de uno de los
soportes de lasillay en el
extremo inferior del otro.
Asf, una parte se introduce
encima de la otra para
formar la superestructura
(véase el circulo rojo en la
ilustracién 2). El respaldo
y el asiento se fijan con
tornillos.

Silla Tangram
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Disefiadores N6 Design (Flavio Baro Di Samo, 1978; Léonardo
Massarelli, 1970; y Marcio Giannelli, 1977)
(Brasil)

Fabricante BFC Brazilian Furniture Connection, Miami,
Florida, EEUU

Fecha del disefio 2004

Materiales Tablero de virutas orientadas (OSB) y tornillos

Dimensiones (mm) Montada: 450 mm de ancho, 880 mm de alto,
500 mm de profundidad; sin montar: 630 mm de
ancho, 930 mm de alto, 20 mm de profundidad

Este equipo de disefiadores suele empezar a trabajar
teniendo en cuenta el reciclaje de los materiales de
sus mesas y disefios para el hogar. En esta linea, cuentan
con disefios como las tazas Runned Over, hechas con
ruedas de coche usadas y la silla Moth, fabricada
con bolsas de pléstico

El objetivo del grupo N6 para la silla Tangram fue
crear una silla econémica y respetuosa con el medio
ambiente. Sus distintos componentes encajan
entre si, como el rompecabezas chino que lleva el
mismo nombre, y se optimiza el uso del material. El tablero
de virutas orientadas que se ha utilizado es barato y



e y est4 compuesto
e arboles pequefios de
Tecimiento.

A continuacién se muestran los bocetos y el proceso de produccién >
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1-2. Tanto las maquetas
como los croquis se
dibujaron en tres
dimensiones para llegar
ala forma que mejor
aprovechara la superficie
de un tinico tablero

3-4. Las distintas
secciones de estos croquis
‘més bien imprecisos se
disponen como un puzzle
a fin de eliminar los
residuos, maximizando

el nimero de elementos
posibles en un tablero
estandar. Asi, el disefio o la
forma de la silla se basa en
esta configuracin.

6. El tablero de virutas
orientadas (OSB) que
evoluciond a partir del
tablero de ldminas de
madera se introdujo

en 1978. En algunos -
paises, ha sustituido

al contrachapado.

La principal caracteristica
del OSB es que las virutas
de madera estan
especificamente, y no
aleatoriamente, orientadas
en distintas capas.

Las virutas miden hasta
150 mm de largo y 26 mm
de ancho. La chapa de
OSB para la silla Tangram
mide 20 mm de grosor.



6-7. Una mAquina asistida
por control numérico (CNC)
corta los cuatro elementos
de unasilla en una pieza
de tablero. En la ilustracién
7 vemos cémo se retiran el
tespaldo y el asiento.

8. Los extremos se pulen
con una lijadora eléctrica
que elimina las asperezas.

9. Los cinco elementos
se vuelven a encajar,
como cuando se cortaron,
y se colocan en una caja
delgada. Las instrucciones
de montaje se imprimen
sobre el embalaje, que
también contiene los
tornillos necesarios para
fijar el respaldo y el
asiento.




830 mm

780 mm

1. Una imagen lateral
muestra tres calidades de
resolucién diferentes

2. Una imagen
tridimensional de la
extrusion de espuma se
tealiz6 con el programa
CAD.

3-4. La subestructura, el
respaldo y el asiento son
de plancha metalica de
304 mm de grosor,
formada y doblada por
una maquina asistida por
control numérico (CNC).
Los montantes verticales
ofrecen un apoyo
adicional. Las juntas
estan soldadas con
diéxido de carbono (COy),
es decir, con electrodos
consumibles en una
atmésfera de gas CO,

6. Aproximadamente
doce secciones de
espuma de poliuretano
se adhieren a la
superestructura como
planos horizontales que
contrastan con las curvas
de la superestructura
hueca. Y asi, el respaldo
y el asiento quedan
camuflados.

Pégina siguiente: La
superficie del poliuretano
se reviste de fibra de
tejido flocado para lograr
un tacto de terciopelo

Butaca Lo-Res
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Disefiador

Guido Ooms (Paises Bajos, 1974)

Fabricante

Instaal, Eindhoven; Racticel Holding B.V,
y Flock Techniek Nederland (Paises Bajos)

Fecha del disefio

2002

Materiales

Plancha metélica, espuma de poliuretano,
tejido flocado

Dimensiones (mm)

550 mm de ancho, 830 mm de alto, 780 mm
de profundidad

Ooms, que se licenci6 en la Academia de Disefio de
Eindhoven, trabaja por cuenta propia y en colaboracién
con otros profesionales. Su obra, como la de muchos
otros disenadores holandeses, es singular. Entre sus
piezas poco convencionales cabe destacar un sombrero
con pelo humano, y, junto a Davy Grosemans, gadgets
sexuales de porcelana que pretenden ser una
alternativa a los objetos kitsch de cerdmica (molinos de
viento, zuecos, vacas, tulipanes) que se venden como
souvenirs

Su butaca Lo-Res es algo mas ortodoxa, pero no
demasiado. Sobre su uso de la tecnologia informética



Sin embargo, la butaca Lo-Res no es un disefio
anénimo. Sus aspectos diferenciales estuvieron determina-
dos por las elecciones de Ooms respecto a las “decisiones
del ordenador”

r1a asistida por control numérico (CNC),
enta: “El mundo digital muchas veces te
coger entre dos opciones opuestas: la calidad

bajar con imé4genes, la velocidad suele

en una baja resolucién, y los elementos se

en formas simplificadas. Durante este proceso,
dor el que toma las decisiones sobre lo que
inarse y lo que quedar4. Si aplicamos esta
productos existentes, vemos que ciertos

del producto sobresalen y otros quedan en

ano




1. La ejecucion de la
tumbona de ratén,
totalmente fabricada a
mano, empieza, por
supuesto, en la estructura.
3-4. Los tallos de ratan,
colocados en hilera uno al
lado del otro, se clavan en la
estructura y alrededor de ella.
5. Un artesano mide la
parte que sobresale de los
extremos,

6. Una obertura delimitada
con un anillo de ratan
permite mover facilmente la
tumbona cuando esta de
lado y levantarla sujetandola
con la mano en el agujero.

7. La obertura del extremo
se llena de tallos cortos de
Tatén, que parecen tacos

de madera. Da la

impresion de que la silla
esta completamente rellena
de tallos de ratan, pero en
realidad la tumbona es
hueca, como se puede
observar en la ilustracion 6,
ya que si no serfa demasiado
pesada. Pesa 48 kg.

Elratan, miembro de la
familia de las palmeras, no
es un bamb, sino el tallo de
una enorme planta tropical
que puede llegar hasta los
4m de alto. Estas plantas
trepadoras, que sélo se
encuentran en Asia,

se arrastran por el suelo

y trepan por los arboles
buscando la luz del sol.

Tumbona Pare

Disefiador Anon Pairot (Tailandia, 1979) Pairot, disefiador joven y enérgico que vive y trabaja
Fabricante Planet 2001 Co. Ltd., Bangkok, Tailandia en Bangkok, disefia muebles y objetos de decoracién
Fecha del disefio 2004 que no sélo incorporan materiales propios de su pais
Materiales Ratén y clavos sino otros materiales como pldsticos y cristal.
Dimensiones (mm) 1.050 mm de ancho, 1.100 mm de alto, En su opinién, la tumbona Pare, de ratan autéctono
2.100 mm de profundidad de la zona, es una expresién del “pensamiento minima-

lista del trépico”

Anade: “El concepto pretende reducir el material
de desecho a través de un disefio simple y efectivo
(hueco por dentro pero sin que lo parezca) y esta ins-
pirado en las tradicionales balsas de bambu que los

tailandeses llaman pare. Esas balsas de estructura
122
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“=sistente sostienen el peso de casi cualquier tipo

2= carga”.
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3

1-2. La idea inicial se 5. La maqueta volvié a

materializ con un colocarse en su posicién
croquis en papel y un vertical para proceder al
ordenador, asf como lijado y al acabado final

mediante estudios

ergonémicos. 6. Se construyé un

molde de fibra de vidrio
3. Se realizé una y tesina a partir de la
maqueta de yeso para maqueta de yeso,
determinar el perfil
deseado. Se construy6
una plataforma de acero
soldado, compuesta por
una serie de varillas, para
sostener la maqueta de
pléstico y facilitar el
proceso de elaboracién,

7. Un molde con seccion
de fibra de vidrio forma la
pieza final de Corian®
fabricado por Du Pont. En
Ia fase final de produccién,
se aplica un acabado
satinado para crear un
efecto de marfil o perla.

4. Se construys otra
estructura de soporte de
acero y se gir6 la maqueta
para acceder a la parte
trasera

Aunque el disefador
tiene un estudio en
Amsterdam, esta silla fue
fabricada en la India

Sillon Fish

Disefiador Satyendra Pakhalé (India, 1967) Satyendra, que tiene un estudio en los Paises Bajos y un
Fabricante Cappellini S.p.A., Arosio (CO), Italia taller en su India natal, trabaja para una gran cantidad de
Fecha del diseno 2002 o empresas de alto nivel de disefio, y su gama de productos
Materiales Corian® y vehiculos es muy extensa. Se refiere a sf mismo como
Dimensiones (mm) 550 mm de ancho, 740 mm de alto, 810 mm “némada cultural”, y por lo mucho que viaja parece

de profundidad, 400 mm altura del asiento merecer este calificativo.

Algunos criticos han observado que Satyendra trabaja
como un escultor y se comporta como un arquitecto, lo qu
quizé explica que su obra posea una calidad escultérica
una ejecucion extremadamente cuidada. La silla Fish es
buen ejemplo de su manera de trabajar.
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1. Algunos croquis del
disefiador

2. La vista de detalle del
espeso felpudo Nomad®
fabricado por la companfa
estadounidense 3M revela
el 1izo de este material

Se colocan dos capas sobre
la estructura de la silla

El material suele utilizarse
como alfombrilla para
limpiarse los zapatos en la
entrada a un espacio
interior y evitar que entren
la suciedad y la humedad
Puede limpiarse agiténdola,
pasando el aspirador o con
una manguera

3. El chasis, pintado de
color plateado, es una
estructura de plancha
metélica y cable de acero de
5 mm de di4metro que forma
una malla de 62 x 52 mm.

4. Las patas desmontables
de tubo de acero inoxidable
(30 mm de didmetro)
incorporan una rosca en la
parte superior (que aqui o
se muestra) y topes
redondeados.

a

Silla Rubber

Disefnador Jifi Pelcl (Republica Checa, 1950) Pelcl estudi6 Arquitectura en la Vysoka Skola Umnelecko-

Fabricante Atelier Pelcl, Praga, Reptblica Checa primyslova de Praga y disefio de muebles en el Royal

Fecha del disefio 2004 College of Art de Londres. En 1987, cofundé Atika, un

Materiales Plancha de acero, cable de acero, tubo de acero grupo de vanguardia checo con un enfoque muy parecido
inoxidable, felpudo de fibra de vinilo Nomad® al movimiento antidisefio de Italia. Desde 2002 ha dirigido
fabricado por 3M la escuela donde estudié arquitectura,

Dimensiones (mm) 650 mm de ancho, 650 mm de alto, 700 mm de En la silla Rubber, el uso de un felpudo —en realidad
profundidad una alfombrilla para limpiarse los zapatos— es poco

corriente. Pelcl optd por usar este material por las enormes
posibilidades de rendimiento y por su aspecto caracte-
ristico. Dos finas capas sobre una reticula de malla ofrecen
comodidad y crean una fina silueta.
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1. En el extremo superior
derecho de uno de los
croquis del disefiador se
observa un escurreplatos
tradicional de alambre,
fabricado con el mismo
proceso que la silla de
Pezzini

2. Las varillas de acero
liegan a la fabrica
enrolladas en un cilindro.

3. Cada interseccién de las
varillas esta electrosoldada
con una maquina asistida
por ordenador

4. Después de soldar la
estructura, se dobla para
darle la forma adecuada.

5-6. El soporte de las patas
también se dobla mediante
una maquina asistida por
ordenador.

7. Las sillas se
comercializan con un
acabado cromado o, para
uso exterior, pulverizadas
con epoxi. Se pueden
colocar cuatro topes de
plastico en las patas

de patin para proteger

el suelo. También existen
cojines para el asiento

6

Ella apilable Wired

Disefiador Gabriele Pezzini (Italia, 1963)

Fabricante Maxdesign S.r.l., Bagnaria Arsa (UD), Italia

Fecha del disefio 2003

Materiales Varillas de acero

Dimensiones (mm) 500 mm de ancho, 790 mm de alto, 550 mm
de profundidad
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Después de estudiar Fotografia y posteriormente Disefio
Industrial en ISIA, Florencia, Pezzini trabaja actualmente
en Milan. Muy dindmico, ha disefiado numerosos productc
imaginativos, desde muebles hasta accesorios para el b
Para su silla Wired, estudié los productos més eco-
némicos fabricados con alambre electrosoldado, como
las columnas para guardar CD o los escurreplatos.
La produccién de una silla de alambre debe basarse
necesariamente en la tecnologia que ya dispone o desea
instalar el fabricante. La solucién de Pezzini, que permit
apilar las sillas e incluye una flexién para mayor
comodidad, satisface las exigencias de produccién.







1. Al principio, s
investigé el entrelazado
del asiento utilizando
cuerdas de colores

2-3.Labase (2)yla
estructura del asiento (3)
también se investigaron
con cuerdas a pequefia
escala.

3. La estructura del
asiento (sobre un molde)
yla base estan tejidos o
fabricados con fibra de
carbono, que al final del
proceso se reviste de
Tesina epoxi y se somete
aalta temperatura.

4. Las sillas se producen
en 1atan en una fabrica
especializada. Para lograr
una mayor resistencia y
un producto més estético,
la construccién es mas
gruesa y fuerte en
algunas zonas y més
ligera y transparente en
otras. Para cumplir varias
exigencias estructurales,
el asiento y la estructura
de soporte se fabrican por
separado.

Lasilla pesa 15 kg

La produccién de esta
silla combina un material
de alta tecnologfa con

una elaboracién
artesanal
=
Silla Carbon
Disenador Bertjan Pot (Holanda, 1975) y Marcel Wanders
(Holanda, 1963)
Fabricante Moooi B.V, Breda, Paises Bajos
Fecha del disefio 2004
Materiales Fibra de carbono y epoxi
Dimensiones (mm) 460 mm de ancho, 750 mm de alto, 50 mm
de profundidad
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Wanders y Pot se han dado a conocer por el uso de
materiales avanzados, especialmente fibra de carbono.
Wanders la utilizé por primera vez en la silla Knotted de
1995 y Pot en la silla Random de 2003

El prototipo de la silla Carbon Copy es una réplica de
silla Plastic de Charles y Ray Eames (1950-53). Como resul-
tado: una “copia al carbono” (la silla de Pot) de un “papel
carbén” (la silla de los Eames)

Sobre el prototipo, Pot se pregunta: “¢Has usado alguna
vez papel carbén para hacer una copia de un dibujo? Bien.
yo usé fibra de carbono y resina epoxi para dibujar una ver-
si6n tridimensional, lo suficientemente resistente para




entar en ella, de una de mis sillas favoritas.
cuenta afnos después de que Charles Eames
su silla de plastico, su disefio y su construccién
anteniéndose, incluso en carbono, por el magnifi-
o de ingenierfa que fue. En colaboracién con Mar-
ers e inspirdndome en la Carbon Copy, disefié
bon. Esta silla estd completamente hecha a
ando fibra de carbono y resina epoxi al 100%
ctura metdlica). Actualmente forma parte del
e Moooi, la firma de Wanders
se en forma de “torre Eiffel” de los Eames que
2 en el prototipo se transformé en una estructura

de soporte transparente en la silla Carbon de Pot y
Wanders, como se muestra en estas paginas



1-5. La construccién de la
silla se muestra mediante
una secuencia de
produccién,

El disefiador comenta:
“Lasilla blanca apilable es
una imagen familiar en
todos los patios traseros.
Querfa ofrecerle una
identidad propia”

“Cuando las sillas se
miran una a otra, dos
sillas en mis manos
pueden tener cuatro
patas (en vez de ocho) y
convertirse en dos perros
blancos manteniendo una
conversacién”

"Retiré algunos elementos
que ya existian en las
sillas, hechas de
polipropileno, y las doblé
aplicando calor”

Silla White Dogs

Alon Razgour (Israel, 1965)

Disefiador

Fabricante

Fecha del disefio

Materiales

Sillas de plastico ready-made

Dimensiones (mm) 500 mm de ancho, 1.100 mm de alto,
1.500 mm de profundidad
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Razgour trabaj6 bajo la direccién de Yaacov Kaufman
(véase pp. 104-105) en Italia después de estudiar disefio de
cerdmica, disefio industrial y empresariales. Ha disefiado
equipos de alta tecnologia, instrumental médico, embalaje

y vitrinas de exposicién.

La silla White Dogs no se parece a sus trabajos anteriores
ya que mas que una silla parece una escultura. Sin embar-
go no deja de ser una pieza de disefio funcional,

Posiblemente debido a la falta de fabricantes y de tradi-
cién, la manipulacién de ready-mades —o productos ya exis-
tentes— es popular en Israel. La silla de Razgour estd hecha
a partir de las tipicas sillas anénimas de terraza y jardin.
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1. Algunas de las ideas
0 garabatos, iniciales del

disefiador en la pagina de
una antigua agenda suya.

2. Las dos secciones de
la silla pueden enrollarse
y atarse con un pulpo
elastico

3-4. El disefiador conecta
las dos secciones con una
Gnica cremallera periférica,
La tapicerfa desenfundable
de algodén cubre unas
planchas de acero
arménicas o flexibles

de 0,6 mm de grosor

3

Sillon Big Wednesday

Disefnlador Ely Rozenberg (Israel, 1969) Rozenberg, nacido en Dushanbe, capital de Tayikistan,

Fabricante Oz, Roma, Italia emigré a Israel con su familia a los ocho afios

Fecha del disefio 2002 Estudié Disefio Industrial en la Academia Bezalel

Materiales Plancha de acero, tela de glgodé;, cremallera de Israel

Dimensiones (mm) 500 mm de ancho, 900 mm de alto, 600 mm El sillén Big Wednesday, que forma parte de la serie de
de profundidad mobiliario Zipping de Rozenberg, est4 compuesto por dos

planchas de acero que encajan entre si y una cremallera
continua. La cremallera esta encolada a lo largo de los bor-
des de las planchas de acero. Las dos secciones ofrecen la
posibilidad de montarse y desmontarse facilmente. La tela
de algodén puede desenfundarse y lavarse si asi se
requiere
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sillas y otras piezas de la serie con cremallera de
g son, en sus palabras, “muebles némadas que
n la necesidad de comodidad y resultan ttiles en
=guenas viviendas de hoy dia”

oyecto se desarrolld con la ayuda del fabricante
lleras japonés, YKK."

0, el artista Michelangelo Pistoletto me invité a
-ipar en la Bienal de Venecia de 2003. La serie

ormo parte del proyecto Love Difference en

laci6n con el tema del nomadismo comenta:
1a, como muchas otras familias judias, se

ha ido desplazando de un lugar a otro. No hay dos perso-
nas de mi familia que hayan nacido en el mismo sitio. Por
lo tanto, empez6 a preocuparme cudndo serfa la préxima
mudanza. Y la emigracién a Israel me reafirmaba este
instinto primordial de ir constantemente de un lugar a otro”
“En el pequetio estado de Israel, la gente se muda de
casa constantemente”.
“Los muebles némadas eran una opcién obvia para un
Jjudio errante”
Actualmente Rozenberg posee su propio estudio, Oz
en Roma, junto a Alessandro Bianchini.



1-4. Los croquis de trabajo
detallan la forma y el
tamafio. En la ilustracién 1,
el término rinforzare indica
un punto de refuerzo, que al
final resulté innecesario
debido a las caracteristicas
del plastico CSP

La ilustracién 4 indica la
insercién de topes de plastico
en las patas para proteger
el suelo (véase también la 4
pégina siguiente)

5. Vista trasera generada
por ordenador de la
voluptuosa forma de la
versién de butaca.

6-7. Una préctica habitual
entre muchos fabricantes
de muebles sofisticados es
disefiar una silla basica con
distintas versiones, como
en este caso: dos taburetes
de distinta altura, una silla
y una butaca (ilustracién
5y pAgina siguiente). \
Pégina siguiente: Aunque
se trata de un prototipo,
no se diferencia mucho de

C— -

la butaca que finalmente | ez

se fabricé.

Butaca, silla y taburetes Maxima
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Disefiador William Sawaya (Libano, Italia, 1948)
Fabricante Sawaya & Moroni S.p.A, Mildn, Italia
Fecha del disefio 2002

Materiales Poliuretano clorosulfonado (CSP), acero

inoxidable, capa de poliuretano

Dimensiones (mm) 600 mm de ancho, 762 mm de alto, 914 mm

de profundidad

Sawaya, nacido en Beirut, trabajé inicialmente en
esta ciudad y luego en Francia, Italia, Japén, Grecia
y EEUU. Hace unos 30 afios se instalé en Italia,
donde fundé un estudio de arquitectura y disefio

y hace 12, una empresa de produccién; ambos junto
a Paolo Moroni.

Sawaya disefia y encarga muebles con una fuerte
presencia visual. Michael Graves fue uno de los primeros
disefiadores que trabajé para su firma. Su lista de alumnos
s muy extensa.

Refiriéndose a la serie Maxima, dice el disefiador:
¢Recuerdan la silla Jacobsen? Sigue teniendo un aire muy



mpordneo y ha mantenido su ligereza, su delgadez y
cidad a lo largo de los afios”

la idea que tenia para la serie Maxima pero

0 un material contemporéneo como el,

no compacto y combinando la resistencia y la
dad con una forma plegada e intima”.

oliuretano al que se refiere es poliuretano

lfonado (CSP), un elastémero, una nueva

acién de pléstico con memoria de forma, es decir un
do perfil de CSP que recupera su forma original

s de la deformacién y que no se separa en los

de tension.
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6. Este esquema indica
otras caracteristicas, como
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Serie para clase turista Weber 5600
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Disefiador Gad Shaanan (1954), Frangois Duval (1967) y
Daniel Pellerin (1970) (Canada), junto con los
ingenieros de la empresa fabricante, Jeff Cheung,
Steven Chau y Alexander Pozzi

Fabricante Weber Aircraft L., Gainsville, Tejas, EEUU

Fecha del disefio 2002

Materiales Aluminio 2024-T4 y 6061-T6, aluminio fundido

386, acero inoxidable 17-4, acero 4130, policarbo-
nato formado al vacio/moldeado por inyeccién,
ABS formado al vacio/moldeado por inyeccién,
espuma de poliuretano

Dimensiones (mm) Posicién vertical: 1.143 mm de alto

Los disefiadores del estudio de Gad Shaanan trabajaron en
colaboracién con los ingenieros de la empresa fabricante
para desarrollar esta butaca de avin.

Muchos disefiadores profesionales serian incapaces
de crear unos asientos que satisficieran al mismo tiempo
las demandas especificas de la industria de la aviacién,
la normativa gubernamental, la ergonomia y los clientes
exigentes. Todas las condiciones han de ser investigadas y
verificadas (incluyendo los datos sobre el tamafo corporal
medio y la comodidad). Aun asi, los disefiadores siguen
teniendo cierto margen de libertad de accién para sus
propias consideraciones.



disefiadores: “El nivel de comodidad es una que-
a de los pasajeros que viajan en avién. Para las
s importante que en un avién quepa el mayor
asajeros posibles, asi como poder montar, repa-
ar los asientos. El principal objetivo de Weber era
n nuevo asiento que satisficiera tanto las nece-
los pasajeros como las de las lineas aéreas”

ara clase turista Weber 56600 se disefié con un
azable o ajustable que utiliza menos espacio y
mayor inclinacién. En vez de simplemente
ara desplazar el respaldo, el nuevo asiento

2 un movimiento ajustable en la parte inferior del

asiento. Este nuevo concepto permite al pasajero reclinarse
a un angulo de 17°, usando solamente 100 mm de
movimiento en el respaldo. El resultado es un vuelo més
agradable porque el pasajero puede reclinarse y no perder
espacio para las piernas detrés del asiento delantero.

Entre otras caracteristicas la butaca incorpora un
respaldo y un asiento de formas ergonémicas,
reposacabezas moldeado por inyeccién y un mayor espacio
bajo el asiento. Las butacas opcionales de primera clase
incluyen reposacabezas ajustable en cuatro posiciones,
conexién para PC y otros accesorios eléctricos, soporte lum-
bar ajustable, etc.

i i en la pagina siguiente >
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Prototipos de los distintos
componentes:

1. Reposabrazos

2. Asiento del pasillo

3. Reposapiés plegable

4. Estructura del
reposacabezas y del relleno
de espuma

5. Cojin de espuma de
poliuretano

6. Respaldo y asiento

Pégina siguiente

7-8. Versiones con dos y tres
asientos

Caracterfsticas especificas
del modelo:

Patas que absorben energia
para reducir la carga en el
pasajero y el suelo del avién
durante el momento de
méxima aceleracién (16G)
Ntimero reducido de
elementos

Fécil reconfiguracién

e intercambio de
componentes

Adaptaci6n de sistemas de
audio y video de Matsushita
Avionics, Thales Avionics y
Rockwell Collins.

Altura limitada del cojin del
asiento y canto pulido y
redondeado para reducir la
trombosis venosa profunda.
Respaldo y reposacabezas
delgados para que el
pasajero tenga més espacio
Una bandeja delgada y fécil
de levantar con borde
festoneado y superficie
frontal que otorga un mayor
espacio al pasajero.

Pata y barra horizontal
firmemente sujetas






1. Dibujo con medidas y
anotaciones relativas a los
célculos, el uso de plancha
de acero sin pulir y otros
comentarios.

2. Dado que el prototipo de
acero de calibre 16 no
funcionaba adecuadamente
con un tinico pliegue en la
parte superior, tuvo que
disefiarse una herramienta
especial para imprimir un
doble pliegue. Finalmente,
cuando la silla est4 en el suelo,
la parte inferior del respaldo
se inclina de 25 a 75 mm.

3. Prototipo de acero sin puli
Para la produccién final, las
sillas se cortan a lo ancho en
grandes planchas de acero
Luego se perforan los
agujeros para la pieza

situada en la pata delantera;
se redondean los extremos

y los cantos y la plancha se
dobla en cinco puntos.

4. Una versién esta recubierta
con pintura al polvo de color
T0jo, azul, negro o gris. Otra.
versién (que no aparece en
estas paginas) es de acero
inoxidable arenado y acabado
con un recubrimiento de
pintura al polvo transparente.
El circulo azul indica que la
pieza de la pata delantera es
de acetato negro en la version
pintada y de policarbonato en
la version de acero inoxidable.

3

4
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Silla de comedor y butaca 5-Minute

Disenador Adam Simha (EEUU, 1966)

Fabricante MKS Design, Cambridge, Massachusetts, EEUU
Fecha del disefio 2002

Materiales Acero dulce y acetal; o acero inoxidable y

policarbonato

Dimensiones (mm)

Silla: 533 mm de ancho, 686 mm de alto, 686 mm
de profundidad en la parte baja; butaca: 5633 mm
de ancho, 584 mm de alto, 686 mm de
profundidad en la parte baja
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Simha se crié en Cambridge, ciudad donde esté situado
el Massachusetts Institute of Technology (MIT), en el
que su padre fue director de urbanismo durante 40 afios
Reconoce su buena suerte al haber estado expuesto

a la sabiduria de los arquitectos y disefiadores de la
comunidad académica. Estudié fisica en el MIT, se
dedicd a la fabricacién de helado y a la cocina profesional,
y, durante un tiempo, estudi6 percusioén en el Berklee
Collage of Music de Boston, pero lo dej6 a causa de

una lesi6n en la mano. Mientras seguia con la cocina

y otras actividades, recuerda: “Empecé a estudiar
metalisteria en 1995 por el antojo de meterme en una



“izse de soldadura y me enganché de inmediato. Pronto
“zwe claro que finalmente habia encontrado lo que
Zzscaba”. Al cabo de tres afios fundé MKS Design, que
l=va las iniciales de su esposa, y hace cinco afos que se
Jedica de lleno a la empresa.

En una bisqueda por una “mezcla libre y no preten-
=osa de realidad, funcién, ingenio y creatividad”, Simha
zropone: “El disefio de una silla debe abordar la realidad
2= la experiencia de sentarse: que inherentemente implica
mecesidades y deseos cambiantes”.

El nombre de 5-Minute se inspira en el tiempo que
2=cicd a realizar su primer prototipo. La produccién del

disefio definitivo fue més complicada de lo que su aparien-
cia podria sugerir.



1-2. Se llevaron a cabo
estudios ergonémicos para
determinar el perfil y el
é&ngulo de inclinacién.
3. Imagen del prototipo.
4. Dibujo isométrico con
la informacién precisa
sobre la forma, las curvas,
los éngulos, etc.
5. El poliuretano est4
moldeado por inyeccién
en una sola pieza con
troqueles macho y hembra.
En la ilustracién, el molde
esté abierto.

El acabado mate est&
heliograbado y es resistente
al rayado. La textura
esférica sin estrias impide la
acumulacién de suciedad.

Silla apilable para exterior Altra-Ergo

Disefiador Peter Solomon (EEUU, 1965) Solomon, que estudié disefio industrial en el Pratt Institute
Fabricante Altra Design Limited, Londres, Reino Unido de Nueva York, ha sido disefiador profesional durante
Fecha del disefio 2002 19 afios. Vivié un tiempo en Los Angeles antes de asistir a
Materiales Polipropileno la Academia Domus de Mil4n, donde hoy ha instalado su
Dimensiones (mm) 640 mm de ancho, 820 mm de alto, 580 mm estudio. Ha recibido un gran niimero de encargos, desde
de profundidad teléfonos méviles hasta equipos deportivos, interiores de
trenes y muebles como la silla apilable para exterior
Altra Ergo.

Ganador del prestigioso Compasso d'Oro, revela quele
“apasiona el disefio italiano” que combina con “el aspecto
préctico de la tecnologfa americana”.

Susilla apilable, anunciada como un nuevo concepto
144



mobiliario para exteriores, es comoda y duradera,

=ta el medio ambiente, es ergondmica y esta enfocada
o tipo de clientes. El fabricante se pregunta retérica-
“¢Por qué los objetos de disefio no pueden venderse
randes tiendas de bricolaje?” y responde: “Fue el reto
se planteé Peter Solomon hace unos afios y lo que

6 a colaborar con nosotros”.

El cofundador de la firma, John Caulkins, explica:

tro objetivo es demostrar que cualquiera puede

irse comprar un objeto de disefio como la silla

Ergo y sentirse orgulloso de tenerlo en casa”.




1. El disefiador y fabricante
soldando una pieza en su
taller de Nueva Inglaterra

2. El didmetro actual de una
moneda de 25 centavos es
de 24 mm.

3. Las monedas se unen
mediante un cable metalico
en forma de U, soldado en el
anverso e las monedas. Las
monedas no estan soldadas
entre si, as{ se consigue
eliminar el rastro de la
soldadura en la superficie

4. La estructura de soporte
y las patas, también
soldadas, son de acero
inoxidable.

Silla Quarter
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Disefiador

Johnny Swing (EEUU, 1961)

Fabricante

Johnny Swing Welding Co., Brookline,
Vermont, EEUU

Fecha del disefio

2002

Materiales

Monedas de 25 centavos acufiadas en Estados
Unidos y acero inoxidable

Dimensiones (mm)

480 mm de ancho, 965 mm de alto, 508 mm
de profundidad

Johnny Swing, pseudénimo que utiliza el disefiador,
estudio en el Skidmore College y la Skowhegan School of
Painting and Sculpture de EEUU y ha sido artista profe-
sional durante las dos ultimas décadas, especialmente
en el Greenwich Village de Nueva York y actualmente en
Nueva Inglaterra.

Ha disefiado muebles e interiores para varias empresas.
Se dio a conocer cuando era el director de la serie de tele
visién americana Junkyard Wars, en la que recupera-
ban objetos de la basura para reciclarlos y convertirlos
en objetos nuevos.

Igualmente, los muebles de Swing dan nueva vida a los



ianos, como la silla Quarter, la cuarta de la
ive Furniture. Su intencién original fue

2 silla simple y de bajo coste. Sin embargo,

de Swing: “El objetivo fracasé, y parece que
ones artisticas renacieron convertidas en for-
es unidas por estructuras intrincadas y arqui-
Dado que éste es mi verdadero objetivo, creo
luarter es una de mis creaciones mas sexy”

de abril de 2004 en una entrevista en Province-
2zine, una revista local publicada en Cape Cod,
tts, dijo: "Antes me solia preocupar lo que
ente al sentarse en una de mis piezas.

Queria saber qué ocurria. Ahora, més bien quiero saber
si pueden enfrentarse al reto de sentarse sobre una silla
disefiada por mi".

“Quiero hacer formas nuevas. Y si, pueden hacerse.
Pero eso es lo que dirfa alguien con un gran ego. Pero es
que hay tanto que hacer con los muebles. Seguimos tenien-
do espalda, culo, piernas que hacen lo mismo que siempre
han hecho. No se trata de cambiar. Pero yo creo que puedo
hacer algo nuevo”

Aparte de la utilizacién de monedas, lo mas destacable
de la silla Quarter es la solucién a la que se lleg6 para
conectar una moneda con otra



1-2. Un potente pero
diminuto servomotor
Gearmotion (1) se inserta
en la parte inferior del

tubo de acero inoxidable
(2, véase el circulo ojo)
Este tipo de motor DC a
pilas (120 V, 6 1pm) posee
un eje accionado que gira
cuando un cédigo sefializa
el detector de movimiento
Elenco AK-510 (también
insertado en el tubo),
disponible en forma de kit
El detector posee un sensor

infrarrojo piroeléctrico (PIR).
En este caso, si alguien se
aproxima a la silla cuando
esté en posicion vertical,
ésta desciende hasta

su posicién horizontal

Este tipo de detector de
movimiento por infrarrojos
también se utiliza en los
sistemas de alarma y los
grifos de lavabos publicos.
3-6. Secuencia de imégenes
que ilustra el descenso de
lasilla.

Silla Ooga-Ooga
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Disefiador Ezri Tarazi (Israel, 1962)

Fabricante Prototipo

Fecha del disefio 2004

Materiales Tubo de acero, servomotor Gearmotion,

sensor infrarrojo piroeléctrico (PIR)

Dimensiones (mm) Posicién vertical: 472 mm de ancho, 1.350 mm
de alto, 450 mm de profundidad; posicién
extendida: 480 mm de ancho, 940 mm
de alto, 480 mm de profundidad

Tarazi es profesor del departamento de disefio industrial de
la Academia Bezalel de Jerusalén, donde él mismo estudié.
Ha trabajado para numerosas firmas, ha sido socio de IDEO
Israel y disefiador freelance.

Su amplia gama de trabajos incluye tanto productos de
alta tecnologfa como objetos raros de baja tecnologia que ha
denominado ready-mades —u objetos preexistentes—, como
por ejemplo una silla construida con periédicos enrollados.

Su silla Ooga-Ooga es un ejemplo del primer grupo.
Activada por un detector de movimiento, la silla baja o
sube dependiendo de si alguien se acerca o se aleja tras
haber estado sentado.
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1. Una pieza tinica se corta
mediante una maquina
asistida por control numérico
de una ldmina de plastico
PMMA de tres capas

las seis 4reas que han de
doblarse, se sitlia sobre el
molde y se prensa. El molde
es de contrachapado.

3. Una versién de la silla es

flexibles de 16 mm de grosor.
En el dibujo, el 4rea de color
1 10jo indica los puntos en los
que se aplican las cuchillas
calientes para doblar el
pléstico.

2. La lamina de plastico,
cuando aiin est4 caliente en

de PMMA de un solo color.
(La versién de color negro
no aparece en estas
péginas). La mesa se
fabrica siguiendo el mismo
proceso que la silla.
4.Lasilla, para uso

exterior o intericr, es apilable.

R
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Butaca apilable Slice

Disefador Alexis Tricoire (Francia, 1967) Tricoire estableci6 su propio estudio hace aproximadamen-
Fabricante AG Products, Aytré, Francia te una década, después de estudiar en 1'Ecole Nacional
Fecha del disefio 2004 Supérieure des Arts Décoratifs y en ENSAAMA vy trabajar
Materiales Polimetil metacrilato (PMMA) entre otros, con el arquitecto Sylvain Dubuisson, o el

Dimensiones (mm) 640 mm de ancho, 550 mm de alto, 700 mm
de profundidad

disefiador Pucci de Rossi, todos ellos en Paris, su ciudad
natal. También asisti6 a la School of Art Institute de
Chicago.

Si no supiéramos que la silla esta creada con métodos
muy simples de produccién, pareceria que esta desarro-
llada con la tecnologia més sofisticada. Y el uso de un
Unico material —un sandwich de tres capas de PMMA—
optimiza el reciclaje.
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1. La idea de una silla con desconexién entre asiento

el asiento separado del y respaldo.
respaldo se logrd después 6. S6lo cuatro elementos

de probar diversas i e T
soluciones alfombra y pieza de

2-6. Las imAgenes sujecién al suelo— y cuatro
tridimensionales por toraillos componen esta
ordenador exploran la configuracién
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Silla ‘Til We Meet’
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Disenadores Umamy (Eran Apelbaum, 1964; Sarit Atziz, 1969;
Doron Oryan, 1969; Yohanan Siskindovich, 1970)
(Israel)

Fabricante Umamy, Tel Aviv, Israel

Fecha del disefio 2002

Materiales Acero, piel, tela

Dimensiones (mm) Silla: 420 mm de ancho, 760 mm de alto, 420 mm
de profundidad; alfombra: 1.200 mm de didmetro

Hace siete afios un grupo de disefiadores fundé Umamy en
Tel Aviv para “investigar a fondo temas existenciales”

‘Til We Meet Again’ ilustra su trabajo provocativo y
poco comun, ampliamente publicado. La silla, segin expli-
can los disefiadores, “plantea a los usuarios si es valida la
presuncioén general de que un asiento y un respaldo han de
estar firmemente unidos. Aunque fisicamente cémoda,
esta silla pone en duda nuestras expectativas y nuestra
sensacion de seguridad”.

Tras una reaccién inicial de sorpresa, tal vez el usuario
diga: “Oh, ahora entiendo su secreto”. Aun asi, ‘Til We
Meet Again' sigue siendo visualmente fascinante”.
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1. Un croquis de Massimo
Vignelli lleva la anotacién
"PARA ALAN [HELLER]
EL 20 DE FEBRERO/03"

(sin secciones macho y
hembra) como el moldeado
de una sola pieza reducen
considerablemente los
costes de produccién.

2. Otro croquis de Vignelli

algo més formal incorpora

las dimensiones de la pieza

Enla version definitiva sélo

se mantuvo la altura del

asiento.

3. Imagen tridimensional por
ordenador, posiblemente
tealizada en formato CAD.

Debido a la apariencia
flotante del asiento, la silla
parece estar compuesta por
dos elementos separados
fusionados. En realidad se
trata de una sola pieza,
fabricada mediante el
moldeado rotacional de una
Tesina polimérica. Tanto el
troquel de una sola cara

Silla Vignelli

Lella Vignelli (Italia, 1934) y Massimo Vignelli

Disefiadores
(Italia, 1931)
Fabricante Heller Incorporated, Nueva York, EEUU
Fecha del disefio 2003
Materiales Polimero

Dimensiones (mm) 780 mm de ancho, 900 mm de alto, 565 mm
de profundidad; 440 mm de altura del asiento
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La firma neoyorquina de Alan Heller, que lleva su

mismo nombre, se fundé con el objetivo de crear objetos de
alto disefio para el hogar y a un precio razonable. Su primer
producto fueron las tazas apilables Max 2 de 1970, disefiadas
por Massimo Vignelli. Por aquella misma época, Vignelli

y su esposa Lella habian establecido su propio estudio

en Nueva York. Desde entonces, ambos han disefiado una
amplia gama de objetos e interiores, o se han dedicado al
disefio grafico, colaborando casi siempre con otros
profesionales, entre ellos sus cuatro socios del estudio.



os veinticinco afios después, también para Heller,
1gnelli disefiaron esta silla, fiel a sus principios de
plicidad y rotomoldeada en una unica pieza.




1. Dibujo de despiece de
los seis componentes:
respaldo, asiento y cuatro
patas. La silla no se podia
fabricar en una sola pieza a
causa de la medida de la
méquina de sinterizacién.
La méaquina utilizada
cuesta 500.000 euros.

2-3. Los disefiadores
presentan estos dibujos
como prueba de su
inspiracién en las
formaciones de coral.

El dibujo es obra de Emnst
Haeckel (1834-1919),
reconocido anatomista
comparativo alemén.

4-6. Los dibujos de
ordenador (detalles y vista
completa) muestran las
estructuras de alambre con
las lineas estAticas (muy
parecidas a los dibujos de
coral de Haeckel) de la
estructura bésica de la silla.

Los disefiadores realizaron
un cuestionario en el que
el usuario indica sus
preferencias musicales,
literarias, cinematogréficas,
etc. Los datos se introducen
para obtener la estructura
bésica de la silla, que
puede fabricarse en pocas
horas.

Proceso de sinterizacién

selectiva porl4ser (SLS®) con
una méquina, en este caso,
de la empresa 3D-Systems:

El material es un polvo de
pléstico que puede ser
nylon, nylon con fibra de
vidrio, resina DSM Somos®
tipo caucho, Truform o
nylon de poliamida
Duraform. El material de la
Sinterchair® es de nylon.

El polvo de nylon se aplica
en capas muy finas.

Un léser asistido por
ordenador traza un
contorno (o un segmento
bidimensional de la forma)
en el polvo.

Se corta la forma, capa por
capa. Cada capa se
endurece.

Finalmente, se crea una
forma tridimensional de
un bloque de polvo
blanco estrechamente
comprimido y fusionado

Cuando est4 acabada, la
forma se retira del bloque.

Sinterchair®
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Disefiadores Oliver Vogt (Alemania, 1966) y Hermann
Weizenegger (Alemania, 1963)

Fabricante Ejemplar de muestra

Fecha del disefio 2002

Materiales Polvo de nylon

Dimensiones (mm) Variables

Oliver Vogt y Hermann Weizenegger son bien conocidos
por su idea de trabajar con los artesanos ciegos del
Blindenanstalt de Berlin y fabricar productos creados por
disefiadores profesionales (véase pp. 30-31)

Aunque ambos han disefiado varios productos para
otras firmas —desde Authentics hasta Thomas/Rosen-
thal—, la Sinterchair® es una pieza especialmente adap-
tada a la personalidad de cada usuario que, a su vez, puede
fabricarse muy rapidamente.

Al describir el proyecto, ofrecen la siguiente justifica-
ci6n: “Imaginemos que podemos comprar muebles como
compramos trajes hechos a medida [...] Entras en una tienda,



‘= explicas al dependiente lo que est4s buscando, dejas
Jue coja el ordenador y te dibuje algo que responda a tus
necesidades, y lo fabrica para ti al instante. Recibes un
producto Unico, hecho a la medida de tus necesidades y
zdaptado a tu gusto personal, listo para llevértelo a casa
=n 24 horas”-

La nueva técnica de produccién que lo hace posible es
una méquina de sinterizacién —sinterizacién selectiva por
laser (SLS®) — del mismo tipo que suele utilizarse para rea-
lizar maquetas en los estudios de disefio.

Con el deseo de realizar la silla del futuro, los disefiado-
res se preguntaron: “¢Por qué una silla? Porque una silla es

el objeto de disefio por excelencia, y no sélo para nosotros.

El disefio de una silla siempre ilustra el estado actual de la
sociedad y su desarrollo tecnolégico al combinar la técnica
vy los materiales con la estética y formar una escultura para
sentarse, vinculada a la historia cultural como ningtn otro
elemento”.

Como ejemplos, mencionan la silla Thonet n°® 14 de
1859-1860, los muebles de tubo de acero de los afios veinte
de la época de la Bauhaus y la silla S de una Unica pieza
de pléstico de 1959-1960, obra de Verner Panton. Para su
época, la Sinterchair® es también una pieza de vanguardia.



1. Componentes
Cuatro rollos de fieltro de
lana denso de 8 mm de
grosor para las capas
exteriores

Dos rollos de fieltro de
lana blando de 25 mm

de grosor para las capas
interiores

Tres varillas metalicas
roscadas de M8

Seis remaches de acero
inoxidable para
enroscarlos en el extremo
de las varillas

2. Se perforan los agujeros
enel fieltro y se ensartan
las varillas en los
agujeros.

3. Silla parcialmente
montada. En este caso es
de un color pero esta
disponible en otros,

Sillon de fieltro Joseph

Disefiador Lothar Windels (Alemania, 1967) Windels, que estudi6 en la Technische Hochschule de
Fabricante Parentesi Quadra by Extrabilia S.r1., Darmstadt, en la School of Design de Rhode Island y
Quarrata (PT), Italia en el Royal College of Art de Londres, es profesor en
Fecha del disefio 2000 Rhode Island School
Materiales Fieltro de lana, varillas metalicas M8, remaches Este sillon se denomina asf por el artista aleman
de acero inoxidable Joseph Beuys, de quien es conocida su predileccién
Dimensiones (mm) 1.100 mm de ancho, 800 mm de alto, 900 mm por el fieltro.
de profundidad El sillén es todo de fieltro, unido sélo por tres varillas.

La forma se altera con el uso. Windels lo compara
con un “zapato de piel que se desgasta con el tiempo.
Su forma cambia segun quien lo usa. El sillén se

personaliza con el uso”.
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Elinfinito potencial para la creacién de nuevos disefios
desillas atrae por igual a disefiadores jévenes y veteranos.
Elhecho de que el mercado esté inundado con cualquier
tipo de silla imaginable no es motivo que frene nuevos
disefios. Aun asi, y a pesar de que se han publicado muchos
libros sobre disefios clasicos de sillas del siglo xx, el disefio
de sillas contemporaneas no ha sido muy difundido hasta
ahora. Este libro ofrece una seleccién de las mejores sillas
disefiadas durante los ultimos tres afios: desde las sillas
que utilizan recursos procedentes de la alta tecnologia
hasta sillas producidas con materiales reciclados, pasando
por sillas que utilizan materiales tradicionales de una
nueva manera o que se producen de forma distinta a la
habitual. Ademas de las iméagenes del producto final,
Nuevas sillas: disefio, tecnologia y materiales
muestra bocetos, prototipos e ilustraciones de los

procesos de manufacturacién de cada uno de los ejemplos
seleccionados.
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