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Prefacio

La Oficina Nacional de Normalizacion (NC), es el Organismo Nacional de Normalizacion
de la Republica de Cuba y representa al pais ante las organizaciones internacionales y
regionales de normalizacion.

La elaboracién de las Normas Cubanas y otros documentos normativos relacionados se
realiza generalmente a través de los Comités Técnicos de Normalizacion. Su aprobacion
es competencia de la Oficina Nacional de Normalizacion y se basa en las evidencias del
consenso.

Esta Norma Cubana:

e Ha sido elaborada por el NC/CTN 24 de Construccién de Edificaciones en el que estan
representadas las instituciones siguientes:

¢ Ministerio de la Construccion e Tecnologias para las Construcciones
Industriales.
— Proyectos e Centro Técnico de la Vivienda y el Urbanismo
— Normalizacion e Empresa de Proyectos de Industrias Varias
— Prefabricado e Empresa de Proyectos # 2
— Desarrollo Tecnolégico e Empresa de Productos de Prefabricados
Ciudad Habana
— Arquitectura ¢ Disefo Ciudad Habana
— Centro de Informacién e Unién de Construcciones Militares MINFAR
e Facultad de Arquitectura ISPJAE e Empresa de Proyectos de las FAR

e Oficina Nacional de Normalizacion

e Es una adopcién idéntica por el método de traduccion de la version en inglés de la norma ISO
7390:2002 (E) Building construction — Jointing products — Determination of resistance to flow of
sealants.
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Todos los derechos reservados. A menos que se especifique, ninguna parte de esta
publicacion podra ser reproducida o utilizada en alguna forma o por medios
electréonicos o mecanicos, incluyendo las fotocopias, fotografias y microfilmes, sin
el permiso escrito previo de:
Oficina Nacional de Normalizaciéon (NC)
Calle E No. 261, Vedado, Ciudad de La Habana, Habana 4, Cuba.
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EDIFICACIONES — PRODUCTOS PARA JUNTAS — DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
AL ESCURRIMIENTO DE LOS MASTIQUES O SELLADORES

1 Objeto

Esta Norma Cubana especifica un método para la determinacién de la resistencia al escurrimiento
de los mastiques o selladores, por pérdida de cohesién bajo su propio peso. Estos mastiques o
selladores son usados en juntas, en superficies verticales y en la construccion de edificios.

2 Referencias normativas

Los siguientes documentos normativos contienen disposiciones, a las cuales se hace referencia en
este texto, constituyen disposiciones de esta Norma Cubana. Para las referencias citadas,
subsecuentes arreglos o revisiones a esta publicaciéon no se aplican. Sin embargo, parte de los
acuerdos tomados en esta Norma Cubana, son estimulados a investigar la posibilidad de
aplicacion de la mas reciente edicién del documento normativo mas abajo. Para referencias
actuales, la ultima edicién del documento normativo referido se aplica. Miembros ISO e IEC
mantienen registrados las normas internacionales validas.

NC IS0 6927, Edificaciones — Productos para juntas — Mastiques o selladores — Vocabulario.
3 Términos y definiciones

Para los propésitos de esta Norma Cubana, se aplican los términos y definiciones para mastiques
especificados en la norma NC ISO 6927.

4 Principios

El mastique o sellador, aplicado en un perfil U, es expuesto para un tiempo definido a varias
temperaturas definidas; la superficie abierta del mastique o sellador esta en una posicion vertical
durante el ensayo. El escurrimiento del mastique o sellador fuera del perfil U es medido al final del
periodo de ensayo.

5 Aparatos

5.1 Perfiles U no porosos y lisos, por ejemplo, aluminio anodizado o no anodizado, con una
longitud de (150 £ 1,0) mm, con ambos extremos abiertos y opcionalmente la superficie trasera
extendida en un extremo (ver Figuras 1 y 2) teniendo una seccion transversal con las dimensiones
internas siguientes:

- ancho (20 +0,2) mm

- espesor (10 £ 0,2) mm

Pueden aplicarse otras dimensiones, por ejemplo, ancho (10 £ 0,2) mm y espesor (10 £0,2) mm.
5.2 Tiras de laminas de polietileno (PE), con las siguientes dimensiones:

- espesor < 0,5 mm.
- ancho para cubrir la parte interior del perfil U
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Bajo las condiciones del ensayo, la longitud de la tira del polietiieno PE no debera cambiar mas de
1 mm.

5.3 Horno del tipo de conveccion ventilada, capaz de operar a (70 + 2) °C
5.4 Horno del tipo de conveccion ventilada, capaz de operar a (50 + 2) °C
5.5 Contenedor refrigerado, capaz de operara (5 +2)°C

5.6 Dispositivo de medicién, graduado en escala de 0,5 mm

6 Método de ensayo

6.1 Preparacion de las muestras de ensayo

El nimero apropiado de perfiles U a utilizar es determinado de acuerdo al punto 6.2. Los perfiles U
primeramente seran limpiados y secados.

Colocar una tira de lamina PE (5.2) a lo largo de la parte trasera de cada perfil U, solapandolo en
el tope y fijandolo en el lado reverso exterior, por ejemplo, con cinta adhesiva. La tira de PE
debera cubrir exactamente la base interior del perfil U.

Nota: Sila tira de lamina PE es muy estrecha, el mastique o sellador se adherira a la base trasera
del perfil U. Si la tira de PE es muy ancha, se cortara interiormente disminuyendo el area de
contacto entre el mastique o sellador y las caras del perfil U.

Llevando al perfil U y al mastique a ( 23 + 2) °C, llenar el perfil U con mastique o sellador. Seran
tomadas las precauciones siguientes:

a) la formacion de burbujas de aire deberan ser evitadas;

b) el mastique o sellador debera ser presionado sobre las superficies interiores del perfil;

c) la superficie del mastique o sellador debera ser guarnecida para que fluya por las caras y
extremos del perfil U;

d) latira de polietileno debera estar suelta en el lado reverso del perfil U.

6.2 Procedimientos
6.2.1 General

Para cada temperatura de ensayo de 70 °C y/o 50 °C y/o 5 °C, y para cada procedimiento A y B,
debera ser usada una muestra de ensayo.

Las muestras de ensayo deberan ser ensayadas también de acuerdo al procedimiento A (ver
6.2.2) o al procedimiento B (ver 6.2.3), tal como esta acordado.

En el caso del deslizamiento del mastique o sellador desde el perfil U, la superficie interior del perfil
U sera tratado de acuerdo con las recomendaciones del fabricante del mastique o sellador. El
ensayo debera ser repetido.
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6.2.2 Procedimiento A

Inmediatamente después de la preparacién (6.1), colocar la muestra de ensayo en el horno (5.3 6
5.4) o en el contenedor refrigerado (5.5) en una posicién vertical con la posible extensién del perfil

U en el fondo (ver Figura 1).

Someter cada muestra de ensayo a cada ensayo de temperatura definida por 24 h y después
sacarla del horno o del contenedor refrigerado.

Medir en direccion vertical, usando el dispositivo de medicion (5.6), la distancia que el borde del
fondo del mastique o sellador de cada muestra de ensayo se ha movido hacia abajo.

150 £ 1

a Opcional

Figura 1 - Posiciéon de la muestra de ensayo para el procedimiento A
(dimensiones en milimetros)

5
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6.2.3 Procedimiento B

Inmediatamente después de la preparacion (6.1), colocar la muestra de ensayo en el horno
(5.3 6 5.4) 0 en el contenedor refrigerado (5.5), en una posicién horizontal con la superficie abierta
del mastique o sellador en un plano vertical (ver Figura 2).

a Opcional

Figura 2 — Posicion de la muestra de ensayo para el procedimiento B
(dimensiones en milimetros)

Someter cada muestra de ensayo a cada ensayo de temperatura definida por 24h y después
sacarla del horno o del contenedor refrigerado.

Medir en direccion horizontal, usando el dispositivo de medicion (5.6), la distancia que el mastique
o sellador ha proyectado mas alla del frente del perfil U de cada muestra de ensayo.
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7 Informe del ensayo
El informe del ensayo debera contener la informacion siguiente:

Nombre del laboratorio y fecha del ensayo

La referencia a esta Norma Cubana

Nombre, tipo ( familia quimica) y color del mastique o sellador

Hornada o lote del mastique o sellador, del cual se elaboraron las muestras

Tipo del perfil utilizado ( aluminio anodizado o no anodizado u otro material)
Dimensiones internas del perfil U si son diferentes a 5.1

Procedimiento aplicado segun 6.2

Nombre y hornada del tratamiento superficial si hay alguno

Escurrimiento del mastique o sellador de cada muestra de ensayo, en milimetros
redondeado hasta 1 mm mas cercano, estableciendo la temperatura del ensayo usada
Cualquier desviaciéon del método de esta Norma Cubana
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