NORMA CUBANA NC

247: 2010

BLOQUES HUECOS DE HORMIGON — ESPECIFICACIONES

Hollow blocks of concrete — Specifications

1. Edicidén Marzo 2010

ICS: 91.100.30; 91.060.10 REPRODUCCION PROHIBIDA

Oficina Nacional de Normalizacion (NC) Calle E No. 261 Vedado, Ciudad de La
Habana. Cuba. Teléfono: 830-0835 Fax: (537) 836-8048; Correo electronico:
nc@ncnorma.cu; Sitio Web: www.nc.cubaindustria.cu

Cuban National Bureau of Standards



NC 247: 2010

Prefacio

La Oficina Nacional de Normalizacion (NC), es el Organismo Nacional de Normalizacion
de la Republica de Cuba y representa al pais ante las organizaciones internacionales y
regionales de normalizacion.

La elaboracion de las Normas Cubanas y otros documentos normativos relacionados se
realiza generalmente a través de los Comités Técnicos de Normalizacion. Su aprobacion
es competencia de la Oficina Nacional de Normalizacion y se basa en las evidencias del
consenso.

Esta Norma Cubana:

e Ha sido elaborada por el Comité Técnico de Normalizacién NC/CTN 37 de Hormigén Reforzado
y Morteros, en el cual estan representadas las siguientes entidades:

- Ministerio de la Construccion (MICONS)

- Empresa Nacional de Investigaciones Aplicadas (ENIA)

- Empresa Productora de Prefabricados de Ciudad Habana

- Empresa de Tecnologias Industriales de la Construccion (TICONS)

- Grupo Empresarial Industrial de la Construccién (GEICON)

- Centro Técnico para el Desarrollo de los Materiales de Construccion (CTDMC)

- Ministerio de las Fuerzas Armadas Revolucionarias (MINFAR)

- Instituto Superior Politécnico José Antonio Echeverria (ISPJAE)

- Unién Nacional de Arquitectos e Ingenieros de la Construccion de Cuba (UNAICC)
- Oficina Nacional de Normalizacién (ONN)

e Incorpora en su contenido todos los elementos aplicables de la Norma Europea
EN 771-3: 2000 Especificaciones de piezas para obras de fabrica de albafileria — Parte 3:
Blogques de hormigon (Aridos densos Y ligeros), especificamente los términos y las definiciones.

e Sustituye a la Norma Cubana NC 247:2005 Bloques huecos de hormigon —  Especificaciones.

e Consta de un Anexo A (Normativo).
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BLOQUES HUECOS DE HORMIGON — ESPECIFICACIONES
1 Objeto

Esta Norma Cubana establece las especificaciones de los bloques huecos de hormigén,
empleados en la construccién de muros y tabiques.

No es aplicable a los bloques de hormigén porosos cuando se emplean como elementos de
drenaje, ni a los bloques de hormigén celular curados en autoclave.

NOTA: En caso de piezas especiales, éstas deberan cumplir las mismas caracteristicas fisicas y mecanicas
exigidas a los bloques.

2 Referencias normativas

Los documentos que se mencionan seguidamente son indispensables para la aplicacién de esta
Norma Cubana. Para las referencias fechadas, s6lo se toma en consideracion la edicién citada,
incluyendo todas las enmiendas.

NC 95:2001 Cemento Pértland — Especificaciones

NC 353:2004 Aguas para el amasado y curado del hormigén y los morteros — Especificaciones
NC 251:2005 Aridos para hormigones hidraulicos — Requisitos

3 Términos y definiciones

A los fines de esta norma se aplican los términos y las definiciones siguientes:

3.1 bloque de hormigén

Pieza prefabricada a base de cemento, agua, aridos finos y/o gruesos, naturales y/o artificiales,
con o sin aditivos, incluidos pigmentos, de forma sensiblemente ortoédrica, sin armadura alguna.

3.2 bloque cara vista

Blogue adecuado para su uso sin revestimiento.

3.3 bloque arevestir

Blogue con rugosidad suficiente para proporcionar buena adherencia al revestimiento.
3.4 absorcion

Capacidad de absorber una determinada cantidad de agua de los bloques, se verificara de
acuerdo con 6.6

3.5 cavidades

Partes huecas del bloque comprendidas dentro del paralelepipedo envolvente.
3
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Pueden ser de dos tipos: alvéolos o cavidades internas y senos de junta o cavidades perimetrales,
que pueden ser pasantes o ciegas. El conjunto de alvéolos comprendido entre dos tabiques
longitudinales contiguos o entre una pared exterior y un tabique longitudinal contiguo, se denomina
hueco (ver Figura 1).

PARED EXTERIOR _
TABIQUE LONGITUDINAL _ _

TABIQUE TRANSVERSAL _ _

SENO DE JUNTA

HUECOS —— —'---

Figura 1 — Elemento constitutivo del bloque de hormigén

3.6 dimensiones de fabricacién

Dimensiones adoptadas por el fabricante y elegidas de la Tabla 1, su comprobacion se efectia de
acuerdoa 6.4

3.7 dimensiones efectivas

Se obtienen por medicion directa efectuadas sobre el bloque.

3.8 dimensiones nominales

Dimensiones establecidas en esta norma para designar el tipo de bloque (ver Tabla 1).
3.9 paralelepipedo envolvente

Figura convencional delimitada por los planos teéricos que originan las aristas del bloque definido
por los puntos A, B, C, D, E, F, Gy H (ver Figura 2).

3.10 paredes exteriores y tabiques

Distintos elementos que conforman las cavidades del bloque hueco. Las paredes exteriores son
las que corresponden con las caras del bloque, siendo el resto, los tabiques. Estos ultimos pueden
ser longitudinales (paralelos a las paredes exteriores longitudinales) y transversales
(perpendiculares a aquellas) (ver Figura 1).
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4 ALTURA

.

Figura 2 — Planos teéricos de las aristas del bloque
NOTA: La Figura 2 no presupone tipo
3.11 resistencia a compresion

Relacién entre la carga de rotura a compresion de un bloque y su seccion bruta o neta. Su
comprobacién se efectia por el método descrito en 6.5

3.12 resistencia a compresién nominal

Valor de referencia establecido en esta norma como resistencia a compresion referida a la seccion
bruta y utilizado en la designacion del bloque, (ver Tabla 2)

3.13 seccién bruta
Mayor &rea susceptible de ser obtenida en un plano paralelo al de asiento.
3.14 seccib6n neta

Menor area susceptible de ser obtenida en un plano paralelo al de su asiento, al deducir de la
seccién bruta, la superficie correspondiente a las cavidades.

3.15 coeficiente de variacion

Cociente de la desviacién tipica de la resistencia a la compresion entre la resistencia a la
compresién media (adimensional).
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4 Clasificaciéon

Los bloques se clasifican por tipos en funciéon de las dimensiones principales y las propiedades
fisicas mecanicas respectivamente (ver las Tablas 1y 2).

4.1 Tipo
El tipo viene definido por el ancho de la base, (ver Tabla 1)

Tabla 1 — Dimensiones principales y tolerancias admisibles

E%‘Z.SE | (3 mm) b (3 mm) | h (3 mm)
! ggg 195
: 305 s | g
i ‘3‘32 95
v 302 60

Donde:

| es la longitud de los bloques
b es la base del bloque

h es la altura del bloque

Para los bloques cara vista las tolerancias dimensionales son de (x2mm)

Tabla 2 — indices fisico mecéanicos

Resistencia a la compresién
Rc minimaa | Absorcion | Rc minimaa
Tipo de bloque los 7 dias maxima los 28 dias
MPa % MPa
I 5,6 8,0 7,0
Il 4,0 10,0 5,0
11 2,0 - 2,5
v 2,0 - 2,5

Donde:

Rc es la resistencia media a la compresion (MPa)
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5 Requisitos

5.1 Requisitos de las materias primas

5.1.1 Cemento

Se podra utilizar cualquier cemento contenido en la NC 95.

5.1.2 Agua de amasado

Seré utilizada para el amasado el agua que cumpla con la NC 353.

5.1.3 Aditivos.

Son sustancias o productos que incorporadas al hormigén antes de (o durante) el amasado,
(o durante un amasado suplementario) en una proporcién no superior al 1% de peso del cemento,
producen la modificacién deseada, en un estado fresco y/o endurecido de alguna de sus
caracteristicas, de sus propiedades habituales o de su comportamiento.

Solamente se podran utilizar aquellos que vengan correctamente etiquetados y cuyos documentos
de origen figuren su designacion, asi como la garantia del fabricante de que el aditivo, agregado
en las proporciones y condiciones previstas, produce la funcién principal deseada sin perturbar
excesivamente las restantes caracteristicas del hormigon.

5.1.4 Aridos

Los aridos empleados para la fabricacion de bloques de hormigén se adecuaran a lo establecido
en la NC 251.

5.1.5 Hormigén

El hormigobn empleado en la fabricaciéon de bloques tendra una calidad tal que permita que el
producto acabado relina las caracteristicas establecidas en la presente norma.

La dosificaciébn garantizara en cualquier caso la homogeneidad de la produccion de hormigén para
cada tipo de bloque.

5.2 Requisitos del producto terminado
5.2.1 Superficie

Los bloques no deben tener fisuras en sus caras vistas y presentaran una textura superficial
adecuada para facilitar la adherencia de posible revestimiento.

Los bloques cara vista deberan presentar por su cara 0 caras exteriores una coloracion
homogénea y una textura uniforme, no debiendo aparecer en dichas caras coqueras,
desconchados o desportillamiento. Estos bloques pueden tener un tratamiento ornamental en
dichas caras debiendo, en este caso, adaptarse a las especificaciones particulares del pedido con
respecto a este tratamiento.
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5.2.2 Dimensiones

5.2.2.1 Dimensiones y tolerancias

Los blogues deberan adaptarse preferentemente en sus dimensiones nominales y de fabricacion, a
los valores establecidos en la Tabla 1.

5.2.2.2 Espesor de las paredes y tabiques

El espesor efectivo de las paredes exteriores y tabiques de los bloques no podra ser inferior a
20 mm en ningln punto de los mismos, incluso en las paredes cizalladas.

5.2.3 Forma

Los bloques con respecto a la rectitud de aristas y planeidad de caras, cumplirdn con las
condiciones indicadas en la Tabla 3.

Tabla 3 — Forma

Condiciones en por ciento Rectitud de aristas Planeidad de caras
Bloques cara vista Flecha méaxima 0,5 Flecha méxima 0,5
Blogues a revestir Flecha maxima 1 Flecha méaxima 1

NOTA: Estas limitaciones no son aplicables a caras vistas de bloques cizallados.

5.2.4 Absorcion

Los bloques no deberdn presentar un valor de absorcién de agua superior al establecido en la
Tabla 2

5.2.5 Caracteristicas mecanicas

Las caracteristicas mecdnicas de los bloques de hormigdn, de acuerdo con su tipo se establecen
enla Tabla 2

6 Inspeccidn de aceptacion

6.1 Método de inspeccion

Se realizara la inspeccion por variable de acuerdo a lo establecido en 6.2
6.2 Plan de muestreo

El nimero de bloques a seleccionar aleatoriamente vendra dado por el indice de calidad a evaluar
y el tamafio del lote y se determinara de acuerdo a la Tabla 4.
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Tabla 4 — Muestreo

Tamaifio de la muestra
Tamlar:o del Di . Resistencia
ote Imensiones media a Muestra
compresion Absorcién adicional Total
500 - 10000 6 6 3 1 10
Mas de 10 000 6 12 3 2 17

6.3 Métodos de ensayos
6.3.1 El tamafio de la muestra de ensayo se establece en la Tabla 4
6.3.2 Preparacién de la muestra de ensayo

La muestra para ensayo se conservara a temperatura ambiente, bajo techo y en superficie plana
sobre piso de hormigdén o similar. Se tendra cuidado para no golpear ni dejar caer los bloques que
constituyen la muestra de ensayo.

6.3.3 Cada bloque a ensayar se identificard con pintura o creyén en sus caras laterales,
indicandose lo siguiente:

- Fecha de produccién (dia, mes);

- Nimero del lote;

- Numero consecutivo de cada unidad de la muestra;
- Namero de la linea de produccion.

6.3.4 Los bloques que constituyen la muestra cumpliran los siguientes requisitos:
- No presentarén grietas visibles en las caras ni en los nervios;
- Presentaran sus aristas vivas;
- No presentaran descorchados;
- Tendran sus caras aparentemente paralelas;
- No le faltaran esquinas;
6.4 Determinacion de las dimensiones

6.4.1 Este método se establece para determinar las dimensiones de fabricacion de los bloques.

6.4.2 Se efectla la mediciébn de cada uno de los bloques que constituyen la muestra y se
determina el promedio de cada una de sus dimensiones.
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6.4.3 Medios de medicién

Cinta métrica metalica con valor de division de 1mm o regla graduada con valor de division de
1 mm.

6.4.4 Preparacién de las muestras para el ensayo (ver 6.3.2)
6.4.5 Procedimiento
Las mediciones se efectuaran siguiendo el plan establecido en la Tabla 5

Tabla 5 — Mediciones

. . Procedimiento de mediciéon
Dimensiones

Longitud 3 mediciones en las cabezas

Anchura 7 mediciones en 3 puntos por la cara superior y 3 puntos por la
cara inferior

6 mediciones en 3 puntos de cada cara lateral
Altura

6.4.6 Expresion de los resultados

La dimension promedio (X ) y su desviacién (5x) se calculan por medio de las siguientes
expresiones:

Donde:

X dimension promedio de la muestra (mm)

Xi dimensién de cada bloque (mm)

Sx  desviacion tipica de las dimensiones de la muestra

n tamafio de la muestra (nimero de bloques que constituyen la muestra)
6.4.7 Aproximacion de los resultados

Los resultados se daran con una aproximaciéon de un 1mm.

6.5 Determinacién de la resistencia ala compresién

6.5.1 Este método se establece para determinar el valor de la resistencia media a la compresién
de los bloques.

10
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6.5.2 Cada bloque que constituye la muestra de ensayo es sometido a una carga de compresion
en el sentido longitudinal de los huecos hasta la rotura determinandose la resistencia a la
compresion promedio.

6.5.3 Equipos, utensilios y medios de medicién

- M4quina para ensayo a la compresion con capacidad minima de 1500 kN

- Hacha de albaiil o lima de grano grueso

- Masetas niveladas con superficie pulida (terrazo, marmol, madera o metalica)
- Nivel de burbuja

- Espatula

- Cemento gris P 350

- Bandeja metélica

- Yeso rapido, lento o arena silice

- Aceite desmoldante

6.5.4 Preparacién de las muestras de ensayo, (ver apartado 6.3.2)

6.5.5 Se eliminan las irregularidades o exceso de materiales en las caras de los bloques; para ello
se utilizara el hacha de albafiil y la lima de grano grueso.

6.5.6 Se coloca una capa de pasta sobre la superficie de carga y apoyo de los blogues con el fin
de nivelar estas, para ello se utiliza la meseta nivelada. Si la superficie de la meseta es de madera
esta se cubrird con un vidrio de espesor minimo 6 mm, se evitara la adherencia entre las capas de
nivelacién y la meseta aplicando una capa de aceite desmoldante.

6.5.7 La capa de nivelacién de la superficie de carga y apoyo puede estar constituida por un
mortero de cemento gris P 350 y yeso con una proporciéon de 4:1 (4 partes de cemento con una
parte de yeso) o de arena silice con una proporcion de 1:1 (una parte de cemento gris P 350 y una
parte de arena silice), se adiciona agua hasta que adquiera una consistencia pastosa capaz de
asentar el bloque y no disgregarse bajo su peso.

Ambas mezclas pueden prepararse en seco mezclandose por un espacio de tiempo que este entre
los 3 minutos y 5 minutos, afiadiéndole posteriormente el agua en cantidad suficiente para
preparar el recapado de uno o més bloques, la resistencia a compresion de estos morteros sera
superior a la especificada para los bloques.

6.5.8 Para la aplicacién de la capa de nivelacién, se verterd el mortero preparado sobre
la superficie engrasada y se esparcird con la cuchara de albafil formando una capa uniforme,
rdpidamente se coloca el bloque sobre esta capa comprobandose su perpendicularidad con la
base por medio de un nivel de burbuja en posicién vertical acomodandolo con golpes ligeros con
el mango de la cuchara de albafiil hasta que quede bien asentado el bloque, retirandose el material
sobrante por los lados una vez rematados estos con un movimiento de la espatula entrante hacia
arriba.

Al notarse el endurecimiento de la mezcla antes de las dos horas de colocado el recape, se
producird un leve movimiento sobre el plano horizontal al bloque para evitar su adherencia a la
meseta, después se levanta retirAndose de la misma y se coloca de forma vertical evitando dafiar
la capa de nivelacion en las esquinas.

11
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Se limpia la meseta y se repetird el mismo proceso para aplicar la segunda capa de nivelacion
sobre la otra cara del bloque, se comprobara el paralelismo y la verticalidad de las caras por medio
del nivel de burbujas.

6.5.9 Se observara que las capas de nivelacién de los blogues no se dafien en la manipulacion
esperandose entre 24 horas y 72 horas para efectuar el ensayo.

6.5.10 Si la capa de nivelaciéon se dafia o0 se pierde parte de la seccion de la misma se retirara
totalmente colocandose una capa nueva.

6.5.11 Para efectuar el ensayo cada bloque a ensayar se colocara suavemente sobre el plato
inferior de la méaquina de ensayos a compresion sin deslizarlo por este y sobre un é&rea
previamente determinada con un centro geométrico conocido que coincide con el eje de carga de
la maquina.

Antes de colocar el bloque en la cara identificada se marcara un eje central para facilitar el
alineamiento de la maquina con el mismo o en su defecto se marcara previamente el plato inferior
de la maquina.

6.5.12 Al poner en contacto la cara superior del bloque con el plato superior de la maquina se hara
suavemente sin que se produzcan impactos al bloque y que se garantice un buen contacto entre
ambas superficies.

6.5.13 En el momento en que la superficie de la cara superior de la prensa y el blogue tengan
contacto se comienza a aplicar una carga a velocidad constante de 5kN/s hasta determinar el
esfuerzo maximo hasta la rotura.
6.5.14 Expresion de los resultados
La resistencia a la compresién de cada bloque (R’i) se calcula por medio de la siguiente expresion:
.. Fj
Ri= —J
aJ
Donde:
R'i resistencia a la compresidn de cada bloque (MPa)
Fj carga de rotura

aj area de la seccidn bruta del bloque

6.5.15 La resistencia a la compresién media (R'm) se calcula por medio de la siguiente expresion:

12
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Donde:

R'm resistencia a la compresion media (MPa)

R'i  resistencia a la compresién de cada bloque (MPa)

n tamafio de la muestra de ensayo

6.5.16 La desviacion tipica (SR') de la muestra de ensayo se calcula por la expresion siguiente:

SR \/Z“:(R'i —nR'm)2

Donde:

SR' valor de la desviacion tipica (MPa)

R’'m resistencia a la compresion media (MPa)

R’i  resistencia a la compresién de cada bloque (MPa)
n tamafio de la muestra de ensayo

6.5.17 El coeficiente de variacién se calcula por la expresion siguiente:

Donde:

\% coeficiente de variacion (%)

SR' valor de la desviacion tipica (MPa)

R’'m resistencia a la compresiéon media (MPa)

6.5.18 Aproximacion de los resultados. Estos se aproximaran hasta 0,01MPa
6.6 Determinacion de la absorcion

6.6.1 Objetivo y alcance

Este método se establece para determinar la capacidad de los bloques para absorber una
determinada cantidad de agua.

6.6.2 Fundamento del método

Los blogques 0 una seccion de estos se sumergen en agua para determinar el contenido de esta
por diferencia de masa expresada en porciento.

6.6.3 Aparatos, utensilios y medios de medicion
- Balanza técnica de 50 kg como minimo y valor de divisién de 1 g.

- Estufa con capacidad minima de temperatura de 150 °C y regulacién automatica.

13
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- Estanque, bandeja o cubeta adecuada para que las muestras queden totalmente sumergidas en
agua.

- Pafos para secar.

- Parrilla metalica.

- Hacha de albafiil.

6.6.4 Preparacién de la muestra para ensayo

El bloque puede ensayarse entero 0 una seccion del mismo. Para el caso que se ensaye una
porcién se tomaran los bloques que conforman la muestra y mediante el uso del hacha o picoleta
se procedera a extraer una porcion de bloque con una masa minima de 1lkg, cuidando que la
misma no se darfie o se agriete. Deben estar debidamente identificadas.

6.6.5 Procedimiento

Se colocaran los bloques enteros o las porciones, (una de cada bloque) en la estufa, separadas
entre si y se secan hasta masa constante. Se extraen y se dejan enfriar el tiempo necesario para
gue puedan manipularse sin uso de proteccion, realizandose dos o tres pesadas por intervalos de
una hora; si éstas pesadas sucesivas no difieren del 1%, los bloques o las porciones estaran a
masa constante; tomandose el valor de la Ultima pesada como la masa constante.

Una vez concluido este proceso se colocaran los bloques o las porciones dentro del estanque lleno
de agua de forma que éste los cubra totalmente. Se dejan en reposo sumergidas 24h,
posteriormente se extraen y se dejan escurrir sobre las parrillas metélicas. El agua superficial se
eliminard con un pafio himedo secandolas hasta que pierdan el brillo cuidando de no exponerlas
al sol durante este proceso; se cubren con pafios himedos conduciéndolas asi hasta la balanza,
se pesan, determinandose asi la masa humeda.

6.6.6 Expresién de los resultados
La absorcion de agua de cada muestra (Ai) se calcula por la formula siguiente:

Mhi — Msi
—-X
Msi

Ai = 100

Donde:

Ai  absorcién de la muestra (%)

Mhi  masa humeda de cada unidad de la muestra (kg)

Msi masa seca de cada unidad de la muestra (kg)

6.6.7 La absorcion promedio (Am) se calcula por la formula siguiente:

14
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Donde:

Ai  absorcién de cada unidad de la muestra de ensayo (%)

Am absorcion promedio (%)

n numero de bloques de la muestra de ensayo

6.6.8 Aproximacion de los resultados. Los resultados se aproximaran hasta la décima.

7 Criterio de aceptacion o rechazo

Para la aceptacion del lote se cumpliran todas las consideraciones siguientes:

a) El lote se considera conforme cuando el valor medio de la resistencia a la compresion sea
mayor o igual al que se establece en la Tabla 2 para cada tipo de bloque, siempre que el

coeficiente de variacion sea menor o igual a 0,20.

b) En caso que el coeficiente de variacion sea mayor que 0,20 y el 84% de los valores unitarios
estén por encima de los valores establecidos en la Tabla 2

¢) Cuando el promedio de las unidades de la muestra cumplan con las dimensiones que se
establecen en la Tabla 1

d) Cuando el promedio de las unidades de la muestra cumpla con la absorcion establecida en la
Tabla 2, de no cumplirse con la prueba esta se repetira a los 28 dias, siendo este el resultado
definitivo

NOTA: Para el criterio de aceptacion o rechazo por clientes o receptores se cumplira ademas lo establecido
en el Anexo A

8 Condiciones de entrega

Cada paquete o conjunto de paquetes unidos entre si de bloques llevaran un certificado de
conformidad donde figuraran, como minimo, los siguientes datos:

- Designacion del producto

- Identificacion del fabricante

- Referencia a la Norma Cubana

9 Manipulacién, transportacion y almacenamiento

9.1 Manipulacion

Cuando las fabricas disponen de equipos para la manipulacién (montacargas) para la carga del
vehiculo automotor.

15
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Se empaquetaran los bloques, empleandose un dispositivo especial (pinzas), en caso de no existir
este dispositivo se le instalara al montacargas otro dispositivo compuesto por 6 ufias para
manipular los paquetes de bloques, también se puede utilizar una grda con el dispositivo de
6 ufas, ademas los bloques pueden ser paletizados y manipulados por un montacargas
convencional.

Al efectuarse la manipulacion de todos los tipos de bloques se consideraran los siguientes
aspectos.

- No depositar con brusquedad el paquete, la paleta porta bloques sobre el piso u otro lugar.

- Penetrar o retirar las ufias del dispositivo en posicidn recta en los paquetes y paletas, no se
permite penetrar o retirar las ufias en forma oblicua.

- No se permite arrastrar los paquetes o paletas con bloques.

En las fabricas que no dispongan de montacargas para el traslado de los bloques frescos o
curados se realizara manualmente, teniendo el cuidado necesario para evitar golpes o roturas.

9.2 Transportacién

El equipo automotor llevara tantas paletas o paquetes como le permita su capacidad de carga,
independientemente de las dimensiones de la plataforma de carga del vehiculo.

Se formaran dos hileras de paquetes o paletas en el centro y a todo lo largo del area de la
plataforma de carga del vehiculo y unidos para garantizar la sujecién entre ellos.

Una vez cargado el vehiculo automotor se verificard esta conformacion de paquetes o paletas con
vistas a garantizar una optima descarga.

El bloque empaquetado o paletizado, estibado encima de la plataforma de carga del vehiculo,
tendra una altura desde el pavimento hasta la parte superior del paquete o paleta no superior de
3,0 metros (un paquete de bloques o una paleta).

La plataforma de carga del vehiculo en el momento de la carga estara limpia y lisa.

Cuando la carga del vehiculo se realice de forma manual se tendra en cuenta su capacidad de
carga en tonelada (t) y el aprovechamiento del &rea de la plataforma.

Se acomodaran los bloques de forma tal que se produzca el auto amarre de los mismos,
colocandolos como minimo a 10 cm del borde lateral de la plataforma de carga del vehiculo y
40 cm. del borde trasero. En la Ultima camada el bloque ir4 perpendicular a los laterales de la
cama del vehiculo.

9.3 Almacenamiento

Las areas destinadas para el almacenamiento del bloque paletizado o empaquetado seran zonas
donde no hayan posibles inundaciones, estas tendrdn pisos de hormigon, asfalto o tierra
apisonada y niveladas.

La altura de remonta de las paletas o paquetes sera hasta dos de altura.
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En las fabricas que no tengan dispositivos de equipos no tecnol6gicos (montacargas) para el
almacenamiento de los bloques, se realizara manualmente y separado por fecha de produccion,
hasta una altura de hasta 6 bloques.
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Anexo A
(Normativo)

Condiciones de aceptacién o rechazo por el receptor

Salvo especificaciones contrarias formuladas expresamente en pacto contractual, las condiciones
de recepcion de los bloques contemplados en la presente norma serdn las expuestas a
continuacion:

El receptor realizara totalmente o parcialmente, los ensayos establecidos en esta Norma Cubana,
pero debera tener en cuenta la fecha a partir de la cual el fabricante garantiza los valores
caracterizados.

Los ensayos que vayan a realizarse deberan comenzar tan pronto como sea posible y nunca mas
tarde de 30 dias a partir de la fecha de entrega.

La designacion del laboratorio se efectuara por mutuo acuerdo entre comprador y fabricante.
También se fijaran de mutuo acuerdo la fecha de la toma de muestra y las de los ensayos en los
gue el fabricante podra estar presente o representado.

Las aprobaciones y ensayos, asi como la recepcidbn podran ser también realizadas en las
instalaciones del fabricante con consentimiento del comprador.

El receptor deberd comunicar al suministrador su inconformidad, o reparo, inmediatamente
después de conocer el resultado de los ensayos.

Si se procediese a la colocacion de los bloques antes de realizar los ensayos se asume que el
receptor presta su total conformidad a los ya colocados.

Si uno o varios de los ensayos no presentan resultados satisfactorios, se procedera a realizar, para
las caracteristicas en dudas dos series de ensayos de contraste, salvo que el suministrador decida
retirar el lote.

Estos ensayos también se realizaran en un laboratorio seleccionado de comuin acuerdo entre el
comprador y el vendedor.

Si estos controles complementarios son satisfactorios el lote es aceptado y si no lo son sera
rechazado.
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