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Prefacio

La Oficina Nacional de Normalizacion (NC), es el Organismo Nacional de Normalizacion
de la Republica de Cuba y representa al pais ante las organizaciones internacionales y
regionales de normalizacion.

La elaboracién de las Normas Cubanas y otros documentos normativos relacionados se
realiza generalmente a través de los Comités Técnicos de Normalizacion. Su aprobacion
es competencia de la Oficina Nacional de Normalizacion y se basa en las evidencias del
consenso.

Esta Norma Cubana:

e Ha sido elaborada por la Empresa de Discos y Elementos de Corte y aprobado por el
NC / CTN 89 — Tractores y Maquinaria Agricola en el que estan representadas las instituciones
siguientes:

- Instituto de Investigaciones de Mecanizacion Agropecuaria.
- Grupo empresarial GELMA

- Instituto de Investigaciones Forestales.

- Instituto Nacional de Investigaciones de Sanidad Vegetal.

- Instituto de Investigaciones de Riego y Drenaje

- Centro de Mecanizacion Agropecuaria (CEMA) del MES

- Instituto Nacional de Investigaciones de la Cafia de Az(car.
- Unién Agropecuaria de las FAR

- Tractoimport del SIME

- Direccién de aseguramiento de la calidad del MINAG.

- Oficina Nacional de Normalizacion.

© NC, 2010
Todos los derechos reservados. A menos que se especifique, ninguna parte de esta
publicacién podra ser reproducida o utilizada en alguna forma o por medios
electrénicos o mecanicos, incluyendo las fotocopias, fotografias y microfilmes, sin
el permiso escrito previo de:
Oficina Nacional de Normalizacion (NC)
Calle E No. 261, Vedado, Ciudad de La Habana, Habana 4, Cuba.

Impreso en Cuba.
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DISCOS AGRICOLAS — ESPECIFICACIONES DE CALIDAD

1 Objeto

Esta Norma Cubana establece especificaciones de calidad, métodos de ensayos, clasificacion y
dimensiones principales de los discos, utilizados en los implementos agricolas para la preparacién
de los suelos.

2 Referencias Normativas

Los documentos que se mencionan seguidamente son indispensables para la aplicacién de esta
Norma Cubana. Para las referencias fechadas, s6lo se toma en consideracion la edicion citada.
Para las no fechadas, se toma en cuenta la Gltima edicién del documento de referencia (incluyendo
todas las enmiendas).

NC-ISO 2859-1:2003 Procedimiento de muestreo para la inspeccion por atributos Parte 1:
Esquemas de muestreo indexado por el nivel de calidad aceptable (NCA) para la inspeccion lote a
lote

NC-ISO 6508-1:2009 Materiales metélicos. Ensayo de Dureza Rockwell — Parte 1: Método de
ensayo

NC 12-03-02:1981"SNPCC Proteccion Temporal de los Productos Metalicos — Requisitos
Generales”.

NC-EN 374-2:2005 Seguridad y Salud en el trabajo. Guantes de proteccién contra los productos
quimicos y microorganismos — Parte 2: Determinacion de la resistencia a la penetracion.

3 Términos y definiciones
A los fines de esta norma se establecen los siguientes términos:
3.1 discos Cboncavos dentados

Se denomina a los discos que debido a su configuracion geométrica poseen un radio de curvatura
gue los hace adoptar una forma céncava y en el borde cortante poseen escotes o dientes para
facilitar el proceso de fragmentacion del prisma posterior al proceso de roturacion del terreno.

3.2 discos Cdncavos lisos

Se denomina a los discos que debido a su configuracion geométrica poseen un radio de curvatura
gue los hace adoptar una forma concava y en el borde cortante no poseen escotes o dientes para
facilitar el proceso de fragmentacion del prisma posterior al proceso de roturacion del terreno.

3.3 discos planos lisos

Se denomina a los discos que debido a su configuracion geométrica no poseen radio de curvatura
y presentan una configuracion plana y en el borde cortante no poseen escotes o dientes ,debido a
gue su aplicacion es servir de rueda guia a los implementos agricolas.
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4 Simbologia para la identificacién de los Discos

Los discos se identificaran con la siguiente simbologia:

CL- Concavo liso

CD- Concavo dentado

PL- Plano Liso

R- Si el agujero central es redondo

C- Si el agujero de sujecion es cuadrado

Ejemplo:

CD.24 R-45 Disco céncavo dentado, con agujero central redondo de 45 mm
Unidades de medida utilizadas — mm

HRC- Temple Volumétrico

4.1 Pesos de los Discos segln su diametro

Tabla 1 — Pesos de los Discos segln su denominacién

Denominacion Peso en kg
CD.20 C-31 9.5
CD.22 R-33 10.7
CD.24 C-31 12.17
CD.24 R-45 12.17
CD.26 C-52 17.48
CD.28 C-52 20.85
CD.36 C-72 68.37

5 Requisitos de calidad
Se establece los siguientes indices de calidad:

- En el acabado de la superficie de los discos no se permite deformaciones u otros defectos que
disminuyan la capacidad de trabajo de los mismos.
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- El recubrimiento exterior es de color uniforme

- Dureza superficial 47 — 54 HRC

- La superficie del disco es protegida con una capa de pintura anticorrosivo.
6 Composicion quimica del material

Tabla 2 — Composicién quimica

C Mn Al Ti B N S P Si Ca Ti/N
Maximo |0.32 |1.50 | 0.05 | 0.05 | 0.005 | 0.007 | 0.0010 | 0.025 | 0.400 | Tratado
con

Objetivo | 0.30 |1.35 | 0.03 |0.025 | 0.004 | 0.004 | 0.005 | 0.015 | 0.250 | calcio >34

Minimo 0.27 | 125 |0.01 |0.015 | 0.003

7 Muestreo

El método de aceptacion se hard por muestreo, segun lo establecido en la NC ISO 2859-1:2003
Procedimiento de muestreo para la inspeccién por atributos.

El plan de muestreo de aceptacién sera el siguiente:

Tipo de inspeccioén por atributo

Nivel de calidad aceptable ( NCA) 6

Plan de muestreo simple

Nivel de inspeccion Il

Tabla 3 — Muestreo por Atributos

Tamario del lote Tamairio de la Acepto Rechazo
muestra
0a8 2 0 1
9ai5 3 0 1
16 a25 5 0 1
26 a 50 8 1 2
5la 90 13 2 3
91 a 150 20 3 4
151 a 280 32 5 6
281 a 500 50 7 8
501 a 1200 80 10 11
1201 a 3200 125 14 15
3201 a 10000 200 21 22
10001 a 35000 315 21 22
35001 a150000 500 21 22
150001 a 500000 800 21 22
500001 y mas 1250 21 22
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8 Método de ensayo
8.1 Ensayo de la Dureza Superficial

Este ensayo se realizard en un Durometro Rockwell para determinar si la dureza superficial de los
discos se corresponde con las especificaciones de los indices de calidad.

Procedimiento: El ensayo de dureza se realizard segun lo establecido en la NC-ISO 6508-1. Las
mediciones de dureza, se realizaran de 30-40 mm del borde cortante

8.2 Se establece el control de las dimensiones de los agujeros de los discos para determinar si
cumplen con las especificaciones de proyecto.

Procedimiento: Para comprobar estas mediciones se utilizard un Pie de Rey para exteriores e
interiores con limite de medicién de 150 mm con clase de precision 0.05 mm.

8.3 Se establece el control de la concavidad para determinar si la altura de la concavidad de los
discos es la establecida en las especificaciones de proyecto.

Procedimiento: Para comprobar esta medicion se utilizard un Pie de Rey para exteriores e
interiores con limite de medicién de 150 mm con clase de precision 0.05 mm, colocando el disco
en una superficie plana con la parte convexa hacia arriba y se le sitla el instrumento en el centro
del agujero y se desplazara hasta hacer contacto con la superficie de apoyo, restandole al valor de
la dimension obtenida el espesor del disco.

9 Clasificacién, parametros y dimensiones principales de los discos

9.1 Clasificacion

Los discos segun su forma se clasifican en tres tipos de discos:

- Discos Céncavos Dentados

- Discos Céncavos Lisos

- Discos Planos Lisos

De acuerdo a la forma de sujecion los discos tendran dos variantes:

- Con agujero central cuadrado

- Con agujero central Redondo

9.2 Parametros y dimensiones principales

Los parametros y dimensiones principales de los diferentes tipos de discos, se establecen en las
tablas 4,5y 6yenlasfiguras 1,2y 3.
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Tabla 4 — Parametros y dimensiones principales de los discos concavos dentados

Parametros y dimensiones (mm)
Identificacion C+6 Cantidad de D+5 t+3 d1+1.5 S
muescas
CDh.20C-31 585 10 510 68 31.0 4.5
CD.22R-33 585 11 560 70 33.0 5
CD.24C-31 585 11 610 86 31.0 6
CD.24R-45 585 11 610 86 45.0 6
CD.26 C-52 585 12 670 95 52.0 6
CD.28C-52 670 12 720 103 52.0 6
CD.36C-72 787 12 915 146 72.0 12

Leyenda

C Radio de concavidad
D Diametro exterior

d: Diametro interior del agujero Central
t Altura de concavidad
s Espesor del disco

Figura 1 — Disco concavo dentado
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Tabla 5 — Parametros y dimensiones principales de los discos concavos lisos

Parametros y Dimensiones
Identificacion D+5 t+3 d1+1.5 d2+15 L+1.5 s
mm
CL.26 R-33 670 95 33 233 12 6
CL.28 R-33 720 103 33 233 12 6

Aed i1 )

Leyenda

D Diametro exterior
L Dimensién de los agujeros

d, Diametro del agujero central
d, Diametro de circunscripcion de los 4 agujeros de sujecion

s Espesor del disco
t  Altura de concavidad

Figura 2 — Disco concavo liso

8



© NC NC 772: 2010

Tabla 6 — Parametros y dimensiones principales de los discos planos liso

Identificacién Dimensiones
D+5 | d1+15 [d2+1 |d3+1 s
mm
PL.24 R-127 635 [127 |163 1435 |5
6 agujs. A agujs.

A-A 1031 @31

Leyenda

D- Diametro exterior

d 1 Didmetro del agujero central

d2 — Didmetro de circunscripcion entre los 5 agujeros de sujecion
d3- Dimensidn de circunscripcion entre 6 agujeros de sujecion
s- Espesor del disco

Figura 3 — Disco plano liso

9
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10 Requisitos de entrega
10.1 Los Discos de diametro exterior 510 mm, seran atados en 100 Unidades como maximo.

10.2 Los Discos de didmetro exterior de 560 mm y 610 mm, seran atados en 80 Unidades como
maximo.

10.3 Los Discos de didmetro exterior de 660 mm y 710 mm, seran atados en 65 Unidades como
méaximo.

10.4 Los Discos de diametro exterior de 915 mm, seran atados en 15 Unidades como méaximo.
10.5 Cada lote se entregara al almacén con su correspondiente Certificado de Evaluacion de
Conformidad del producto y al cliente se le entregara el Certificado de Declaracion de Conformidad
de los productos segun la NC ISO 17050-1.

11 Etiquetado

En la parte superior del lote, se pondra una etiqueta con los siguientes datos:

- Numero de la presente norma NC 772:2010

- Empresa productora

- Fecha de fabricacion

- Tipo de Disco (segun las dimensiones)

- Cantidad de unidades

- Ndmero del Lote

- Peso

- Marca comercial del producto

12 Almacenamiento y conservacion

El almacenamiento se realizara colocando los paquetes de discos separados del piso a una
distancia no menor de 30 mm y se conservardn con pintura anticorrosiva. Se cumplira lo
establecido en la NC 12-03-02:81 SNPCC Proteccién temporal de los productos metalicos
.Requisitos generales”.

13 Transportacién, manipulacion

La transportacion se realizard en paquetes que contendran cada una de ellos la cantidad definida
en el apartado 10 y la manipulacion se garantiza a través de un dispositivo colocado en los

agujeros centrales que proporciona hermeticidad y la realizacion del proceso de Izaje cumpliendo.
lo establecido en la norma NC EN 374-2.
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