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ENVASES Y EMBALAJES — BOLSAS DE POLIETILENO — REQUISITOS GENERALES

1 Objeto

Esta Norma Cubana establece los requisitos y los métodos de ensayos que deben cumplir las
bolsas de polietileno de baja y alta densidad, para uso industrial y el transporte de productos
distribuidos al por menor, cuando sean para alimentos deben cumplir los requisitos de la NC 452.

2 Referencias normativas

Los documentos que se mencionan seguidamente son indispensables para la aplicacion de esta
Norma Cubana. Para las referencias fechadas, s6lo se toma en consideracion la edicion citada.
Para las no fechadas, se toma en cuenta la Gltima edicion del documento de referencia (incluyendo
todas las enmiendas).

NC 452 Envases, Embalajes y medios auxiliares — Requisitos sanitarios generales.

NC-ISO 472 Plastico — Vocabulario.

NC 700 Envases y embalajes — Términos y definiciones.

NC-ISO 1043-1:2002 Plastico. Simbolos y abreviaturas — Parte 1: Polimero base y sus
caracteristicas especificas.

NC-ISO 2859-1:2003 Procedimiento de muestreo para la inspecciéon por atributos — Parte 1:
Esquemas de muestreo indexado (NCA) para la inspeccion lote a lote.

NC-ISO 291:2006 Plasticos — Atmosferas Normalizadas para el acondicionamiento y los ensayos.

NC-ISO 527-1:2003 Plasticos — Determinacién de las propiedades en traccion — Parte 1:
Principios Generales.

NC-ISO 527-2:2005 Plasticos — Determinacién de las propiedades en traccion — Parte 2:
Condiciones de ensayo de plasticos para moldeo y extrusion.

ISO 527-3:1996 Determinacion de las propiedades en traccion — Parte 3: Condiciones de ensayo
para peliculas y hojas.

ISO 6383-1:1983 Plastico — Peliculas y laminas de plastico — Determinacion de la resistencia al
rasgado — Parte 1: Método de las probetas de pantalén.

NC 123:2001 Envases y embalajes — Choque vertical por caida libre — Métodos de ensayo.
Reglamento para la Logistica de Almacenes. Resolucién 59/04 del MINCIN.
3 Términos y definiciones

A los fines de esta norma, se aplican los términos y las definiciones establecidos en la
NC-ISO 472 y NC 700, ademas de los siguientes:
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3.1 bolsa para uso industrial
Bolsas para el envasado de productos, productos intermedios o materias primas, destinadas a la
industria.

3.2 bolsa para el transporte de productos distribuidos al por menor
Bolsas utilizadas en la red comercial para la distribucion de los productos. Pueden ser de tipo
camiseta provista de asas o tipo cartucho.

3.3 ancho total
Distancia entre bordes longitudinales de la bolsa plana medida en el centro paralelo al fondo.

3.4 longitud total
Distancia entre los bordes transversales de la bolsa plana medida en el centro perpendicular al
fondo, de sello a corte.

3.5 ancho del fuelle
Distancia del pliegue que se encuentra paralela a ambos bordes de la bolsa cerrada y multiplicada
por dos.

3.6 fuelle
Pliegues que presentan algunos tipos de bolsas, pudiendo estar ubicado en los laterales o en el
fondo.

3.7 bloqueo
Adhesién entre las dos caras de la bolsa.

3.8 marcas de flujo
Marcas longitudinales que pudieran aparecer en la bolsa durante el proceso tecnolégico.

4 Simbolos y abreviaturas

Verla NC - 1SO 1043-1.

5 Requisitos

5.1 Especificaciones de la materia prima

Se confeccionaran con resina de polietileno de alta o baja densidad segun el tipo de bolsa. Para las
gue estaran en contacto con alimentos utilizaran resina atoxica conforme a la norma NC 452, Se
podra utilizar hasta el 30% del material recuperado en el proceso de transformacion.

5.2 Aspecto exterior

5.2.1 Superficie libre de manchas, arrugas o perforaciones. Puede presentar marcas de flujo que no
afecten la integridad de la bolsa.

5.2.2 Sellado uniforme y contindo. Los bordes tendran un corte limpio.

5.2.3 Impresidn nitida, los textos legibles, no admitiéndose colores corridos o0 montados unos sobre
otros.
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5.3 Las caras de las bolsas se abrirdn facilmente al ser sometidas a las condiciones de ensayo
establecidas en 7.2.

5.4 Las desviaciones limites atendiendo a las dimensiones se establecen en la tabla 1 de acuerdo a
la figura 1.

Tabla 1 — Desviaciones limites generales

Dimensiones principales UM Valor Desviaciones limites
Hasta 40,0 +1,0
Longitud (f) cm de 40,1 a 59,9 +15
Mayor o igual que 60,0 +2,0
Hasta 40,0 +1,0
Ancho (a) cm de 40,1 a59,9 +15
Mayor o igual que 60,0 +2,0
Ancho del fuelle (b) cm Todas +1
Hasta 0,035 + 0,005
0,036 a 0,075 + 0,010
Espesor (s) mm
0,076 a 0,100 + 0,015
Mayor de 0,100 + 0,020
d
!
N i l
f
. 4
b b

Figura 1 — Bolsa de polietileno tipo camiseta
5.4 Resistencia a la traccion

La resistencia a la traccién en el punto de rotura, en ambas direcciones, no sera inferior a:

- 10 MPa para probetas sin soldadura
- 5 MPa para probetas con soldadura
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Las bolsas se ensayan segun lo indicado en el apartado 7.4

5.5 Resistencia al rasgado

La resistencia al rasgado no sera inferior a 0,1 N.

Las bolsas se ensayan segun lo indicado en el apartado 7.5.

5.6 Resistencia a la carga estatica

Las bolsas no presentaran roturas al ensayarse segun lo indicado en el apartado 7.6.
5.7 Resistencia a la carga dinamica

Las bolsas de tipo camiseta resistiran sin romperse, ni deformarse apreciablemente, las condiciones
de ensayo establecidas en 7.7

5.8 Resistencia a la caida libre
Las bolsas de uso industrial resistirdn sin romperse las condiciones de ensayo establecidas en 7.8.
5.9 Adhesividad de las tintas

Cuando las bolsas se ensayan segun el apartado 7.9 una cinta adhesiva no debera arrancar mas
de 24% de la superficie de tinta que cubrid.

6 Método de inspeccion

La inspeccidn se realizara por muestreo segun lo establecido en la NC ISO 2859-1

7 Métodos de ensayos

Las muestras para ensayo deben acondicionarse previamente de acuerdo a la norma NC-ISO 291.
7.1 Determinacion del aspecto exterior

7.1.1 Principio

Consiste en la comprobacién visual de la caracteristica a evaluar

7.1.2 Procedimiento

Se realizard por personas de vista normal o defecto corregido a una distancia aproximada de
300 mm sin medios Opticos de aumento, comprobandose lo establecido en 5.1.

7.1.3 Expresion de los resultados

Pasaran el ensayo las bolsas que cumplan con lo establecido en 5.1.
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7.2 Comprobacion del bloqueo
7.2.1 Principio

Consiste en la comprobacion de la adhesién que presentan las dos caras en contacto de una bolsa
de Polietileno.

7.2.2 Procedimiento

Se toman las muestras previamente seleccionadas para el ensayo y se separan manualmente las
dos caras de la bolsa por la parte opuesta de la linea de sellado.

7.2.3 Expresion de los resultados

Pasaran el ensayo las bolsas que cumplan con lo establecido en 5.2

7.3 Comprobacioén de las dimensiones

7.3.1 Principio

Consiste en la determinacion para cada tipo de bolsa de las dimensiones principales.

7.3.2 Instrumentos de medicién

7.3.2.1 cinta métrica o regla graduada con valor de divisién de 1mm.

7.3.2.2 medidor de espesor con valor de divisién de 0,001 mm.

7.3.3 Procedimientos

7.3.3.1 Determinacién del ancho de la bolsa y del ancho del fuelle

Se deja descansar la bolsa sobre una superficie plana y se coloca el instrumento de medicién sobre
la misma de modo que esté en angulo recto con la direccion longitudinal. Se hace coincidir la marca
del cero en el extremo del borde izquierdo, se leera el valor de la Ultima divisibn mas cercana al
borde derecho. Si la bolsa tiene fuelle el ancho se considerara estando cerrados los pliegues. Para
determinar el ancho del fuelle se miden las dimensiones de los pliegues cerrados y se multiplica por
2.

7.3.3.2 Determinacion de la longitud

Se deja descansar la bolsa sobre una superficie plana y se coloca el instrumento de medicién sobre
la misma de modo que esté en angulo recto con la direccion transversal, determinando la longitud
desde el borde superior hasta la linea de sellado.

7.3.3.3 Determinacion del espesor

Se abre la boca de la bolsa y se coloca una de las caras sobre el yunque del medidor de espesor,

se baja poco a poco el pie de presidn, determinando el espesor en 10 puntos separados entre si
aproximadamente a la misma distancia en el perimetro de la bolsa. El espesor de cada bolsa se
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determina con la media aritmética de las medidas del espesor en cada punto segun la expresion
siguiente:

Ei es el espesor de cada punto expresado en mm.

n  numero de determinaciones individuales.

7.3.4 Expresion de los resultados

Pasaran el ensayo las bolsas que cumplan con lo establecido en 5.3.

7.4 Determinacion de la resistencia a la traccién

Este ensayo se realizara segun la NC-ISO 527-1, NC-ISO 527-2, ISO 527-3.
7.5 Determinacion de la resistencia al rasgado

Este ensayo se realizara segun la ISO 6383-1.

7.6 Determinacion de la resistencia a la carga estatica

7.6.1 Principio

Consiste en la comprobacion de la resistencia de la bolsa con un peso de arena de acuerdo a sus
dimensiones para bolsa tipo camiseta y de acuerdo a su uso para la bolsa industrial.

7.6.2 Instrumentos de medicién

7.6.2.1 soporte metalico

7.6.2.2 cronémetro con valor de division de 1 s.

7.6.2.3 balanza técnica de rango de 0 kg a 8 kg y valor de divisién de 0,1 g.
7.6.2.4 balanza técnica de rango de 0 kg al150 kg y valor de division de 50 g.
7.6.3 Procedimiento

7.6.3.1 Procedimiento de las bolsas tipo camiseta

Se llenan las bolsas con una masa de arena en kg dada por la ecuacion siguiente:

m = - (15477) + (9,249) In V
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Donde:

m es la masa de arena, expresada en kg
In  es la funcion logaritmo neperiano

V  es el volumen de la bolsa, expresado en L

Vo= e x (f-g-b)x10°

Donde:

V es el volumen de la bolsa, expresado en L

a eselancho, expresado en mm

b es el ancho de los pliegues, expresado en mm
f eslaaltura total, expresado en mm

g es laaltura total de las asas, expresado en mm

Las bolsas de volumen menor o igual que 6 L se ensayaran con 1 kg

Se suspenden las bolsas de un soporte pasando sus asas a través del mismo, de forma que estas
descansen sobre el soporte sin estar giradas ninguna de las dos. En estas condiciones se mantiene
durante 6 horas.

7.6.3.2 Procedimiento para las bolsas de uso industrial

Se llenan las bolsas con una masa de arena en kg de acuerdo al uso previsto. Se cerraran atando
el mufidn sobrante con una cuerda de un diametro no inferior a 2 mm y se suspende de un soporte
que resista el peso de la bolsa. En estas condiciones se mantiene durante 30 min.

7.6.4 Expresion de los resultados

Pasaran el ensayo las bolsas que transcurrido el tiempo sefialado no se han roto o deformado
visiblemente.

7.7 Determinacion de la resistencia a la carga dinamica
7.7.1 Principio

Consiste en la comprobacién de la resistencia de las bolsas tipo camiseta con un peso de arena de
acuerdo a sus dimensiones en condiciones vibratorias.

7.7.2 Instrumentos de medicién

7.7.2.1 dispositivo vibratorio
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7.7.2.2 cronémetro con valor de divisién de 1 s.
7.7. 3 Procedimiento

Se llenan las bolsas con una masa de arena en kilogramos dada 7.6.3.1. Se suspenden en el
dispositivo vibratorio. En estas condiciones se mantiene durante 30 s.

7.7.4 Expresion de los resultados

Pasaran el ensayo las bolsas que transcurrido el tiempo sefialado no se han roto o deformado
visiblemente.

7.8 Determinacién de la resistencia a la caida libre

Este ensayo se realizard segun la NC 123.

7.9 Determinacién de la adhesividad de las tintas

7.9.1 Principio

Consiste en la comprobacion de la adhesividad de las tintas en las bolsas impresas.

7.9.2 Instrumentos de medicién

cinta adhesiva, de 10 cm de largo.

7.9.3 Procedimiento

Se toman las muestras y se pega una cinta adhesiva de cémo minimo 10 cm, asegurandose por
presidon que la adhesion es uniforme. Después de despegar la cinta de un tirén, se determina
aproximadamente el porcentaje de superficie de tinta desprendida respecto a la superficie
inicialmente cubierta.

7.9.4 Expresion de los resultados

Pasaran el ensayo las bolsas que cumplan lo establecido en el apartado 5.9.

8 Etiquetado y embalaje

8.1 Etiquetado

Cada embalaje se identifica mediante una etiqueta colocada en un lugar visible, con los siguientes
datos:

a) ldentificacion de la entidad productora
b) Nombre del producto

c) Cantidad de unidades
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d) NuUmero del lote

e) En el caso de bolsas negras debe aparecer no apta para estar en contacto con alimentos.

8.2 Embalaje

Las bolsas se embalan en sacos de polietiieno o de papel, cajas de carton u otro embalaje
debidamente atado y sellado.

9 Almacenamiento y transportacion
9.1 Almacenamiento
Debe cumplir con el Reglamento para la Logistica de Almacenes.

Las bolsas se almacenardn en locales limpios, secos y ventilados que no representen riesgos de
dafio o deterioro para los mismos.

9.2 Transportacion

La transportacién se realizar4d en vehiculos apropiados que garanticen su proteccion y eviten
cualquier dafio o desgarraduras que puedan afectar sus propiedades de uso.
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