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Prefacio

La Oficina Nacional de Normalizacion (NC), es el Organismo Nacional de Normalizacion
de la Republica de Cuba y representa al pais ante las organizaciones internacionales y
regionales de normalizacion.

La elaboracion de las Normas Cubanas y otros documentos normativos relacionados se
realiza generalmente a través de los Comités Técnicos de Normalizacion. Su aprobacion
es competencia de la Oficina Nacional de Normalizacion y se basa en las evidencias del
consenso.

Esta Norma Cubana;
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resistencia al ataque manual.
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VIDRIO PARA LA CONSTRUCCION — VIDRIO DE SEGURIDAD — ENSAYO Y
CLASIFICACION DE LA RESISTENCIA AL ATAQUE MANUAL

INTRODUCCION

Esta norma evropea trata de vidrio de segunidad, cominmente designados vidrios “anti-fobo™ v “anti-vandalismo™
Dado que un tnico ensayo no puede cubrr al conjunto, muy amplio. de resistencias a los ataques, se utilizan dos
métodos de ensayo distintos que cubren al conjunto de niveles de resistencia. Es de significar que los métodos de
efisayo 0o caracterizan a los términos ~ anti-robo * m * anti-vandalismo *, dada la tmprecision de ambas definiciones y
la amplia superposicion de sus campos de aplicacion.

1 OBJETOY CAMPO DE APLICACION

Esta niorma europea establece las especificaciones v los métodos de ensayo relativos a los vidrios de segunidad concebidos
para resistir las acciones de fuerza, retardando la entrada de objetos v/ o personas en un espacio protegudo. durante un corto
periodo de tiempo. La norma clasifica los productos vitreos de seguridad en categorias de resistencia a la agresion

Esta norma europea no asocia categorias de tesistencia a aplicaciones especificas. La seleccion de categoria deberia
hacerla el usuario para cada caso mdividual, después de consultar a un experto st fuera necesario.

NOTA1- Los productos vitreos de segundad deberian mstalarse en una carpinteria que tenga, por 5 musma, una resistencia compatible con la
buscada para el conumfo y que asegure una mstalacion comecta del producto.

NOTA2- Enla medida de lo posible deberia evitarse la reahzacion de muescas y agujeros en los productos viteos de segqundad, pues pueden
afectar a la resistencia del producto.

Esta norma europea no trata mas que de la resistencia mecanica ante ataques. Existen otras propiedades que pueden ser
igualmente smportantes, para las cuales se redactaran otras normas.

1 NORMAS PARA CONSULTA

Esta norma evropea incorpora disposiciones de otras publicaciones por su referencia, con o sin fecha. Estas referencias
normativas se citan en los lugares aproptados del texto de la norma v se relacionan a continuacion. Las revisiones o
modificaciones postertores de cualquiera de las publicaciones referenciadas con fecha, solo se aplican a esta norma
europea cuando se mcorporan mediante revision o modificacton. Para las referencias sin fecha se aplica la dltima
edicion de esa publicacion.

IS0 48:1.994 - Elastomeros. Determinacicn de la dureza en grados internacionales de los elastomeros.

IS0 5508 - Materiales metdlicos. Ensaya de dureza Rockwell (escalas A B, C, D, E, F, G. H K.
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3 DEFINICIONES

Para el proposito de esta norma se aplican las sigusentes definiciones:

3.1 producto vitreo de seguridad: Producto a base de vidrio, con o sin plastico, monolitico o laminado, en el que las
lamunas tienen espesor uniforme en toda la superficie del producto.

NOTA - Unproducto vitreo de segundad es habitualmente transparente o ranslicido, y proporciona una resistencia especifica ante las agresiones.

3.2 composiciin vitrea de seguridad : Una construccion especifica de un producto vitreo de seguridad.

NOTA - Un producto mantendra su composicion vitrea de segundad si:
~  las limunas mdividuales se reemplazan por otras de color diferente sin sigmificativas consecuencias para la resistencia a las agresiones;
ylo

- s135e msfalan productos vitreos adicionales sobre cualquer cara del producto vitreo de segundad, lammados sobre €l o con una camara
e aire;

ylo
- las mstalaciones adicionales, tales como hulos de alarma, resistencias calefactoras, mpresiones o pmfuras (sobre la fotalidad o parte de

la superficie), estin meorporadas al producto vitreo de segundad de forma que no afecten sigmificativamente a la resistencia del
mismo a las agresiones.

3.3 espacio protegido: Aquel protegido frente al acceso por la instalacion completa.

3.4 agresion: Accion deliberada cometida por una persona con la intencion de producir la perforacion del producto
vitreo de seguridad con la ayuda de utiles manuales u objetos arrojadizos.

3.5 probeta: Pieza especifica de producto vitreo de seguridad sometida a un determinado procedimiento de ensayo.

3.6 muestra: Numero determinado de probetas representativas de un producto vitreo de seguridad. propuesto para una
categoria particular de resistencia de esta norma europea.

3.7 categoria de resistencia: Clasificacion de la capacidad de resistencia a las agresiones de un producto vitreo de
seguridad.
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4 SIMBOLOS
1 angulo de impacto. medido entre la superficie de la probeta y el mango. vease la figura 5
E energia de impacto del martillo o del hacha

ny.my  mumero de hachazos

I radio del filo del hacha
v velocidad de impacto del martillo o del hacha
X longitud de la fisura producida por el filo del hacha en el producto vitreo de seguridad

5 TOMADE MUESTRAS

La muestra a ensayar debe consistir en tres probetas para cada categoria de ensayo elegido.

NOTA - Para garantizar la realizacion del ensayo es conveniente tener al menos otra probeta extra,

(Cada probeta debe ser de 1 100 mm t 5 mm de largo por 900 mm * 5 mm de ancho. Los bordes deben estar libres de
desconchados. fisuras y defectos visibles. Las probetas de vidrio deberian tener sus cantos con acabado no cortante,

para su mejor manipulacion,

La cara a golpear debe estar marcada en cada probeta.

(Cada probeta se debe almacenar separada y verticalmente a la temperatura de ensayo. como minimo durante 12 h antes
del mismo.

6 APARATOS

6.1 Ensayo de caida de cuerpo duro

6.1.1 Cuerpo de choque. El cuerpo de choque (duro) debe ser una bola de acero esférica de 100 mm + 0.2 mm de
diamefro y una masa de 4.11 kg + 0.06 kg. La esfera debe ser de acero pulido de dureza entre 60 HRC y 65 HRC en la
escala C de Rockwell segun la ISO 6508.
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6.1.2 Equipo de sujecion del cuerpo de choque. El equipo de sujecion del cuerpo de choque debe permitir la
regulacion de la altura de caida requerida con la tolerancia dada en la tabla 1. El equipo de sujecion y el mecanismo de
liberacion del cuerpo de choque no debe inducir impulso ni rotacion en el mismo, de modo que su caida sea libre y este

solamente sometido a la aceleracion de la gravedad.

Tabla 1
Altura de caida

Categoria resistencia Altura de caida
mm
PI1A 150050
PIA 300050
P3A 6000 £50
P4A 9000x50
P5A 9000150

6.1.3 Soporte de la probeta. El soporte de la probeta (véase la figura 1) lo constituye un marco de acero que permite

fijar los bordes de la probeta y una caja de recuperacion de fragmentos y del cuerpo de choque.

El soporte de la probeta debe tener las siguientes caracteristicas:
— ser inherentemente rigido;

— estar unido de forma rigida a una base solida;

— asegurar la fijacion plana y paralela de la probeta en posicion horizontal:

— estar disefiado de tal forma que, durante el ensayo, la probeta no se apoye mas que sobre el marco de fijacion;

— permitir la fijacion de la probeta sobre los cuatro lados con un solape de 30 mm = 5 mm:

— asegurar que la fijacion entre marco y probeta se realice a traves de bandas de caucho de 30 mm de ancho y 4 mm de

espesor, de dureza comprendida entre 40 IRHD y 60 IRHD, segtin el método N de la ISO 48:1994;
— asegurar una presion uniforme, en los bordes de la probeta, de 140 KN/m” £ 20 kN/m®;

— garantizar que el cuerpo de choque no sufrira dafios ni rebotara al golpear el fondo de la caja de recuperacion:

— asegurar que el aire no pueda quedar retenido en el soporte, amortignando de esta manera los efectos del impacto.
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Medidas en milimetros
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Fig. 1 - Ejemplo de un soporte de probeta

= Enzayo con hacha

6.2.]1 Ceneralidade:. La figura 2 mmesira la disposicion general de 3 mstalacion de la probeta v del mecamzmo de
balanceo del bacha. En los apartades 6.2.2 2 6.2.4 se deseniben de forma detallada las distmtas partes componentes.
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Fig. 2 - Vista general del material del enzayo con hacha
6.2.0 Especificacione: de la herramienta

6.2.0.1 Cabeza del hacha. La cabeza del hacha debe tener la forma y dimensiones mdicadas en la fizwa 1.
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Medidas en milimetros
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Fig. 1 - Cabeza de hacha

La cabeza del hacha debe tener una masa de 2,00 kg £ 0.1 kg siendo de acero forjado, sm aleacion. cuya composicion
quimica aparece en la tabla 2.

Tabla 2
Composicion quumica de |a cabeza del hacha
En porcentaje de la maza
C An S P % (P+5)
min. min, max. max. mAL max.
0.6 0.6 0.3 0,03 0,03 0,03
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El filo del hacha debe estar templado en una zona no menor de 30 mm, 2 partr del borde.
Al comenzo del ensayo el filo de la cabeza debe tener una "cahidad de corte” tal v como se mdiea 2 confimuacion:

nglo del filo de 354 1°

flancos hizeramente convexos:

radio del filo 1y, de 331_13 mm;

dureza comprendida entre 31 HRC v 36 HRC segun L 150 6308,

(Cada 10 golpes |z hoja se debe afilar v revisar [a dureza de |2 hoja.
Un hacha no debena ufilizarse 21 :

~ 50 cabeza se ha reducido, por sucestvos afilados, 2 un radio de filo infenor 2 222 mm:
~ 50 dureza no se encuentra comprendida en el mtervalo de 31 HRC 2 36 HRC.

6.2.2.2 Cabeza del martillo. La cabeza del martillo fiene por objeto simular el borde romo de una cabeza de hacha y
se uthza en su lugar. La cabeza del marnllo debe estar formada por una bama de acero de secoion cuadrada de

40 mm 2 mm de lado, longitud de 232 mm £ 10 mm v masa de 200 k2 £ 0.1 kg La cabeza debe tener una dureza
enfre 46 HRC v 50 HRC, segun 13 150 6035.

El canto de mmpacto debe tener un radio menor de | mm. Cuando sea supenor, debera afilarze,

623 Especificaciones del mango. La cabeza del hacha (vease 6.2.0.1) v |a del martillo (vease 6.2.2.2) s deben fijar
sobre el mango como se muestra en la figwa 4. El borde supenor de | herramuenta debe enrasarse con la extremudad
del mango. E] mango debe ser de polietileno de alta densidad, con un peso espectfico de 933 kem' £ 3 ke’ v uma
resistencia de 400 N/mm® + 20 Nom

10
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Fiz. 4 - Mango de la herramienta

6.2.4  Soporte de la probeta, Debe tener las sizmentes caracterishicas:

ser inherentemente rigido;

- estar mmdo ngidamente 3 una bancada sohda ¢ 2 un mure robuste:;

- asegurar la fijacion plana y paralela de la probeta en posicion vertical;

- estar disefiado de tal manera que, durante el ensayo, la probeta solo se apoye en el marco de fijacion;
- permutr |z fijacion de 1a probeta, en sus cuatro lados, con un solape de 30 mm £ 5 mm;

- asegurar que la fijacion entre marco ¥ probeta se realizara a fraves de bandas continuas de caucho de 30 mm de

ancho, 4 mm de espesor y dureza comprendida entre 40 [RHD v 60 IRHD, segun el metodo N de IS0 43:1994;

- asegurar que los bordes de la probeta estan sujetos con una presion umforme de 140 N/mm” + 20 Nimm'

11
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6.2.5 Mecanisme de simulacion de hachazo. El mecamsmo de simulacion de hachazo debe temer las sigwentes
caractensticas :

ser mherentemente rigido;
- estar anclado de forma rigida a uea baneada solida ¢ a3 un muro rebusto:
- asegurar una veloeidad de mpacto v, (veéase apartado 6.2.6) es conforme a Ia tabla 3;

- garantizar que el ngulo de impacto o entre la superficie de la probeta v el mango de la berramienta sea de 25"+ 1°
el punto de mmpacto, vease la figura 3;

- estar dizefiado para que la masa de los componentes en movimmento, golpee cada vez con la energla de mmpacto E

dada en la tabla 3.

)

Fig. 5 - ing‘ulu de impacto

La parte mfenor del mango se debe fijar, con unz entrega de 300 mm + 5 mm, en un mangmie ngde que, a su vez, estara
solidamente umdo al eje de rotacton (véase la fizwra 6). El modo de fijacion debe mehur los simmentes elementas:

- El borde del mango opuesto al senhido del golpe debe estar awslado del menguito de fijzcion por unz banda de

caucho de 60 mm + 7 mm de anche, 300 mm + 5 mm de largo, un espesor de 25 mm + 1 mm, v de dureza enfre 17
IRHD v 23 IRHD segun el método L de Ia IS0 48:19%4.

- Elborde del manzo en el senfido del zolpe debe estar embndado por medio de una placa de acero de A mm £ 2 mm
de ancho, 300 mm + 5 mm de larzo ¥ 6 mm + 0.1 mm de espesor con una presién de 100 KN/m” + 20 kN/m’.

- Lz distancia del eje de rofacion a la extremmidad del mango debe serde 770 mm = 10 mm.

12
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Herramienta
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Manzuito de fijacion
Tornilla

Cancho

Eje de rotacion

Fig. 6 - Fijacion del manzo

Tabla 3

Condiciones de enzaye

NC-EN 356: 2015

Simulacion de un hachazo

Golpe de marnllo Gaolpe incisive
[:;E::]:::E Tellcnrid:ld de Elnergin de Tellncidnd de E.nergia de Nimero total de
impacts impacto impacts impacto zolpes
¥ E ¥ E
m's Nm m's Nm

PeB 125403 35015 110+03 0 L13 30a 30
F7B 12503 35015 110+03 0 L13 51a70
PEB 12,503 35015 11.0£03 0135 mas de 70

13
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6.2.6 Equipo de medida de la velocidad de impacto. El aparato debe meorporar un equipo de medida de la velocidad
de mpacto, v, con una precision de acuerdo con las tolerancias de la tabla 3. La velooidad se debe medir 2 una distancia

de 770 mm 1 10 mm del eje de rotacion.

7 CARACTERISTICAS REQUERIDAS

7.1 Resistencia al choque de cuerpe duro

(Cada producto vitreo de segundad se debe ensayar para una categoria particular de resistencia.

Dicho producto vitreo de sezundad se clasificara en esa categona de resistencia especifica o1 las fres probetas no ze
perforan por los mpactos, en las condiciones de ensayo descritas en el capitulo 8.

7. Reustencia al ataque con hacha

El producto vitreo de sezundad se clasificara en wna catezona de remistencia especifica 51, al menos, tres probetas
precisan mas golpes que los mimmos requendos para esa categona parhicular de resistencia, para realizar en as mismas
una abertura en las condiciones de ensayo desentas en el apartado 9.

§ METODO PARA EL ENSAYO DE CAIDA

8.1 Lz temperatura del ensayo debeserde 23°C £+ 1°C.

8.0 Colocacion de la probeta

La probeta se debe colocar honzonfalmente en el bashdor de fiyacion del soporte fyandose al msmo segum las
especificacionss dadasen 6.1.3.

La superficie de |z probeta debe estar marcada mdicando Iz posicion del bashdor de fijacion con el fin de comprobar el
eventual deslizamento con respecto a e, durante el ensayo.

14
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8.3 Procedimiento de enzaye

La altura de caida (medida entre la parte infenor del cuerpo de choque v la cara supenor de la probetz) debe zer la
comespondiente a la categoria de resistencia buscada de aeuerdo a la tabla 1

Para las categorias PIA, P2ZA P3A v P4A. el cuerpo de chogque e debe dejar caer fres veces, desde la misma aliura,
sobre cada probeta de ensavo de forma que los mmpactos se produzean en los verhices de un mangulo equlaters de
130 mm + 20 mm de lado, trazado alrededor del centro geometneo de a probeta con un lade del manzulo paralelo al
lado corto de la musma. El primer impacto se debe realizar en el vartice opuesto a este lado.

Para |3 categona P3A el procedimiento antenior se debe repetir tres veces en cada probeta, dando un total de mueve
impactos, tres en cada verfice del mangulo.

Las esqurlas desprendidas de |z probeta por los impactos deben refirarse de su superficie despues de cada uno de ellos.

84 Evaluacion de los resultades del enzayo

Despues de cada mpacto se debe comprobar 51 el cuerpo de choque ha producido perforacion. Una probeta se consider
perforada 31 el cuerpo de choque la ha atravesado en su totalidad durante los cinco segundos sigmentes al mpacto.

Despues de cada mmpacto e debe exammar 1zualmente =1 13 probeta se ha deshizado respecto al bastidor de fijacen. El
ensayo 0o &5 valido 51 alzun borde de la probeta se ha desplazado mas de 5 mum respecto a su posicion de ongen en el
bastidor. 51 esto ocwrre el enzayo debe repetirse con una mueva probeta. 51 s uzga necesano aumentar la prezion de
fyacion para impedir el deshizamento debe anotarse esta parficulandad en el mforme de ensayo v en el cernficado.

NOTA - La presion de fjacion no debe ser superior 2 200 kN'nr’. Presionss superiores en a fijacion del vidrio pueden inhabilifar a determinades
productos coma acrisalamientes aislantes,

5 METODO DE ENSAYO CON HACHA

91 Temperatura del ensayo

La temperatura de ensavo debe serde 23°C £ 2°C.

9.2 Colocacion de la probeta

La probeta ze debe colocar verticalments exn el bashdor de facion del aparate de swecion de 13 misma, sezim las
especificaciones dadasen6.2.4.

15
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La superficte de la probeta se debe marcar para sefialar |a posicion del bastdor de fijacion y poder, asi, comprobar su
eventual deslizammento respecto 2 aquel, durante el ensayo.

9.3 Procedimiento de enzayo

931 Velocidad de impacto. La velocidad de mpacto, v, s& debe medir para cada golpe.

931 Objetive del ensave. El ebjetivo del ensavo es realizar una abertura cuadrada, de 400 mm £ 10 mm de lado, con
su cenfro coincidente con el centro peomeétneco de la probeta, con el mimmo rumers de hachazos v marfillazos
combinados.

933 Procedimiento de ensayo detallado
9331 Determinacion del numers de martillazos. Las lamimas de vidno deben destrmrse en todo el penmetro de la
abertura cuadrada con marhllazos anfes de la utthzacion del hacha, siendo doce el numers mimmo de martillazos a

aphear.

9.3.3.1 Posicion de los martillazos. El ensayo debe comenzar en la longitud mayor de la probeta en direccion verheal.
La posicion del mummo numero de impactes se debe fijar segun |a figura 7.

T 6 5 &
8 i
9 z
L[/ | N VA

Fiz, 7 - Posicion de los martillazos para un minimo numers de impactos

16
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En el pnmer punto de mmpacto (posicion | en [z fizwa 7) el martillo golpeara tantas veces como sea necesano para
romper todas las lammas de vidno, antes de pasar a la sizwente posicion. 51 alpuna lammz de vidno permanece sin
romper despues de 10 golpes se desplazara a posicion del punto de mpacto 30 mm v se reanudara el ensayo.

La distancia que separa dos puntos de impacto consecutrvos debe ser tal que las zonas fracturadas se superpongan. La
diztancia no debe ser mnfenor 3 30 mm m supertor 2 130 mm. Exn cada posicion el martillo zolpeara tantas veces como
583 necesano para romper fodas las laminas de vidno. 51 despuss de 10 zolpes alzuna laminz permansciera imtactz, se
desplazara el punto de mpacto 30 mm v se reanudara &l ensave.

Dezpues de haber destrmdo las laminas de vidnio sobre wno de los lados del cuadrado, la probeta de ensavo v su bashdor
de sujecion se graran 90° en el sentido de las azwas del reloj, v los martillazos se aplicaran sobre el seundo lado, v de
manera similar sobre el tercer v cuarto lados.

9333 Posicion de los hachazos. Despues de haber aplicado los marhillazos, el pnmer hachazo se dara en el lugar
donde se dio el primer martillazo.

La probeta de ensayo debe estar colocada con su lado mas larzo en posicion vertical, de tal manera que la exfremidad
mfenior del filo del hacha este al mivel del lado mfenor del cuadrado de la aberturz 2 practicar.

En el primer punto se aphicaran tanfos golpes, n;, como sean necesaros para penetrar [a probeta.

Cuando [ probeta haya s1do penetrada e medira |2 lonzitud cortada, x, en mm, sobre L cara frasera (veass s fiura §)
v s desplazara Iz probeta wma longmitud, x,, 1zual a 3 longrtud cortada para obtener la posicion del mpacto sigwents, o5
decr, 1y =1,

/
,: (;’9 1A

Fig. § — Penetracion de la probeta

17
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Se debe golpear en esta nueva posicion, tanfas veces como se precise para penetrar de muevo la probeta.

51 en alzun momento del ensavo el nuevo numero de zolpes (n;) necesano para penefrar la probeta es mavor que el
obterudo en el pnmer punto (n;) la lonzitud de desplazamiento de la probeta, x5, se debe reducir en 10 mm, es decir,
x5 = (x - 10} mm, para obtener |z posicion de los sigmentes mpactos.

Cuando el prmer lado del cuadrado de la abertura este cortado, se gwaran probeta v bastidor 90° en el enfido de las
agwjas del reloj, v se contimuara el ensayo en el segundo lade, v de la misma manera en el tercer y cuarto lades.

934 Optimizacion del ensayo. Se deben anotar los valores obtemdos (posicion de los marhllazos v hackazos) para
cada una de las probetas de ensavo v las sizwentes probetas deben ser ensayadas de la forma mas eficaz posible. para
mimmzar el numero de hachazos v marhllazos necesanos.

9.4 Evaluacion de resultades

El ensayo sobre una probeta se considera termmado cuando el cuzdrado de abertura:

- esta completamente separada del resto de la probeta;

- aunque quede umdo a la probeta, se abata por su propio peso creando asi la abertura requenda.

Se deben contar el numero de golpes necesanos para obtener dicha abertura, martillazos v hachazos juntos. 51 sobre una
probeta de ensayo es necesano aplicar mas golpes que los mimimos requendos para la categona de resistencia buscada
el ensayo puede detenerse antes del fin =1 esto no afecta a la ophimizacion, (vease 9.3 4).

Dhurante cada ensayo se debe observar @1 hay desplazammento relativo entre la probeta v el bastidor de fijacion. El ensave
no sera valido =1 uno de los bordes de la probeta se ha desplazade mas de 5 mm respecto 2 dicho bastdor. En éste caso el
enzavo debe repetise con una mueva probets. 51 se Juzza mecezano aumentar la prezion de fyacion parz impedir el
deshzamento debe anotarse esta pariculandad en el mforme de ensavo v en el certificado del ensayo de fipo.

NOTA - Se recomisnda no superar uma presion de fjacion de 200 KN’ Presiones superiores en la fijacion del vidrio pusden inbabilitar
determinados productos come acmsmlamismbes aislanges.

10 CLASIFICACION Y DESIGNACION

10.1 Enzavo de cada

El producto vitreo de segundad ze debe clasificar en una catepona de resistencia correspondiente a la alfura de caida v
al numero de mpactos, 51 las tres probetas han resistido la penetracion por el cusrpo de choque.

La tabla 4 da el codigo de designacion de categorias de resistencia.

18



© NC

Tahla 4

NC-EN 356: 2015

Tabla de clasificacion para la rezistencia de los productos vitreos de seguridad

Catezoria de resistencia

Altura de caida

Numero total de zolpes

Dezignacion de codizo por
categoria de resistencia

P14
P14
P34
P44
P3A

P6B
PTB
P8B

1 500
3000
6000
9000
9000

3 en mangulo
3 en mangulo
3 en mangulo
3 en mangulo
3 ¥ 3 en tnangulo

30a30
51a70

mas de 70

EN336P1A
EN336P21A
EN336P3A
EN 356 P44
EN 336 P3A

EN 356 P6B
EN 356 P7B
EN 356 PSB

11 INFORME DEL ENSAYO Y CERTIFICADO DEL ENSAYO DE TIPO

11.]1 Informe de enzayo

Elinforme de enzavo debe contener los sizwentes datos:

- numero del ensayo;

- facha del ensave;

- referencia 3 esta norma;

nombre del laboratono de enzayo;

- nombre comercial ¢ desenptrvo del producto vitreo de segundad;

— nombre de la compariia u organismo oficial soheitante;

— desenpeion de la composicion del producto vitreo de segundad;

- categoria de resistencia para la que la muestra se ensaya, segum las tablas 1 o 3;

— codigo de designacion de la categoria de resistencia obtemada, 51 se obfiene, segun la tabla 4;

— la presién de fijacién, si es superior a 140 KN/m’ £ 20 KN/m®
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11.2  Certificado del Ensave de Tipe
El Cerificado del Ensavo de Tipo debe contener los datos sigmentes:

- nombre del laboratono de ensayo;

- mumero del ensavo;

— fecha del enzaye;

- referencia a esta nomma;

- nombre comercial o desenptivo del products vitreo de segundad:

- nombre de comparia u orgamsmo oficial sohicitante;

- codigo de designacion de la categonia de resistencia sezum la tabla 4;

— presién de fijacion, i es superior a 140 KN/m® + 20 EN/m’.

11 MARCADO

Loz productos que satsfacen los requenmientos de esta norma europea se deben acompatiar de un documento de
entrega que nclura el codigo de designacion dado en la tabla 4. El mismo codigo de dezignacion puede marcarse en el
producto, u omitirse por razones de segundad.

El codizo de designacion puede acompanarse con ofras indicaciones concermientes a su conformudad con ofras normas
BUIOpeas.
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