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RESUMEN

El presente trabajo de diploma aborda el rediseno de un taller de pintura
lobby, area de aseo y taquillas (personal), area de lijado, puestos de tra-
bajo, areas de almacenamiento y dos lineas de pintura (pintura de aceite y
pintura electrostatica) como encargo del CIDP "Grito de Baire™. El proyecto
consta de varias etapas definidas en cuatro capitulos: Introduccion; Pro-
blema, Concepto, Concepto Optimo. En el primero se analiza el encargo,
asi como la situacion problematica que presenta el mismo, la linea del
deseo del cliente, objetivos y alcance del proyecto, terminando en el plan-
teamiento de la estrategia. En el segundo capitulo se abordan los factores
de diseno que inciden sobre el proyecto de manera que ayude a definir el
programa de requisitos, para culminarlo con el enunciado de problema. En
el tercer capitulo se lleva a cabo el proceso de conceptualizacion, dejando
varias exploraciones formales en cada microespacio que son las que po-
sibilitan llegar al concepto optimo. En el dltimo capitulo se muestran las
soluciones finales por espacios. Por ultimo, se plantean las conclusiones
del proyecto, acompanadas de recomendaciones al cliente para una futura
continuacion del mismo.

RESUMEN

ABSTRACT

This diploma work addresses the redesign of a lobby paint workshop, clea-
ning and taquiila area (personal), sanding area, workstations, storage areas
and two painting lines (oil paint and electrostatic paint) as a commission.
of the CIDP “Grito de Baire™. The project consists of several stages defined
in four chapters: Introduction; Problem, Concept, Optimal Concept. In the
first, the assignment is analyzed, as well as the problematic situation that
it presents, the line of the client’s desire, objectives and scope of the pro-
ject, ending in the approach of the strategy. The second chapter addres-
ses the design factors that affect the project in a way that helps define the
requirements program, to culminate it with the problem statement. In the
third chapter, the conceptualization process is carried out, leaving several
formal explorations in each microspace that make it possible to reach the
optimal concept. In the last chapter the final solutions are shown by spa-
ces. Finally, the conclusions of the project are presented, accompanied by
recommendations to the client for its future continuation.
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ENCARGO DE DISENO

Al ISDi se le encarga el rediseno del espacio interior del area de pintura de
la Unidad Basica de Produccion Especializada, con el objetivo de ampliar
y mejorar las capacidades de produccion, condiciones de trabajo y calidad
de los distintos proyectos realizados por el centro.

LINEA DE DESEOQ DEL CLIENTE

Los principales intereses del cliente estan dirigidos principalmente a la
funcionalidad del espacio, quedando definidas como:

- Ampliar la produccion de piezas pintadas, asi como la calidad con
las que estas salen del taller.

- Emplear los recursos nacionales que se encuentran disponibles en
empresas con las que la UIM (Union de Industrias Militares) mantiene
0 puede establecer contratos, teniendo en cuenta ademas las posibi
lidades de importacion con las que cuenta la entidad.

- Reflejar el identificador y la identidad de la empresa para connotar
la pertenencia a la entidad.
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CONDICIONANTES DEL PROYECTO

CONDICIONANTES GENERALES

- No realizar modificaciones estructurales que comprometan a la nave
- Implemento de una linea de pmtura electrostatica

- Empleo de recursos y tecnologias productivas que se encuentren dlspo-
nibles en Cuba, minimizando al maximo la cantidad de componentes de
importacion

CONDICIONANTES ESPECIFICAS

- La linea de pintura electrostatica debera estar climatizada.

OBJETIVO DEL PROYECTO

- Generar soluciones de disefo para el taller de pintura que incluye el area
para el personal, area de lijado, area de pintura, area de almacenamiento y
secado, area de pintura electrostatica, area de higienizacion de instrumen-
tos y puestos de trabajo.
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ALCANCE DEL PROYECTO

El presente proyecto abarca la esfera de actuacion del Diseiio Indus-
trial: espacio. Se desarrollara hasta la etapa de concepto ( premisas,
alternativas conceptuales, concepto descrito, resolucion de variables
y concepto dptimo) correspondiente al disefio del espacio del taller de
pintura.

CONTENIDO DE ENTREGA

- Visualizaciones tridimensionales fotorealistas de cada una de las
areas de trabajo (2 por cada area).

- Propuesta de materiales a emplear, la paleta cromatica que se utili-
zara y detalles referentes a algunos acabados.



ANALISIS DEL ESTADO DEL ARTE
MISION DE LA EMPRESA

Realizar la Investigacion-Desarrollo, Innovacion Tecnologica y Produccion
como solucion integral, en las ramas de la Electronica, Electromedicina,
Electromecanica, Telecomunicaciones, Automatizacion, Informatica, Me-
canica y Quimica, a clientes de las FAR y al mercado nacional; la caracteri-
za |la profesionalidad, capacidad innovadora, seriedad en los compromisos
y la efectiva orientacion al cliente.

SITUACION PROBLEMATICA

A partir del encargo de disefo se pueden definir varias problematicas que
conviven dentro del taller actualmente.

El area de pintura se encuentra actualmente en pésimas condiciones, tanto
para los trabajadores, como para la produccion de piezas pintadas de la
empresa:

- Primeramente el taller solamente cuenta con una cabina de pintura, lo
cual retrasa el proceso de trabajo, pues es una sola persona pintando to-
das las piezas que lleguen al taller en el dia.

- Por otra parte el local esta lleno de elementos ajenos al taller, que solo
estorban y almacenan polvo (el cual es transportado mediante el aire ha-
cia las piezas que se encuentran en el proceso de secado, haciendo que el
acabado de estas no sea el esperado).

- La distribucion de las areas de trabajo no ayuda a los trabajadores, pues
estan muy distantes unas de otras y mal posicionadas, ubicadas sin un or-
den logico segun se produce el proceso de pintura; esto conlleva a que el
proceso se relentize aun mas y que el trabajador deba hacer mas esfuerzo.
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LINEAS DE PINTURA DENTRO DEL TALLER e —

B —

LINEA DE PINTURA EN ACEITE Y ESMALTE

Esta tipologia de pinturas (digase esmaltes y aceites) tienen como principal > S
funcion la proteccion de la superficie donde se va a aplicar ya sea metal, . [ 11 L
madera o cemento, dejando acabados brillantes y duraderos en las piezas, AV A
aumentando la vida util de las areas protegidas. Son utilizadas también AN f;
con fines decorativos en ocasiones, puesto a la gran cantidad de gamas | A ‘} G
de colores que se comercializan en el mercado actual. i .'. A A

Las pinturas a base de aceites y esmaltes deben ser aplicadas encima de
superficies que hallan sido previamente higienizadas y estén completa-
mente libres de grasas o residuos de suciedad. Luego se le aplicara a la
pieza (segun la herramienta de la que disponga ya sea, brocha, rodillo o
pistola) y se dejara secar durante aproximadamente unas 72 horas.

LINEA DE PINTURA ELECTROSTATICA

La pintura electrostatica, lacado pintuco o pintura en polvo, es un tipo de
recubrimiento que se aplica como un fluido, de polvo seco, que suele ser
utilizado para crear un acabado duro que es mucho mas resistente que la
pintura convencional. Su uso es muy comun en piezas metalicas ya que
constituye una de las alternativas mas limpias y eficientes de la industria
de pintura.

Al igual que el resto de pinturas debera ser aplicada sobre una superficie
limpia. Primeramente se aplicara la pintura (a la cual la pistola se encarga
de aplicarle una corriente eléctrica que generara una reaccion quimica que
la adherird a la superficie) y posteriormente se deberan colocar en un hor-
no donde se dejaran curando un tiempo de entre 10 min hasta 2 horas (de-
pendiendo del grosor de la pieza y el tipo de material que esta presente).
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ANALISIS SINCRONICO

La existencia de talleres meramente de pintura para piezas metalicas es
escasa en nuestro pais, puesto a que la mayoria se encuentran asociados
a talleres mecanicos que prestan servicios a automoviles, lo que se detalla
en el Factor Mercado. Por esto se decide realizar un analisis sincronico
de talleres de pintura de piezas metalicas en el mercado internacional. Se
toman para ello dos ejemplos donde se evidencian diferentes configura-
ciones espaciales y solucion de problemas.



CENTRO INDUSTRIAL DE PINTURA
ELECTROSTATICA EL ROBLE™

Este taller de pintura electrostatica forma parte de "Productos El
Roble™ y en él se pintan todo tipo de metales: aluminios y aceros, rolado
en caliente. Presenta una linea automatizada de proceso continuo donde:

- El proceso se realiza en una periodo de tiempo bastante corto.

- Maquila de cientos de piezas en el dia.

- Limpieza, desengrase, fosfotizado, enjuage y aplicacion de pintura
sin manipular manualmente la pieza.

MOBILIARIO

El mobiliario del taller de pintura se caracteriza por responder mas a fun-
ciones practicas, estanterias sin adornos con lineas rectas en donde se
colocaran las piezas que deberan secarse; estantes de almacenamiento
para colocar las piezas antes de pintar y una vez estén listas, hasta que
sean trasladadas del taller hacia otro lugar.

Los puestos de trabajo para realizar labores a piezas muy pequenas pre-
sentan muchas gavetas donde se guardan los utensilios. Por otro lado la
carencia de mobiliario para sentarse es evidente y el poco que hay esta
aislado para dejar todo el espacio posible para la circulacion de los obreros
y el movimiento de las piezas.

ILUMINACION

En el taller se aprovecha la luz natural por medio de tragaluces (con cris-
tal) ubicados en todo el techo. La iluminacion general se logra mediante la
combinacion de la luz natural y un sistema de luminarias suspendidas del
techo, y otras adheridas a la barra transportadora de las piezas, ademas de
lamparas de mesa en los puestos de trabajo. Se emplea un blanco neutro
en las luminarias(debido a que este es mas recomendado para labores
donde es necesario fijar la vista) pues es de suma importancia que los tra-
bajadores puedan observar correctamente dentro del establecimiento ade-
mas de que la luz debe poseer un indice de reproduccion del color elevado.

TRATAMIENTO DEL COLOR

Predominio del amarillo, el azul, el rojo y el gris en el espacio (debido a que
son colores pregnantes para marcar cada una de las areas de trabajo. Den-
tro de este la variacion de los colores es muy escasa (debido a la escasez
de elementos que no sean maquinarias).

PAVIMENTO

En todo el taller se emplea un pavimento de losas grandes de concreto en
color gris medio y encima de este se colocan unas marcas con pintura o
vinilo adhesivo que marcan y delimitan cada una de las areas de trabajo.

MATERIALES Y ACABADOS

Se utiliza mucho metal para la perfileria de los estantes con un acabado
mate, también la combinacion de acero con aluminio con un acabado bri-
llante para las mesas de los puestos de trabajo.
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GRUPO MARSAN"

Empresa especialista en revestimientos superficiales para automocion.
Servicios de transformacion metalica, ensamblaje de componentes y lo-
gistica de entregas. Con mas de 6 décadas de experiencia enfocadas en la
evolucion y el crecimiento en la excelencia operativa de sus procesos.

MOBILIARIO

Al igual que el referente anterior el mobiliario se caracteriza por ser funcio-
nalmente practico, sin decoraciones y como elemento primario las figuras
geometricas. En este se encuentran estanterias para el almacenamiento de
las piezas durante el secado y para la materia prima que se utiliza en el ta-
ller (digase pinturas, pistolas, piezas de repuesto de maquinaria, etcétera).
Los puestos de trabajo estan conformados por mesas con compartimen-
tos para almacenamiento y una superficie donde el obrero pueda sentarse.
Cabe destacar que los pasillos son amplios para facilitar la circulacion de
los trabajadores y que las piezas puedan ser transladadas de un area a otra
sin dificultades.

ILUMINACION

En las instalaciones del grupo podemos ver tragaluces en el techo que de-
jan pasar la luz del Sol, aunque no pasa la suficiente, por [o que se emplean
luminarias suspendidas para ayudar a iluminar las areas. Se emplean lu-
minarias con una temperatura blanco frio (debido a que este es mas reco-
mendado para labores donde es necesario fijar la vista).

TRATAMIENTO DEL COLOR

Predominio del gris para todo el recubrimiento de paredes, techo y piso;
aunque por otro lado se utilizan el amarillo y el azul, debido a que son
colores pregnantes, ideales para identificar las areas y los portadores que
pueden suponer peligro o riesgos para los trabajadores. La paleta de co-
lores principales en todas las instalaciones se basa en los tres colores
planteados anteriormente; el azul forma parte de la identidad del grupo y el
amarillo indica atencion.

PAVIMENTO

En algunas partes del taller se emplean grandes losas de cemento pulido
en color gris, mientras que en otras areas se emplea resina epoxy autoni-
velante con marcas sobre este (ya sea pintadas o con vinilo adhesivo) que
marcan la zona fisisca que comprende cada una de las areas de trabajo.

MATERIALES Y ACABADOS

Se utiliza mucho metal para la perfileria de los estantes con un acabado
brilloso, la mayoria de superficies de metal estan recubiertas con pintura
de acabado mate.

INTRODUCCION

11



INTRODUCCION

CONCLUSIONES

Los referentes analizados poseen soluciones y problemas que pueden
arrojar aportes al proyecto, pues sirven para comprender como laboran
las variables en el mercado internacional.

- Empleo de mobiliario (estanterias y mesas) diseiados para ponderar sus
funciones practicas con terminaciones rectas.

- Durante el dia se aprovecha al maximo la ilumnacion natural.

- Los colores mas utilizados en los talleres son el amarillo y el gris (para
detalles el azul y el rojo). En ambos se utlizan losas de concreto pulido y
se pintan encima de este las areas g se desean destacar.

- En ambos talleres sobresale lo funcional a lo estético.

- Mantener las funciones practicas de los microespacios.

12
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ESTRATEGIA DE DISENO

A raiz del encargo de disefio previamente planteado se realiza un anali-
sis donde se llega a la conclusion de que la funcionalidad de las areas de
trabajo y el correcto cumplimiento del proceso de pintura constituyen el
centro del proyecto.

La correcta distribucion de los portadores y areas funcionales en el espa-
cio conllevara a un mayor aprovechamiento del tiempo y el espacio dispo-
nibles en el local.

...0ptimizar el ordenamiento espacial dentro del taller logrando una
consecutividad de las areas de trabajo segun sucede el proceso de pin-
lura...

13
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FACTOR FUNCION

En el taller se deberan montar dos lineas de pintura (la de pintura electros-
tatica se encontrara separada debido a que estara climatizada). Ademas de
esto el taller debera contar con un grupo de areas funcionales:

Area de aseo.

Area para almacenar las pertenencias de los trabajadores.
Area para lijar las piezas una vez llegan al taller.

Area para alamacenar las piezas que llegan al taller.

Area para almacenar las piezas mientras se secan.

Area de trabajo para cada uno de los trabajadores.

Area para almacenar las piezas una vez secas.

Area para almacenar las pinturas que se estan utilizando.
Area donde se realicen pruebas de pintura.

Area par higienizar los instrumentos de trabajo.

Area para guardar los instrumentos de limpieza.

El taller cuenta con ventanales grandes que permiten el paso de la luz na-
tural hacia el espacio y aunque este solo [abora en horario diurno se nece-
sita mas iluminacion en areas especificas donde el pintor debe hacer mas
esfuerzo visual (areas dende estan los puestos de trabajo, y las cabinas de
pintura).

Presenta una escasa ventilacion natural, puesto a que las ventanas general-
mente se encuentran cerradas, y al no estar climatizado supone un peligro
para los trabajadores debido a la toxicidad que se puede generar dentro del
espacio con los componentes de las pinturas. Un sistema de ventilacion
ayudaria a mejorar las condiciones de ventilacion dentro del local.

Existen problemas de ruido provenientes del exterior puesto a que justo al
lado se encuentra un taller de corte y conformado; el generado por el com-
presor de la pistola y las demas maquinas o el maniobreo de instrumentos
asi como las conversaciones entre los trabajadores son medianamente
absorbidos por elementos existentes en el espacio ( mobiliario, puertas,
ventanas, etc).

El puntal del taller es de 5.45 metros de alto, adecuado para la tipologia de
espacio; la distribucion de los portadores funcionales logran que el espa-
cio no se perciba demasiado grande.

El transito de las piezas de un area de trabajo a la otra debe ser rapido y co-
modo, por lo que entre estas no deberan estar ubicados otros elementos y
los pasillos deben ser amplios para que los trabajadores puedan transpor-
tarlas comodamente.

Para pintar cualquier pieza con pintura liquida sera necesario una cabina
de pintura y una pistola con un compresor de aire. También se debera con-
tar con un mezclador de pintura, un area donde almacenar las pinturas que
se estén utilizando en el momento y un area para colocar las piezas una
vez estén pintadas y deban secarse durante un tiempo aproximado de 48
a 72 horas.

Para aplicar este recubrimiento se necesitara una pistola electrostatica
para pintura en polvo (que mezcla aire con particulas cargandolas eléctri-
camente y se adhieren a la superficie a ser pintada, que se encuentra ate-
rrizada, y permanecen adheridas a la pieza por carga estatica) y una cabina

PROBLEMA

especializada donde recoger los residuos de pintura (debido a que estos
pueden ser reutilizados), posteriormente las piezas deben pasar por un
horno de curado (donde deberan permanecer aproximadamente de 10 mi-
nutos a 2 horas).

Actualmente esta area se encuentra en desuso pero se debera rescatar-
puesto a que es la primera interaccion que tienen los usuarios ajenos al
taller cuando ingresan a él. Debe presentar superficies de apoyo para sen-
tarse y esperar a ser atendido.

Dentro del taller deberan existir algunas areas donde los obreros puedan
realizar trabajos de pintura a piezas pequenas, hacer prueba de color, es-
cribir informacion pertinente al taller, entre otros.

En el espacio se necesitan areas para almacenar diferentes tipologias de
elementos:

- Area para almacenar pinturas y Utiles relacionados con pintura liquida.
Esta tipologia de objetos debe recibir ventilacion y no encontrarse hermé-
ticamente cerrados.

- Area para almacenar las piezas durante el secado; donde deberd tenerse
en cuenta factores como la ventilacion.

- Area para almacenar los elementos relacionados con la pintura electros-
tatica.

15



Funciones
Permitir iluminacion
Garantizar circulacion del aire

Garantizar la contencion de los restos
de pintura

Proveer apoyo horizontal al pintor
Garantizar la correcta sujecion de la
pieza

Permitir esparcir la pintura
Garantizar el correcto flujo de pintura
Garantizar la mezcla de pinturas
Proveer conexion eléctrica

Advertir sobre el acceso al area de tra-
bajo

Funciones

Garantizar la sujecion de las piezas
mientras se secan

Garantizar el almacenaje de las piezas
una vez secas

Garantizar el almacenaje de las pinturas
que se estén utilizando en el taller
Advertir sobre el acceso al area de tra-
bajo

Permitir iluminacion

Portadores Funcionales
Luminarias y ventanales

Ventanas, ventiladores extractores y
campanas

Cabina de metal

Superficie horizontal

Gancho o superficie de apoyo dentro
de la cabina

Pistola de pintura

Compresor de aire

Mezclador de pinturas
Tomacorriente

Sefalética en el suelo

Portadores Funcionales

Ganchos y superficies de apoyo (es-
tanterias)

Estanterias o cajas

Estanterias

Sefalética en el suelo

Lamparas y ventanales

Funciones

Permitir esparcir la pintura

Garantizar la contencion de restos de
pintura (que pueden ser utilizados nue-
vamente)

Proveer conexion eléctrica

Permitir iluminacion

Garantizar circulacion del aire

Advertir sobre el acceso al area de tra-
bajo

Garantizar el curado o secado de la pin-
tura

Funciones

Permitir postura sedente

Proveer apoyo horizontal

Permitir iluminacion

Garantizar almacenaje de utiles de tra-
bajo

Contener desechos

Portadores Funcionales
Pistola de pintura
Cabina de pintura electrostatica

Tomacorriente

Luminarias y ventanales

Ventanas, ventiladores extractores y
campanas

Senalética en el suelo

Horno de curado

Portadores Funcionales
Silla

Mesa

Lamparas y ventanales
Estanterias

Cesto

PROBLEMA

Funciones

Generar area de aseo

Permitir apoyo para objetos

Permitir iluminacion

Proveer de medios para la auto-visuali-
zZacion

Contener desechos

Garantizar el almacenaje de las prendas
personales de los trabajadores.
Permitir postura sedente

Proteger la pared de la humedad

Funciones

Permitir postura sedente

Permitir area de apoyo para objetos
Permitir iluminacion

Garantizar visualizacion de la informa-
cion

Proveer conexion eléctrica

16

Portadores Funcionales

Lavado

Estante, toallero, repisa, colgador
Luminarias

Espejos

Cesto
Taquillas

Banco
Baldosas

Portadores Funcionales
Sofa, Butaca

Mobiliario de apoyo (mesa)
Lamparas y ventanales

TV, grafica ambiental

Tomacorriente



FUNCION COMUNICATIVA

Comunicar con el espacio la profesionalidad que caracteriza a la empresa:

- Empleo de superficies lisas y acabados mates.
- Colores neutros como blanco, negro y beige.
- Uso de transparencias.

Apropiarse de algunos recursos formales de la identidad del centro:

- Paletas de colores (verde olivo, amarillo y negro)

- Predominio de perfileria de acero.

- Uso de rejillas como apoyo al mobiliario (con formas geomeétricas rec-
tas).

- Empleo de luminarias suspendidas, construidas a partir de tubos de luz
fria.

Uso de grafica ambiental con el propoésito de darle vida al espacio y para
insinuar la circulacion y delimitar areas:

- Emplear lineas rectas y los mismos colores de la paleta de la identidad.
- Hacer uso de la tipografia de la identidad del centro.
- Planos de color para marcar areas y aportar interés.

PROBLEMA
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PROBLEMA

CONCLUSIONES

- Mantener las funciones practicas de los espacios analizados.

- Se deben emplear los portadores necesarios que respondan a todas las
funciones practicas.

- Las areas estaran separadas unas de otras, por lo que se emplearan divi-
siones de pladur dentro del espacio.

- El espacio debe ser facil de recorrer y brindarle al usuario una suficiencia
de informacion.

- Se deben mantener elementos estructurales y eliminar los elementos de-
corativos que entorpezcan las funciones comunicativas (baldosas).

- Empleo de mobiliario (mesas y estanterias) con terminaciones rectas.

- Los estantes de almacenamiento no estaran completamente herméticos,
deberan tener aberturas por donde pase el aire.

- Empleo de mayas microperforadas en el mobiliario de almacenamiento.
- El mobiliario de descanso en el area de espera debe ser confortable.

- Se debera mantener el area de aseo, que sera de suma importancia para
los trabajadores.

18



FACTOR USO

Trabajadores que son plantilla fija del taller, que tendran su puesto de traba-
jo dentro del local: 2 pintores de pintura liquida,1 de pintura electrostatica
y 1 encargado de lijado aunque la plantilla puede variar segun la magnitud
de la produccion.

Trabajadores externos al taller, que pertenecen a la empresa, pero residen
en otras dependencias, como los encargados de ejecutar las obras del
propio estudio, o los directivos que pueden acudir al taller en caso de ins-
pecciones.

El usuario (pintor) llega al taller por la entrada principal, si llega en el ho-
rario de la mafiana para comenzar su jornada laboral, primero se debera
dirigir hacia el area destinada a almacenar los elementos personales, y una
vez ahi se podra vestir con el overol de trabajo. Posteriormente se dirigira
al area donde se almacenan las piezas que ya han sido lijadas y transpor-
tara una parte hacia las cabinas de pintura donde les aplicara la pintura li-
quiday las ira colocando en las estanterias hasta al menos tener una llena.
Luego de llenar una trasladara esta hacia el area de secado de las piezas, y
asi hasta acabar su labor.

Una vez pasado el tiempo de secado las estanterias con las piezas seran
trasladadas fuera del taller y retornaran al taller vacias para volver a repetir
el proceso.

Secuencia de Accion de uso Frecuencia de uso  Intensidad
uso

1 Entrar/Salir Alta Baja

2 Circular Alta Media

3 Cambiarse de ropa Baja Baja

4 Encender/Apagar luces Baja Baja

5 Preparar la pintura Media Baja

6 Armar la pistola Media Baja

/ Colocar las piezas Alta Media-Alta
8 Pintar las piezas Alta Alta

9 Transportar las piezas Alta Alta

Al igual que se explica anteriormente luego de que el pintor se coloque su
ropa de trabajo se debera dirigir al area donde se almacenan las piezas que
ya han sido lijadas y transportara una cantidad de piezas hacia la zona de
pintura electrostatica. Comenzara por lavarlas y posteriormente las llevara
hacia la cabina de pintura donde les aplicara la pintura en polvo y luego las
colocara dentro del horno.

Una vez pasado el tiempo de curado dentro del horno colocara las piezas
en una estanteria y esta sera trasladada fuera del taller y retornara al taller
vacia para volver a repetir el proceso.

Secuencia de Accion de uso Frecuencia de uso  Intensidad
uso

1 Entrar/Salir Alta Baja

2 Circular Alta Media

3 Cambiarse de ropa Baja Baja

4 Encender/Apagar luces Baja Baja

5 Limpiar las piezas Media Baja

6 Preparar la pintura Media Baja

/ Armar la pistola Media Baja

8 Colocar las piezas Alta Media-Alta
9 Pintar las piezas Alta Alta

10 Transportar las piezas Alta Alta

11 Colocar las piezas en el hor- Media Media

no

PROBLEMA

Como los otros dos usuarios analizados anteriormente accedera al taller
por la puerta principal y se debera dirigir hacia el area de personal donde
se colocara la ropa de trabajo. Posteriormente debera dirigirse hacia el
area de lijado (donde deberan estar las piezas crudas, que deben ser lija-
das) se sentara en la mesa y pasara a lijarlas, las ira colocando sobre una
superficie, y cuando tenga una cantidad considerable las trasladara hacia
el area donde se almacenan las piezas lijadas y asi volvera a repetir el pro-
cedimiento de lijado.

Secuencia de Accion de uso Frecuencia de uso  Intensidad
uso

1 Entrar/Salir Alta Baja

2 Circular Alta Media

3 Cambiarse de ropa Baja Baja

4 Encender/Apagar luces Baja Baja

5 Sentarse/Levantarse Media Baja

6 Lijar las piezas Alta Alta

/ Transportar las piezas Alta Media-Alta
8 Almacenar las piezas Media Baja

A la hora de almuerzo los trabajadores recesaran de trabajar y podran
pasar al area de aseo donde podran lavarse las manos o la cara y qui-
tarse el overol de trabajo.

El usuario llega al taller por la entrada principal , con el primer espacio con
el que tendra interacciones sera con el lobby, donde esperara a que sea
atendido y podra visualizar informacion en el TV.

Secuencia de Accion de uso Frecuencia de uso Intensidad
uso

1 Entrar/Salir Baja Baja

2 Circular Baja Media

3 Sentarse/Pararse Media Baja

4 Mirar TV Alta Media
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PROBLEMA

CONCLUSIONES

- La puerta de acceso al taller debera permitir la facil entrada del carrito
que transportara las piezas.

- Las estanterias deberan poder desplazarse para minimizar el esfuerzo
de los trabajadores de transportar las piezas de un lugar a otro constante-
mente.

- Los accesos a las areas que estan cerradas deben permitir [a entrada y
salida de las estanterias.

- En el caso de la linea de pintura electrostatica la distribucion de los pues-
tos de trabajo debe ser: primero el area de la cabina de pintura, luego el
horno de curado y posteriormente el area de almacenaje.

- Los puestos de trabajo independientes de los trabajadores deberan estar
aislados de las areas donde se labora.

- El area de aseo y donde se guardan los articuloas personales de los pin-
tores debera estar separada de todas las demas (por lo que puede perma-
necer cerca de la entrada del local).

- El area donde se lijan las piezas debera estar alejada del area donde se
almacenan estas para el secado (debido al polvo y a las limanas que esta
puede generar) evitando su contaminacion.

- Las dos cabinas de pintura de aceite deberan estar una a continuacion de
la otra.

- El area de almacenar las piezas para su secado debe estar continua y de
no poder ser asi debe estar muy cerca de las cabinas de pintura de liquida.
- Los pasillos de circulacion deben ser amplios.

- La TV del lobby debe estar colocada a una altura que sea comodo para el
usuario que la esté viendo desde el sofa.
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FACTOR CONTEXTO

El taller de pintura (como se plantea anteriormente) esta ubicado en
tulipan.

Nuestro pais presenta un clima tropical, donde las temperaturas oscilan
entre los 25 y 28 grados. El calor y la humedad caracteristica de la zona
es uno de los principales elementos a tener en cuenta para realizar la dis-
tribucion de puestos de trabajo, con el objetivo de que las areas con mas
generacion de calor se encuentren cercanos a los puntos de ventilacion
(digase ventanas, ventiladores o extractores).

En cuanto a la nave que constituye el taller se debera tener en cuenta que
existen elementos arquitectonicos, hidraulicos y eléctricos que son nece-
sarios mantener en su lugar (como salidas de agua, ventanas, columnas
de apoyo, etc). En cuanto a la disponibilidad de espacio donde ubicar la
maquinaria y los puestos de trabajo se puede concluir que esta bastante
amplio ya que la nave cuenta con aproximadamente 22 metros de profun-
didad y 10,5 metros de ancho, lo que ayudara a que cada una de las areas
puedan estar correctamente separadas.

La entrada al taller esta conformada por una puerta de metal de dos metros
de ancho, y como no es la entrada principal de la nave, hace que el taller se
encuentre un poco alejado del ruido que se genera fuera. Las dimensiones
generales del taller y la zonificacion del espacio ayudan a que las areas de
trabajos estén separadas unas de otras, por lo que el ruido de cada una no
llegara directamente a las demas. El area donde se pulen las piezas es la
que mas ruido genera del local; por otro lado al solo tener cuatro trabaja-
dores dentro del local cualquier conversacion que entablen no supondra
una molestia.

En nuestro pais predominan los dias soleados, por lo que se le podra sacar
un gran partido a la iluminacion natural, haciendo uso de los ventanales
que permiten el paso de los rayos solares. La mayor iluminacion que ten-
dra el taller en su totalidad sera la luz solar, mientras que en las areas en
especifico donde este no cumpla con los niveles de iluminacion requeridos
para la actividad que se realizara entonces se colocara un sistema de ilu-
minacion complementario. Las temperaturas elevadas que suele habery
la penetracion del sol por la cristaleria ayuda a que el calor se incremente
dentro del espacio. Se debera plantear algin mecanismo o forma para re-
gular el paso de los rayos hacia dentro.

Dentro del taller el aire estara un poco contaminado, debido a todos los
gases que desprende la pintura, por lo que la ventilacion natural debera ser
aprovechada a través de ventanales que puedan abrirse y permitan el co-
rrecto flujo de aire; suele ser al mediodia donde hace mas calor, por lo que
deberan utilizarse extractores y ventiladores para ayudar en este horario
tan caluroso.

Para el area de pintura electrostatica el cliente determindé que podria
invertir presupuesto para climatizarla, por lo que esta sera la unica
area del taller que se encontrara climatizada con aire acondicionado.

PROBLEMA
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C=230xV + (# PYyE x 476)

Donde:

230 = Factor calculado para América Latina “Temp maxima de 40°C” [BTU/
hm?3]

V = Volumen del local donde se instalara el equipo. Largo x Alto x Ancho
[m?]

# PYE = # de personas + Electrodomésticos instalados en el area.

476 = Factores de ganancia y pérdida aportados por cada persona y/o elec-
trodomeéstico [BTU/h]

V=46mx9.6mx2.6m
V=114.816 m3

C=230xV + (# PYyE x 476)
C=230x114.816 m® + (2 + 3 x 476)
C=230x114.816 m3 + ( 2380)

C =26.404 m3 + (2380)

C =26.404 + 2380

C=28.784

C =2 toneladas y media

Debido a la tipologia de espacio, se propone emplear ventiladores extrac-
tores en la pared de la nave que se encuentra libre (no colinda con ningiun
otro espacio). Estos ventiladores extractores no iran en contra de la venti-
lacion natural

PROBLEMA
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PROBLEMA

CONCLUSIONES

- Las areas de trabajo deberan estar separadas unas de otras, puesto a que
algunas como el punto de pulir y el horno de curado generan demasiado
calor.

- Debido a los altos niveles de ruido que puede generar el area de pulido
de las piezas, esta debera estar mas separada que el resto de los puestos
de trabajo.

- Colocacion de extractores tipo ventilador para ayudar a la correcta circu-
lacion del aire.

- Cada una de las areas de trabajo debera contar con una luminaria com-
plementaria, mas el sistema de iluminacion general que se definira mas
adelante.

- Una opcion viable para el ahorro del consumo eléctrico seria aprovechar
en todo lo posible la iluminacion y ventilacion naturales.

- Se deberan de respetar lo mejor posible los elementos estructurales.

- Utilizar vidrio traslucido en las ventanas que permitira el paso de la luz
hacia el local.

- Las ventanas deberan tener posibilidad de apertura para poder aprove-
char la ventilacion natural.
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FAGTOR MERCADO
ACTIVIDAD DE PINTURA

En nuestro pais la actividad de la pintura de piezas metalicas no es una
actividad que se encuentre muy desarrollada; la mayoria de los talleres se
encuentran integrados a empresas que se dedican a la reparacion de autos
0 empresas que producen piezas y ahi mismo las pintan.

En nuestro pais no existen muchos talleres que vinculen las dos lineas
de pintura que se proponen para el espacio en cuestion, lo que mas se ve
principalmente son talleres asociados a empresas que se dedican a la re-
paracion, chapisteria y pintura de autos.

Aunque por otro lado la gran mayoria de estos talleres no cuentan con un
sistema de produccion y pintura a nivel industrial, si no mas bien manual
y semi industrial. Este es el caso del taller a disenar, donde para la pintura
electrostatica no habra un sistema eléctrico que mueva las piezas de un
lado a otro por lo que sera manual.

El taller de pintura de la CIDP Grito de Baire que pertenece como institucion
a la UIM (Union de Industrias Militares) por lo que los recursos que sean
necesarios para la ejecucion del proyecto pueden ser adquiridos dentro de
las mismas empresas que conforman la union.

PROBLEMA
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PROBLEMA

CONCLUSIONES

- La implementacion de este proyecto sera innovador debido a que en
nuestro pais no abunda mucho esta tipologia de talleres.

- Sera necesario recurrir a la importacion de algunos productos, aunque se
tratara de explotar en lo posible las industrias nacionales.

- La mayoria de los elementos necesarios para la fabricacion pueden ser
adquiridos dentro de las mismas empresas de la UIM.
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FACTOR TECNOLOGIA

Para el analisis de este factor se tendran en cuenta en su mayoria indus-
trias cubanas, aunque no se descartara la posibilidad de importacion con
la que cuenta la empresa.

Cuba, como contexto donde se desarrollara el taller, se encuentra en una
situacion dificil provocada por la pandemia de COVID-19; y para poder
minimizar las afectaciones se han tomado medidas como la de priorizar el
desarrollo de la industria en el pais.

Dentro de la UIM (Union de Industrias Militares) existen un conjunto de
sub-empresas que se dedican a la produccion de un gran numero de ma-
terias primas que pueden ayudar con la fabricacion de los componenetes
necesarios para el proyecto.

El mismo CIDP “Grito de Baire™ realiza producciones a pequefa escala de
piezas de metal, por lo que algunos elementos que conformen el espacio
podran ser fabricados en la misma institucion.

Como condicionante del proyecto se planteo desde un inicio que se debe-
rian mantener los componentes estructurales existentes; en el caso par-
ticular de las baldosas de la pared, cumplen con la funcion de proteger la
pared de la humedad y facilitan la limpieza de esta, pues son mas faciles
de limpiar en caso de que se manchen de pintura o alguna otra cosa. Estan
en mal estado y con un color azul claro desgastado y muy opaco debido al
tiempo y la poca atencion de limpieza que han recibido, por lo que pintar-
las seria una solucion eficiente.

es la tipologia de pintura ideal para pintar azulejos, debido a que
tiene una excelente adherencia y un resultado final mas resistente y elasti-
CO que otras pinturas; ademas de que se encuentra en distintos acabados
puede ser mate, brillo o satinado y con base de aceite (esmalte sintético)
0 al agua (esmalte acrilico).

Desde el factor funcion se pautod que las areas funcionales de lijado, pin-
tura electrostatica, taquillas y puestos de trabajo estarian separadas unas
de otras. Se emplearan divisiones de pladur para cada una y ademas se
empleara una marqueteria de hierro y acrilico para el frente de las areas.

no son mas que placas de yeso, separadas por una celulosa o
carton, que se utiliza en acabados de interiores.

Por otro lado es 14 veces mas resistente que el vidrio. No se as-
tilla y es un excelente aislante eléctrico. Ademas tiene una resistencia a la
mayoria de productos quimicos incluyendo soluciones alcalinas y acidos
inorganicos. Se encuentra en el mercado actual en infinidad de colores y
también se puede comprar sin pigmentar (lamina completamente transpa-
rente).

En el area de pintura electrostatica se definio que se debia bajar el puntal
del techo, puesto a que las maquinas que alli se colocaran tienen una altu-
ra maxima de 1800 mm, ademas de que el cliente lo definid como condi-
cionante.

En cuanto al mobiliario (estanterias, mesas y sillas) se pautd que estaria
compuesto en gran medida de metal pulido y pintado, y que se emplearia
las mayas microperforadas para ayudar a la circulacion del aire.

Entre los principales metales que se estarian utilizando se definen el alu-
minio (para elementos donde se desee mantener su apariencia natural bri-
llosa y pulida) y el acero para superficies que se deseen pintar pues la
adherencia de la pintura a este €s mejor que al anterior.

Para las graficas del local y |a sefialética que sera aplicada por todo el taller
se empleara vinilo autoadhesivo, debido a su bajo costo y amplia variedad
de colores y acabados.

PROBLEMA

- Cabina de pintura electrostatica.

- Horno de curado rapido de tamaio mediano.
- Pistola con kit para pintura en polvo.

- Planchas de acrilico de 1.20 x 2.44.
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PROBLEMA 27

CONCLUSIONES

- Se empleara el pladur como elemento separador dentro de la nave.

- Se debera colocar un falso techo en el area de pintura electrostatica.

- Se mantendran las baldosas en las areas donde sea necesario su usoy
se eliminaran en las que no.

- Se utilizara pintura en esmalte para cubrir las baldosas de las paredes.

- El mobiliario del personal (taquillas, mesas, sillas, estanterias y estantes
de almacenaje) seran fabricados sobre la base de metales.

- Para la colocacion de los paneles de acrilico estos deberan estar sujetos
a una estructura metalica de soporte.

- El empleo de vinilo autoahesivo para las graficas del piso y en las plan-
chas de acrilico para tapar un poco la visibilidad hacia las areas.



PROGRAMA DE REQUISITOS

- Establecer areas de circulacion principal con un ancho minimo de 1200
mm.

- Circulacion secundaria entre maquinarias minima de 800 mm.

- Los muebles deberan tener un minimo de separacion del piso de 15 mm
para facilitar la hogienizacion del area.

- Colocar las luminarias suspendidas a una altura minima de 2300 mm del
suelo.

- Se debera seleccionar una luminaria que presente un indice de reproduc-
cion cromatica superior al 99 %

Los niveles de iluminacion segun NC 775-10:2012 seran los siguientes:

- Vestibulo de la entrada: 100 [ux.

- Areas de circulacién y pasillos: 100 lux. En las salidas y entradas propor-
cionar una zona de transcision y evitar cambios bruscos.

- Salas de estar: 200 lux.

- Guardarropas, cuartos de aseo, banos y tocadores: 200 lux.

- Para actividades donde se requiera fijar de la vista: 750 lux.

USO

- Los tomacorrientes deberan estar ubicados a aproximadamente 300 mm
del suelo.
- Los interruptores reguladores de la luz deberan colocarse a aproximada-

mente a 1100 mm del suelo.

- La longitud total de un sofa de 3 plazas debera encontrarse entre 2290
y 2440 mm.

- Circulacion secundaria entre maquinarias minima de 800 mm.

- La longitud minima de cada plaza del sofa debera ser de 550 mm.

- Los reposabrazos del sofa deberan tener una longitud entre 70 y 150
mm.

- La altura del asiento del sofa debe oscilar entre 250 y 350 mm.

- La altura de la mesa de centro debera estar entre 300 y 460 mm.

- La holgura entre una butaca y la mesa de centro debe ser mayor a 380
mm.

- La altura maxima de los bancos debera ser aproximadamente 350 mm.
- Los bancos deben tener un ancho minimo de 350 mm.

- La altura de las maniguetas de las taquillas debera encontrarse entre los
800y 900 mm de altura del piso.

- La profundidad de las taquillas debera oscilar entre los 300 a 450 mm.

- La altura del cilindro para colgar la ropa dentro de las taquillas debera
tener una altura maxima de 1600 mm.

- Los lavamanos deberan estar colocados de 850 a 900 mm del suelo.

- El extremo inferior del espejo debera estar colocado a 350 mm del lava-
manos.

- El extremo superior del espejo no debera sobrepasar los 2000 mm de
altura.

PROBLEMA

- Las division mas baja de las estanterias deberan encontrarse como mi-
nimo a 450 mm del suelo

- La division mas alta de las estanterias debera encontrarse a 1500 mm
del suelo.

- Las estanterias deberan tener una profundidad maxima de 450 mm.

- Laaltura de las mesas debera oscilar entre los 1050-1150 mm (pues se
utilizaran banquetas altas).

- La division mas baja de las estanterias deberan encontrarse como mini-
mo a 450 mm del suelo.

- La division mas alta de las estanterias debera encontrarse a un nivel
maximo de 1800 mm del suelo.

- Las estanterias deberan tener una profundidad maxima de 450 mm.

FUNCION

- Dentro del taller se debera contar con soportes para adoptar la posicion
sedente.

- Se debera contar con una linea telefonica que permita a los usuarios.
comunicarse.

- La iluminacion general dentro del taller debera mantener una misma
temperatura, evitando variaciones que afecten la percepcion del color de
la pintura.

- Se debera contar ademas con una alarma contra incendios.

- Los interruptores reguladores de la luz, deberdn encontrarse a facil al-
cance del usuario.

- Debe existir al menos un tomacorriente por puesto de trabajo.

- El area de lijado debera encontrarse cerca del area de pintura electrosta-
tica y a su vez de las cabinas de pintura liquida.

- El area donde estaran las estanterias con las piezas en proceso de seca-
do debera encontrarse continua a las cabinas de pintura liquida.
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TECNOLOGIA

- La resina epoxy autonivelante sera empleada para el pavimento de todo
el taller.

- Las superficies que estaran en contacto con el suelo directamente (digase
patas de mobiliario 0 maquinarias) deberan estar recubiertos de materiales
amortiguadores y de alta friccion como goma para proteger el pavimento.
- Utilizar esmalte para cubrir las baldosas de las paredes.

- Empleo de vinilo autoadhesivo para la sefalética del espacio.

- Se empleara el pladur como falso techo.

PROBLEMA
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PROBLEMA

ENUNCIADO DE PROBLEMA

Redisefo de los espacios interiores del Taller de Pintura que abarcara las
siguientes area: lobby, area de aseo y taquiilas (personal), area de lijado,
puestos de trabajo, areas de almacenamiento y dos lineas de pintura (pin-
tura de aceite y pintura electrostatica) como encargo del GIDP “Grito de
Baire™. Se deberan respetar y/o rescatar los elementos arquitectonicos del
espacio, asi como respetar [as normas cubanas de seguridad y proteccion
para los talleres de pintura. Su disefo respondera ademas a una combina-
cion de elementos que comuniquen profesionalidad y otros que remeden
a la identidad de la empresa.
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CONCEPTO

PREMISAS CONCEPTUALES

Para desglozar un poco la estrategia previamente planteada se disponen
las siguientes premisas:

Garantizar la consecutividad del espacio, segun el orden en que se rea-
liza el proceso de pintura.

En la etapa problema se plantearon las secuencias de uso que se iban a
estar realizando dentro del taller, y se pauto también que algunas areas
como el area de lijado tenia que tener libre acceso a las cabinas de pintura
liquida y a la pintura electrostatica debido a que las piezas deben salir de
un area directamente hacia la otra.

Lograr la unificacion e interaccion de areas con funciones que se rela-
cionen entre ellas.

En el analisis de problema se definieron areas funcionales, de las cuales
varias pudiesen agruparse en un mismo espacio fisico como: el area de
aseo Yy de taquillas ya que ambas estan destinadas a cumplir funciones
relacionadas estrictamente personales con el usuario principal, y por otro
lado las areas destinadas al almacenamiento (aunque de distintos elemen-
tos como pinturas, piezas, respuestos de maquinaria, entre otras) también
pueden ubicarse en un mismo lugar.
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CONCEPTO

IDEA CONCEPTUAL

Generar un ambiente de profesionalidad donde la distribucion del es-
pacio constituye el punto central del concepto, fusionando esto con una
visualidad que identifique a la empresa, con un nivel medio de iconici-
dad

Se define esta como idea conceptual debido a que el espacio debera con-
tener una alta carga funcional, enfocada en la correcta zonificacion y, por
otro lado, la identidad de la empresa debe estar mas que presente dejando
claro que el taller forma parte del centro.
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CONCEPTO - TALLER DE PINTURA 34

HERRAMIENTA CONCEPTUAL / Profesionalidad

Caracteristicas Recursos formales Materiales y procesos Grado de evidencia Posible implementacion
-Paleta de colores con claridades bajas. -Materiales traslucidos o transparentes, Medio -Utilizacion de la linea recta en los confi-
-Amplitud perceptiva cristal o acrilico guradores del espacio.
-Empleo de transparencias.
-Acabados pulidos de los metales. -Seleccion de los acabados de las superfi-
-Lineas rectas para los configuradores. cies de trabajo.
-Aprovechamiento de la luz natural. -Seleccion de colores claros para las su-

perficies grandes.
-Simplicidad formal.



CONCEPTO 39

HERRAMIENTA CONCEPTUAL / Identidad de la empresa

Caracteristicas Recursos formales Materiales y procesos Grado de evidencia Posible implementacion
Identificador: -Linea recta en gran medida. -Vinilo auto-adhesivo. Medio-Bajo -Grafica ambiental.
Superficie plana con forma de cubo en -Trabajo el verde olivo y el amarillo con -Tratamientos superficiales para lograr un -Portadores funcionales como (sillas o ta-
perspectiva. saturaciones hajas. color especifico : pintar. quillas).
-El metal como punto de partida para cual- -Acabado en forma de maya. -Micro-perforacion del metal en diferentes Medio-Alto -Estanterias de almacenaje.
quier proyecto. formas (cuadrada, circular, hexagona, etc)

- Estructuras de sostén a partir de perfile- - Configuradores del espacio.

ria de metal. -Soldadura de perfiles.

- Separadores espaciales.
- Linea recta



CONCEPTO

CONCEPTO DESCRITO

Para el redisefio del taller de pintura de la Unidad de Produccion Especia-
lizada del Centro de Investigacion Desarrollo y Produccion “Grito de Baire”
se plantea emplear la correcta distribucion de las areas de trabajo y los
configuradores del espacio como punto central. Aprovechar los elemntos
arquitectonicos de la nave (como su puntal alto, en forma de V con co-
lumnas de mamposteria, ventanales grandes de marqueteria de hierro y
crital) para utilizar elementos del estilo Industrial con diferentes niveles de
iconicidad segun las areas de trabajo.

Se emplearan materiales, acabados y colores que comunicaran la profesio-
nalidad que caracteriza al centro y el empleo de recursos formales (como
lineas, forma, colores) que caracterizan la identidad corporativa del centro;
asi como su logotipo.
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VARIABLES DEL ESPACIO

OEDENAMIENTO ESPACIAL

LOBBY

AREA DE
LIJADO

AREA DE
PERSONAL

AREA DE AL-
MACEN

AREA DE
PRUEBAS

PINTURA
LIQUIDA

PINTURA
ELECTROSTATICA

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

Se selecciona la variante 2 pues facilita la circulacion especifica de uso.
La repeticion de mobiliario como las estanterias le brinda mayor interés y
unidad al espacio. Ademas de que se cumple de mejor manera la idea dela
consecutividad de las areas segun el proceso de pintura.
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VARIABLES DEL ESPACIO

CIRCULACION Y CONFIGURADORES

CONCEPTO
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RESOLUCION DE VARIABLES - LOBBY

Mobhiliario

1. Mobiliario con peso visual bajo y estructuras tubulares

2. Mobiliario acolchado con mayor peso visual

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

Se selecciona la variante 2 puesto a que los ususarios estaran sentados
periodos de tiempo prolongados durante la espera.
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RESOLUCION DE VARIABLES - AREAS DE TRABAJO

Mobhiliario

1. Mobiliario con peso visual bajo y estructuras tubulares

2. Mobiliario acolchado con mayor peso visual

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

Se selecciona la variante 1 puesto a que dentro del taller de pintura sera

mejor evitar los textiles que pueden mancharse y deteriorarse rapidamen-
te.
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RESOLUCION DE VARIABLES - GENERAL

Pavimento

1. Pulido de las baldosas existentes.
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2. Recubrimiento del suelo con epoxy multicapas o autonivelante

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

Se selecciona la variante 2 puesto a que esmas facil de ejecutar y es mas

recomendada para esta tipologia de espacios por su facil higienizacion y
resistencia.
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RESOLUCION DE VARIABLES - GENERAL

Luminarias

1. Luminarias suspendidas estilo industrial.

2. Luminarias estilo rail.

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

En el taller se utilizara la combinacion de ambas tipologias de lumina-

rias para lograr cubrir |la demanda de iluminacion y para aportale iterés
al espacio.
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RESOLUCION DE VARIABLES - GENERAL

PALETA DE COLORES

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA
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RESOLUCION DE VARIABLES - AREA DE ASEO

Griferia (Area de aseo)

1. Realizar énfasis con tonos metalicos

2. Realizar énfasis con griferia de color negro

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

Se selecciono la variante nimero 2 puesto a que se integra mejor al res-

to de variables planteadas y evita que los énfasis a realizar se perciban
incoherentes.
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RESOLUCION DE VARIABLES - SUBPROBLEMAS

Mobiliario (Area de aseo)

1. Lavamanos fundido con una estructura de apoyo

2. Lavamanos con plato independiente

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

SELECCION DE CRITERIOS

Se selecciona la variante 2 debido a que se integra mejor con el estilo
industrial.
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EXPLORACION FORMAL

En esta primera variante se evidencia el uso de transparencias a través de
paneles de acrilico con marqueteria de acero separando cada una de las
areas de trabajo. Se aprecian a lo largo y ancho del espacio graficas comu-
nicativas con palabras que caracterizan a la entidad y a las FAR de manera
general.

Para el mobiliario se utiliza el color negro y se aprovecho el color verde
olivo para darle énfasis a algunas zonas funcionales. Los separadores de
acrilico permiten la completa visibilidad hacia dentro del espacio,aunque
en las areas de taquillas se necesitara un grado medio de privacidad.Res-
pecto al pavimento se mantuvo el mismo recubrimiento de resina epoxy
autonivelante en color gris.

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA

pisciPLINA B
DISCIPLINACS
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EXPLORACION FORMAL

En esta segunda variante se evidencia mas el trabajo con el verde y el
amarillo para resaltar zonas y ganar en interés perceptivo. Al igual que la
variante anterior se evidencia el uso de paneleria de acrilico, aunque esta
vez con una marqueteria de acero diferente y mas resistente, ademas de
una franja opaca en el centro de los paneles para darle un poco mas de pri-
vacidad a las areas de trabajo. Se utilizan cambios de color en el pavimento
para sealizar zonas especificas como la de almacenaje de piezas durante el
secado.

CONCEPTO - TALLER DE PINTURA
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CONCEPTO OPTIMO
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SOLUCION LOBBY

Para este espacio se manejaron principalmente los colores que presenta
el logotipo de la entidad ( amarillo y verde olivo con sus variaciones en
cuanto a claridades y saturaciones). En cuanto a pavimento se empled un
color gris claro para no hacerlo contrastar tanto con las paredes. Para el
mobiliario sedente se empled un sofa de 5 plazas, como complemento se
seleccionaron butacas a juego con el sofa y para apoyo una mesa de cen-
tro de hierro y cristal. Se emplea un dnico textil de poliéster con una alta
resistencia a la humedad.

En general se emplearon los mismos tintes aunque en diferentes clarida-
des y saturaciones logrando el contratse entre los portadores del microes-
pacio. Como parte de la grafica ambiental se emplearon recorridos de co-
lores con vinilo autoadhesivo que indica la circulacion por algunas areas
como el pasillo central.

Se garantizo el aprovechamiento de la iluminacion natural y para apoyarla
se utilizo un sistema de iluminacion general compuesto por carriles y lumi-
narias estilo industrial de campana suspendida. Para darle un toque calido
al espacio se coloco una planta artificial de malanga.










SOLUCION AREA DE PERSONAL

Para este espacio se manejo el color negro en combinacion con el verde
olivo para evocar profesionalidad. En cuanto al pavimento se evidencia un
cambio en este pues es verde olivo a diferencia que el del pasillo para re-
calcar el cambio de zona funcional. Para que el usuario pudiese adquirir la
posicion sedente se fabrico un banco de mamposteria recubierto con losas
pintadas con esmalte en color negro. Para guardar las pertenencias de los
trabajadores se colocaron varias taquillas donde estos podran almacenar
sus elementos personales y tendran lavamanos para poder asearse la cara
y las manos. Todas las paredes esta recubiertas con las mismas losas que
el banco para proteger las paredes de la humedad y aprovechando este
recurso que ya existia en el taller.

Se garantizo el aprovechamiento de la iluminacion natural y para apoyarla
se utilizo un sistema de iluminacion general compuesto por carriles y lu-
minarias estilo industrial de campana suspendida.
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SOLUCION AREA DE PRUEBA

Para este espacio se manejo el color negro en combinacion con amarillo
para darle vida al microespacio. En cuanto al pavimento no se realizan
cabios con respecto al resto del taller. Para adoptar la posicion sedente
se emplearon sillas giratorias de alto confort de aluminio y plastico negro
.y por otro lado para apoyar se utilizd una mesa de escritorio para cua-
tro personas, con un separador visual con maya microperforada de metal
para dividir las cuatro areas de trabajo. Para guardar los dtiles de pinturas
y hasta las pinturas mismas se utilizd un estante de almacenaiento con
puertas corredizas de metal, con una gran capacidad de almacenaje, con
un color amarillo también y un acabado semi mate. Como parte de la gra-
fica ambiental se empled un pequefo recorridos de color amarillo también
con vinilo autoadhesivo que indica la ccontinuidad de las areas.

Se garantizo el aprovechamiento de la iluminacion natural y para apoyarla
se utilizo un sistema de iluminacion general compuesto por carriles y lu-
minarias estilo industrial de campana suspendida.
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SOLUCION AREA DE LIJADO

Para este espacio se manejo el color gris y verde olivo para las superficies
metalicas . En cuanto al pavimento no se realizaron cabios con respecto
al resto del taller. Para lijar las piezas se empled una mesa para lijado que
presenta una gaveta para recjer polvos y limanas , ademas incluye una lu-
minaria para mayor visibilidad durante el lijado. Para sentarse se empleo
una banqueta sin respaldo. Para guardar las lijadoras eléctricas, las pieas
de respuetos y hasta las piezas que llegan al taller se coloco en esta area
un estante de almacenamiento (la misma tipologia de estantes que se em-
pleara en todo el espacio) con puertas corredizas de metal, con una gran
capacidad de almacenaje, al igual que la mesa de lijado presenta un color
verde olivo y un acabado semi-mate. Como parte de la grafica ambiental
se empled un pequeno recorridos de color amarillo también con vinilo au-
toadhesivo que indica la continuidad de las areas.

Se garantizo el aprovechamiento de la iluminacion natural y para apoyarla
se utilizo un sistema de iluminacion general compuesto por carriles y lu-
minarias estilo industrial de campana suspendida.
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PINTURA LIQUIDA Y ELECTROSTATICA

Para ambas areas se emplo el color gris con diferentes claridades en las
maquinarias (cabinas de pintura, compresores y horno) y se ve como con-
tinua el recorrido de colores por las paredes.




CONCLUSIONES

El proyecto cumple con los objetivos planteados inicialmente en el Capitu-
lo 1, proponiendo soluciones de diseno para el taller de pintura que abar-
ca las areas de : lobby, area de aseo y taquiilas (personal), area de lijado,
puestos de trabajo, areas de almacenamiento y dos lineas de pintura (pin-
tura de aceite y pintura electrostatica) como encargo del GIDP “Grito de
Baire". Se respetaron las condicionantes del encargo y se respeto la linea
de deseo del cliente, se emplearon rasgos distintivos de la identidad de Ia
empresa como los colores y las lineas rectas.
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RECOMENDACIONES

Se recomienda continuar el proyecto en aquellos espacios con menor in-
terés perceptivo. Se propone realizar calculos de iluminacion y ventilacion
para todos los espacios y ajustar las propuestas realizadas en aras de lo-
grar un mejor resultado.

74



13



